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WODNEGO linia wałów 
I URZĄDZENIA Sprzęgła kołnierzowe jednolite PŁYWAJĄCE Zamiast ; 

BN·73/3721.11 

Gru pa katalogowa 0544 

BN-8 4/ 3721_11 ( neq CT C3B 2169- 80 ) 

l, Przedm iot norm y. P rzedmiotem norm y sę kołnier ze 

sprzęgł a kołn ierzowe jedno l i t e ze śrubami pasowanymi 

, ni edręźonymi linii wałów na s tatkach mor s ki c h. 

N orma ni e dotyczy konstrukc ji li cencyjnych i i m por towa-

n ych , połę czeń z prędn i cam i wa łowym i i innymi urzę dzenia­

mi układu napędowego (s il n i k i główne , s p r zę gła roz łęczne , 

przekładni e itp. ) a t akź e nie dotyczy połę czeń kołn i er zo-

wych ś rub na s taw ny c h. 

2, Rodzaje, W za l eź ności od ksz ta łt u otw orów p od śruby 

pasowane rozróź n ia s i ę dwa r o d zaje sprzęg ie ł: 

- z o tworami s tożkowym i - n i e wy różn ione w o z naczeniu , 

- z otw oram i walcowa n y m i _ W. 

3, Przy kład o z naczeni a 

a ) spr zęgł a r odzaju W o ś redn i cy D
1 

= 6 70 mm: 

SPRZ~GLO 670 W B N -84/372 1- I I 

• 

b ) kołn i er za o ś redn icy D
1 

= 690 mm , z otworam i wstęp­

n ie obrob ionymi : 

KQLNIERZ 690 BN-84/3721-11 

c) śruby pasowa n ej z gw intem M48x 3 , o długości , 

L = 190 mm: 
I 
SRUBA M 48x 3xl9 0 BN- 84/372 1-1 1 

d) śruby pasowanej z gwintem M48x 3, o długości 

L = 190 mm z tr z p ieni em o ś r edni cy dZ = 50, 8 1/ mm : 

ŚRUBA M 48x3x I 9 0/ 50, 8 BN-8 4/ 3721-11 

e) nakr ę tki kor onowej z gwi ntem M 100x6 : 

NAKR~TKA MIOOx 6 BN-84/372 I - I I 

4, W ym i a r y kołn i erzy i sprzęgieł w mm w g r ys. 

tab l, l, śrub pasowa ny ch w g rys, 2 i tabl, 2 , a nakrętek 

koronowy ch w g r ys, 3 i tabl, 3, 

S{łrzęgf.o 
Z otworomi 
wa1co'!YY..mi 

Kofnierz 
Z otworami 

wst9f.?nie 
obrobionymi 

R ys. 1, Spr zęgło 
IBN 84/372 tJE[J 

t = 2, dopuszcza się innę głębokość podt oczen i a, okr eś lonę w z amów i en i u w r az z odno szęcym i s i ę d o podtoczeni a wyma_ 

gan ia m i. 

1) W za l eźności od pot r zeb zami ast kons truktor określ a d
3

, 

Zgloszona przez Centrum Techniki Okrętowej 
U stanowiono przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej dnia 15 czerwca 1984 r , 

jako normo obowiązu jaca od dnia 1 stycznia 1985 r. 

(Dz. Norm. i M iar nr 11 /1984 poz. 21) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE " ALFA" 1984. Cena z ł 18 ,00 



2 BN-84/ 3721- 11 

J, o 

s 
Suma grubo5ci ""2skoki 

kołnierzy sprzęgło 
gwintu s 

L 

IBN 84/3721 11 21 IBN 84/3721 11-

/ 

R ys. 2, Sruba pasowana R ys. 3. Nakręt ka koranowa 

T ab l ica 1 

I 

Dla wałów o ś re~ 

nicach D ze stal i 

D 1) Nakr ęt ka Zaw l eczka S Li czb , o wytrzym ałości , 
D2 

d d
f R R S Sruba wg r ys. 2 koronowa wg PN-76/ otwo-1 1 Rm = 440 MPa 

wg rys. 3 M-82001 rÓw 

powyżej do 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 1 12 

r 
230 180 32 100 

25 42 10 M24x2x 100 M24x2 5x45 

250 200 32 100 110 

280 220 
. 

32 55 1 40 M30x 2x 125 M30x2 6,3X 56 4 110 130 

. 
3 10 2 40 44 M36x3x 142 130 140 

15 
330 260 50 M36x3x 154 140 160 

38 65 M36x3 6,3x 71 

350 280 44 160 170 
M36x 3x 142 

370 300 1,5 44 170 180 

410 320 52 180 200 

44 76 M42x 3x 165 M42x3 

430 340 52 200 210 
20 8 x 80 

460 360 60 210 220 
50 88 M48x 3x 190 M48x3 

480 380 
I 

60 220 240 

510 400 64 240 250 
M56x4x207 

530 420 58 100 64 M56x 4 8 x 90 250 260 

550 440 70 M56x 4x218 260 280 

25 2 6 
580 460 74 280 290 

M64x 4x236 

600 480 66 112 74 M64x 4 10x l00 290 300 

620 500 80 M64x4x2 48 300 320 

650 520 82 M72x4x260 320 330 

30 
670 540 75 123 90 M72x4 330 350 

M72x4x275 

690 560 90 350 360 

730 580 92 M80x 4x 288 
10x 125 

360 370 

750 600 85 135 35 3 100 M80x 4 370 390 

M80x4x 305 

770 620 100 390 400 

, 
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cd, tabl. 1 

~ 

Dla wałówo śred-

ni c ach D ze stal i 

1) , Nakrętka Zaw leczka S L iczba o wy trzymało:f;ci 

D
1 D2. d dl R R1 S Sruba wg rys. 2 koronowa wg PN-76/ otwo- = 440 MPl) 

wg r y s . 3 M-82001 r Ów Rm 

I 
powyżej do 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 to , I 12 

810 640 106 400 41 0 

35 M90x6x 332 
830 660 106 410 420 

6 

850 680 l 16 420 440 

95 153 M90x6x352 M90x 6 

I 870 700 40 1 16 , 440 1~60 

-

890 720 
4 

106 M90x 6x332 460 480 -

930 760 116 M90x 6x352 13x 18 0 480 500 

, 
980 800 45 118 500 520 

Ml00x 6x 368 

1000 820 lOS 170 118 Ml00x 6 520 540 

1020 840 , 124 Ml00x 6x 380 540 560 

1080 880 50 132 560 580 

M l 10x 6x 405 

1100 900 l 15 182 132 M l 10x 6 13x200 580 600 

l 120 920 138 Mll0x 6x 415 600 620 

1--

1210 980 55 140 M 125x 6x 440 8 620 . 640 

1230 1000 150 640 660 

M 125x 6x 460 

1250 1020 130 211 ISO M125x 6 16x22 4 660 680 

1270 1040 60 5 160 680 700 I 
M 12 5x6x480 

129 0 1060 160 700 720 
, --

1370 1120 164 M 140x 6x 505 I 720 740 

1390 1140 65 172 740 760 

M 140x 6x 520 

1410 1160 172 760 780 

1430 l 180 150 233 178 M 140x 6x 530 M 140x6 16x 2 50 780 800 

1450 1200 70 164 M140x 6x505 800 820 

' ·470 1220 172 10 820 840 

M 140x 6x 520 . 
1510 1260 75 172 840 860 

1) W przypadku pOłęczeni a walów o różnyc h średni cach należy stosować sprzęgło o wymi a r ach odpow i adajęcych 
w a low i o większej średni cy przy sprzęgle. 

2 ). 
W przypadku wykonania wału ze stal i o większym R 'm znormalizowane sprzęgło należy dobrać indywidualnie. 



4 BN-84/3 721 -1 1 

T ab l ic" 2 

~kOŚĆ Or ienta cyj na ma s a 

śr uby k g 

dxL d
1 d2 d3 d

4 d
S 

D a b k l 11 
12 

R R1 RZ S 

d
1 

d
2 d

3 

l 2 ~ 4 5 6 7 8 g 10 1 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 v 

M24x 2xl 00 .25 25,8 29 12 2 1, O 40 35 15 6 1 36 0,47 0,48 0 , 54 

2 5,0 
, 

1, O 

M30x2x125 32 32 ,8 36 16 2 7, 0 53 42 19 7 1,25 46 0 , 9 8 1, 01 1, 10 

M36x3x 142 i I . r- 0 ,6 2 , 0 

1, 56 1, 59 1, 71 

- ---1 "I -".~ 20 31, 6 63 50 23 9 1, 5 5 5 

I 

M36" ~~.~~.-.L-' ____ I I 1,67 1, 70 1,84 
. . 3 7, 5 1, 5 

M42x3x 165 I 4!1 44, 8 48 23 37, 6 74 55 2 6 10 65 2,50 2,54 2 ,71 
I 0 ,8 2, 5 2,0 --T . 

M48x3x190 I 50 50 ,8 5 4 28 43, 6 86 62 30 12 7 5 3 ,81 3,87 4, 10 

M56x 4x207 5,57 5,63 5 ,90 

5 8 56,8 62 34 50,3 97 72 35 14 2, 5 85 

M56x 4x218 5,80 5,87 6, 16 

0 ,9 3 

M64x4x 236 8, 26 8,34 8 ,69 

6 6 66 ,8 70 40 58 , 3 109 80 40 16 95 

M64x 4x 248 8,58 8,67 9,06 
4 10, 0 2,0 3,0 

M72x 4x260 11 , 67 11, 78 12,23 

75 75,8 79 48 66,3 12 0 85 45 18 105 

M72x 4x2 75 12, 20 12 ,32 12,81 

M80x 4x288 16, 18 16 , 32 16 , 89 

8 5 85 , 8 89 56 'l.4, 3 13 1 1,2 92 50 ŻO 4 115 

M80x4x305 16,93 17,09 17,72 
,,- -

M9 0x6x 332 
95 1 

I 22 ,8 23,0 23,7 

9 5, 8 99 66 ! 81,7 148 l 10 55 22 
I 

4,0 130 

I 
! 

M9 0x6x352 I 23, 9 24, 1 24,9 
.. 

I I 
M l 0 0x6x368 3 1,5 3 1,7 32, 6 

10 .<·: 10 5,8 109 '76 91,7 165 120 62 25 145 

MW"-==+- i 
32 , 3 32, 5 33, 5 

4 1,3 41 ,6 42, 7 Ml1 0x6x 405 I 

1

115 115, 8 I 19 86 10 1,7 177 125 6 7 2 7 155 

Ml l0x6x 4 15 4 2 , 1 42,4 43 , 5 
. 

- - ' * 

M 125x 6x l140 
6 15, O 3,0 

60,8 
5 

59, 1 59,4 

M125x6x 460 130 130 ,8 134 101 116 ,7 206 
1,5 

140 7 5 3 1 180 61 , 2 61 , 6 63, 0 
5 

M125x 6x 480 63,3 63, 7 65 ,2 

-
M140x6x 505 87, 5 87,9 89 ,8 

M 140 x6x 520 150 150 ,8 154 11 6 13 1,7 228 150 85 3 5 200 89 , 6 9 0 ,0 9 2 ,0 

Ml40x6x 530 91 , O 91, 4 93 , 4 
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Tabli ' a 3 " 

d S W D D
1 m 

M24x 2 36 27 40 34 19 

M30x2 46 34 53 42 24 

M36x 3 SS 40 63 50 28 

M42x 3 65 45 74 58 32 

M48x 3 75 51 86 65 38 

M56x 4 85 58 97 75 44 

M64x 4 95 66 109 85 50 

M72x 4 105 71 120 95 SS 

M80x4 11 S 78 131 105 62 

M90x 6 130 92 148 120 70 

Ml00x6 145 100 165 135 78 

M 110x6 155 107 177 150 85 

M12SX6 180 123 206 170 98 

MI40x 6 200 135 228 190 100 
-

S, Materi a ł 

a) kołnierzy - j ak dla wału, 

b ) śruby pa sowanej i nakrętki koronowej 

PN_75jH_84019, 

Masa 
n n

1 kg 
około 

6 4 O, lO 

S 0,26 
7 

6 0,44 

7 0,61 

9 1,02 
8 

1,50 

2,0 

1 1 10 2,6 

3,5 

12 5,0 

14 14 7,3 

9 , 5 
16 

14,2 
17 

18 19,2 -

sta l SS wg 

• 
I 

6, Wykonanie, Sredni ca podzia łowa sprzęg ieł pow inna 

być wykonana z dokł a driośCię do ± O, 25 mm, 

R6żnice w podziałce otwo r 6w nie powinn y przekraczać 

O, S m m, Dl a wał6w o średnicy D do 250 mm dopuszcza się 

wy konani e w j edny m z kołnierzy sprzęgła 

gwintowanych do ś rub dociskowych, 
, 

dwu olwor ów 

Sredni ce otwor6w pod śruby w par owanych połęczeniach 

nie powinny po rozw i erceniu odbi egać od ś rednicy nom inal-

nej więcej niż o -0,35 do +0, 7 mm, a odstępstwa od tego 

pola tolerancji sę dopuszcza lne t y lko po uzgodnieniu mię­

d zy zamaw i ajęcym a wykonawcę, 

Dl a sprzęgieł z otworami wa lcowymi należy stosować śru-

by walcowe z to l erancję h6, a dla sprzęgie ł z ot w orami 

stożkowym i na l eży stosować śruby z naddatkiem 0,8 mm 

ob robione na wymi a r y tych o t wor6w, dla kt6r ych sę prze-

znaczone. 

Wykonani e ś rub pasowanych i n"Krętek - dokładne wg 

PN-70jM-82051 , Gwint metry czn y drobnozw ojny średnio­

dokładny - wg PN- 70jM-02113. Śruby powi nny być obro-

bione ciep lni e - norma li zowa ne . 

Bi c ie promieniowe kołnierzy względem szyjek nośnych 

pow inno odpowiadać szeregow i to l erancji 6 wg PN-80j 

M-02 138. Bi cie o si owe kołnier zy wał6w pow inno odpowia­

dać szef-ego wi tolerancji 4 wg PN-80jM-02138, Wypukłość 

cz6ł kołni erzy wał6w - niedopuszcza lna, 

7, Pozostał e wymagania - dla sprzęgieł wg BN-81j 

3721-02 , a dla ś rub i nakr ę tek wg PN-70jM-82054, 

K ONI EC 

.. INFORMACJE D ODAT KOWE 

1. Instytucja opracowujp ca normę - Centrum T echni ki 

Okrętowej, Gdańsk. 

2, Istotne zmiany w sto sunku do BN-73/3721-11 

a ) zakres przedmiotowy normy dostosowano do zakre s u 

przedmiotow ego norm y CT C8 B 2169-80 wyłę czaję c po-

łętzenia z konstrukcjami I ic"ncy j nymi i i mportowanymi, po-

łęczenia z prędnicami wałowym i , sil ńikami głów nymi, 

sprzęgłami rozłęcznymi, pr zek ładni ami a ta kż e połęczen i a 

kołnierzowe śrub nastawnych; 

b ) wprow adzono wymagania w zakr esie grubośc i kołni e-

rzy; 

c) usta lono długośc i ś rub pasowanych; 

d) zmieniono klasę pasowania ś rub pasowany ch na H7;h6; 

e) zmieniono ś redni ce podziałowe i zewnętr zne spr zęg i eł 

nie odpowiadajęcych wymaganiom normy RWPG. 

3, Normy zwipzane 

PN-75jH-84019 Stal węglowa konst rukcyj na wyższej ja_ . 
kości og61nego przez naczen i a, Gatunki 

PN-70jM- 02113 Gwi nt y metryczne 

600 mm, Tol erancje 

o średnicach 1 do 

PN-8 0j M-021 38 Tolera ncje kształtu i położenia, Wartośc i 

PN-8 3jM-02499 

PN- 76jM-8200 1 

o 
Nak i ełki wewnętrzne 60 

Zaw l eczki 
, 

PN-70 jM-82051 Sruby, wkrę ty i nakrętki ogó lnego prze-

z naczenia. D opu szczalne odchyłki wymiarowe i położe-

nia 
, 

PN-70 jM-82054 Sruby, wkręty i nakr ęt ki stalowe og6lne-

go prze zna czeni a. Ogól ne wymagan ia i badania 

BN-81 j 3721-02 Lini a wa ł6w. Ogólne wymagan ia i b adania 

4, D okumenty międzyna rodowe normy za grani czne 

RWPG CT C3B 2169- 80 Coe,nI1HeHI1R q,JIaHl\eBble cy,no­

BbIX BaJIOnpOBo,nOB . OCHOBHble pa3MepbI 

Francja J65-1 50, ( 1958) Construc t ion navale, 

d ' a rbres - accoupl ement s , Plateaux venus 

s' assebb lant entre eux 

de 

Ligne s 

forge 



6 Informacje dodat kowe do BN-84/3721-11 

NRD ' TGL 23-6111 ( 1966) Kupplun9sfl a n sche fąr Schiff­

swe Il e n a ngeschm i edet 

5. Zqodność normy z norma RWPG - norma 

ważna norm i e RWPG ze wzg l ędu na; 

nierówno-

a) s topniowa nie gruboś c i kOłnierzy i nne niż wg sze r e-

gu Ra 20 ; 

b) wytoczenia w pow i erzchni ach czołowych kOł n ierzy o 

innych ś rednicach i g ł ębokościach. 

W zakr esi e pozos t a łych wymagań - norma równoważna. 

6. Symbol wg SWW 1059-13. 

7. Zgodność z przep isami PRS. Norma jest zgodna 2 

przepi sami Polskiego R ejes tru Statków. 

9 kw ietni a 1984 r. 

Uzgodniono dni a 

8. Autor projektu norm y mgr inż . Romuald 

Centrum Techniki Okrętowej, Gdańsk. 

Błaszk 


