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Linia watdéw

Sprzegta kotnierzowe jednolite
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372111

Zamiast

BN-73/3721-11

Gruoa katalogowa 0544

BN-84/3721-11 (neq

Przedmiot normy., Przedmiotem normy sa kotnierze

1,

i sprzegta kotnierzowe jednolite ze Srubami pasowanymi
niedrazonymi linii watéw na statkach morskich,

Norma nie dotyczy konstrukcji licencyjnych i importowa-
nych, potaczefh z pradnicami watowymi i innymi urzadzenia-
mi uktadu napedowego ( silniki gtéwne, sprzegta roztaczne,
przektadnie itp, ) a takze nie dotyczy potaczern kotnierzo-

wych $rub nastawnych,

2, Rodzaje, W zaleznosci od ksztattu otwordéw pod éruby
pasowane rozroéznia sig dwa rodzaje sprzegiet:
- z otworami stozkowymi - nie wyrdznione w oznaczeniu,

- z otworami walcowanymi - W,

3, Przyktad oznaczenia

a) sprzegta rodzaju W o $rednicy D‘| = 670 mm;

SPRZEGLO 670 W BN-84/3721-11

Nakretka
/ koronowa

éruba

CT C3B 2169-80)

b) kotnierza o érednicy D, = 690 mm, z otworami wstep-

nie obrobionymiz: !
KOLNIERZ 690 BN-84/3721-11
c) éruby pasowanej 2z gwintem M48x3, o dtugosci
L = 190 mm:
SRUBA M48x3x190 BN-84/3721-11
d) éruby pasowanej z gwintem

M48x3, o dtugosci

L = 190 mm z trzpieniem o érednicy d, = 50,81/mm;

2
SRUBA M48x3x190/50,8 BN-84/3721-11
e) nakretki koronowej z gwintem M 100x6:

NAKRETKA M100x6 BN-84/3721-11

4, Wymiary kotnierzy | sprzegiet w mm - wg rys, 1

i tabl, 1, srub pasowanych wg rys, 2 i tabl. 2, a nakretek

koronowych wg rys, 3 i tabl, 3,

99)

Nakijetek B

Zawleczka

wgPN-BB/M—O?#Qg\

-

[ ]
Zabielenie - dt

Rys,

Sprzegto Kotnierz
Z otworami z otworami
walcowymi wstepnie
obrobionymit
L 2 N
I,{j/% E 10
dp=d-2
. Sprzegto

t = 2, dopuszcza sig inng gigbokos¢ podtoczenia, okreslona w zamdéwieniu wraz z odnoszacymi sie do podtoczenia wyma-

ganiami,

4) W zaleznosci od potrzeb zamiast d2

konstruktor okresla d3.
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Rys. 2, Sruba pasowana Rys. 3. Nakretka koronowa
Tablica 1
Dla watéw o $red-
nicach D ze stali
1) , Nakretka Zawleczka S Liczbgo wytrzymatoséci
D1 DZ d d‘, R R1 S Sruba wg rys. 2 | koronowa wg PN-76/ otwo- « dbB MiE
wg rys, 3 |M-=82001 réw Rn= 2
powyzej do
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
i
230 180 32 100
25 42 10 M24x2x100 M24x2 5x45
250 200 32 100 110
280 220 " 32 55 1 40 M30x2x125 M30x2 6, 3x56 4 110 130
310 240 44 M36x3x142 . 130 140
15
330 260 50 M36x3x154 140 160
38 65 M36x3 6, 3x71
350 280 44 160 170
M36x3x142
370 300 1,5 44 170 180
410 320 52 180 200
44 76 M42x3x165 M42x3
430 340 52 200 210
20 Bx80
460 360 60 210 220
50 88 M48x3x190 M48x3
480 380 | 60 220 240
510 400 64 240 250
M56x4x207
530 420 58 100 64 M56x4 8x90 250 260
550 440 70 M56x4x218 260 280
25 2 6
580 460 74 280 290
M64x4x236
600 480 66 112 74 M64x4 10x100 290 300
620 500 80 M64x4x248 300 320
650 520 B2 | M72x4x260 320 330
30 .
670 540 75 123 90 M72x4 330 350
M72x4x275
690 560 90 350 360
0x12
730 | 580 92 | MBOx4x288 10425 360 370
750 600 85 135 35 3 100 MBOx 4 370 390
MB0x4x305
770 620 100 A 390 400
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cd, tabl, 1
Dla watéw o $red
nicach D ze stali
1) p Nakretka Zawleczka S |Liczbal o wytrzymatosci
D D d d R R S Sruba wg rys. 2| koronowa wg PN-76/ otwo- 2)
1 =
1 2 1 wg rys. 3 M-82001 row R 440 MFa
| powyzej do
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
810 640 106 400 410
35 M90x6x332
830 660 106 410 420
6
850 680 116 420 440
95 153 MO0x6x352 M90x6
870 700 40 116 , 440 460
890 | 720 | _ & 106 MO0x6x332 460 480
930 760 116 M90x6x352 13x180 480 500
980 800 45 118 500 520
M100x6x368
1000 820 105 170 118 M100x6 520 540
1020 840 { 124 M100x6x380 540 560
1080 880 50 132 560 580
M110x6x405
1100 900 115 182 132 M110x6 13x200 580 600
1120 920 138 M110x6x415 600 620
1210 980 55 140 M125x6x440 8 620, 640
1230 |1000 150 640 660
M125x6x460
1250 (1020 130 211 150 M125x6 16x224 660 680
1270 |1040 60 5 160 680 700
M125x6x480
1290 |[1060 160 700 720
| -—
1370 {1120 164 M140x6x505 . 720 740
1390 (1140 65 172 740 760
M140x6x520
1410 (1160 172 760 780
1430 ]1180 150 233 178 M140x6x530 M 140x6 16x250 780 800
1450 |1200 70 164 M140x6x505 800 820
1470 [1220 172 10 820 840
M140x6x520 ,
1510 1260 75 172 840 860
1) W przypadku pofaczenia watéw o réznych érednicach nalezy stosowaé sprzegto o wymiarach odpowiadajacych
watowi o wiekszej Srednicy przy sprzegle,
2)‘ W przypadku wykonania watu ze stali o wiekszym R m Zhormalizowane sprzegto nalezy dobrac indywidualnie,
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Tablica 2
Wielkoéé Orientacyjna masa
$ruby kg
d X L d1 d2 d3 d4 ds D a |b | Kkl L !2 R R1 R2 S y
d
1 2 | 9
1 2 2 4 | 5 6 7 g8 |9 |10 {1112 13 |14 |15]|16] 17 18 19 20
MZ24x2x 100 25} 25,8| 29| 12| 21,0 | 40 35| 15| 6 1 36 | 0,47 | 0,48| 0,54
2 5,0 1,0
M30x2x 125 32 32,8| 35| 16| 27,0 | 53 42| 19| 7 1,25/ 46 [ 0,98 | 1,01 1,10
0,6 2,0
M36x3x 142 1,56 | 1,59 1,71
38) 38,87 42| 20|31,6 ! 63 50| 23| 9 1,5| 55
M36x3x 154 | 1,67 | 1,70 1,84
S 3 7,5 1,5
M42x3x 165 u4n| aa,8{ 48| 23| 37,6 | 74 55| 26| 10 65 | 2,50 | 2,54 2,71
T 0,8 2,5 2,0
M4Bx3x 190 50| 50,8 54| 28 | 43,6 | 86 62| 30| 12 7s | 3,81 | 3,87| 4,10
M56x4x207 5,57 | 5,63| 5,90
58| 56,8 62| 34| 50,3 | 97 72| 35| 14 2,5| 85
M56x4x2 18 5,80 | 5,87 6,16
0,9 3
M6 4x 4x236 8,26 | ®,34] 8,69
66| 66,8| 70| 40 | 58,3 | 109 80| 40| 16 95
M6 4x 4x248 8,58 | 8,67 9,06
4 {10,0 2,0(3,0
M72x4x260 11,67 | 11,78| 12,23
75| 75,8| 79| 48 | 66,3 | 120 85| 45| 18 105
M72x4x275 12,20 | 12, 32| 12, 81
MB0Ox4x288 16, 18 | 16, 32| 16,89
85| 85,8| 89 56 | 74,3 | 131 [1,2]| 92| 50| 20 4 115
MB0x4x305 16,93 | 17,09{ 17,72
MO Ox6x332 22,8 | 23,0 |23,7
95! 95,8 99| 66 | 81,7 | 148 110| 55| 22 4,0{ 130
M9 0x6x352 | 23,9 | 24,1 |24,9
‘ l
M100x6x368 | 31,5 | 31,7 |32,6
105 105,8)109| 76 | 91,7 | 165 120| 62| 25 145
|
M100x6x 230 i 32,3 | 32,5(33,5
M110x6X405 41,3 | 41,6 | 42,7
115{115,81119 | 86 [101,7 | 177 125| 67| 27 155
M110x6x415 42,1 | 42,4 | 43,5
0
M125x6x 440 115 " %0 59,1 | 59,4 | 60,8
1,5
M125x6x460 | 130]130,8 134|101 |116,7 | 206 *“l140] 75| 31 180 |61,2 | 61,6 | 63,0
5
M125x6x480 63,3 | 63,7 | 65,2
M 140x6x505 87,5 | 87,9 | 89,8
M140x6x520 | 150|150,8 (154|116 [131,7 | 228 150| 8a| 35 200 (89,6 | 90,0 (92,0
M140x6x530 91,0 | 91,4 /93,4
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/
Tablica 3 6, Wykonanie, Srednica podziatowa sprzegiet powinna
Masa byé wykonana z doktadnoécia do 0,25 mm,
d S w D |Djfm|n|n | ke )
okoto Réznice w podziatce otwordw nie powinny przekraczad
0,5 mm, Dla watdéw o érednicy D do 250 mm dopuszcza sie
M24x2 36 27 40 34| 19 6 4 o, 10
wykonanie w jednym z kotnierzy sprzegta dwu  otworodw
M30x2 46 34 53 42| 24 5 0,26 gwintowanych do érub dociskowych,
) 7 ’
M36x3 55 40 63 | 50| 28 6| 0,44 Srednice otwordéw pod éruby w parowanych potaczeniach
nie powinny po rozwierceniu odbiegaé od érédnicy nominal-~
M42x3 65 45 74 58| 32 7 0,61
nej wiecej niz o -0, 35 do +0,7 mm, a odstepstwa od tego
M4Bx3 75 51 86 65| 38 9 1,02 pola tolerancji sa dopuszczalne tylko po uzgodnieniu mie-
8
M56x4 85 58 97 75| 44 1, 50 dzy zamawiajacym a wykonawca,
Dla sprzegiet z otworami walcowymi nalezy stosowac éru-
M64x4 95 66 109 85| 50 2,0
by walcowe z tolerancja h6, a dla sprzegiet z otworami
M72x4 105 71 120 [ 95{ 55 11 ;10 | 2,6 stozkowymi nalezy stosowaé éruby z naddatkiem 0,8 mm
M8Ox4 115 78 131 105 62 3,5 obrobione na wymiary tych otwordéw, dla ktérych sa prze-
znaczone,
M90x6 130 92 148 |120| 70 12 50
Wykonanie Srub pasowanych i nakretek - doktadne wg
M100x6 145 100 165 |135| 78 | 14 | 14 7,3 F’N-—?O/M-BZOS?. Gwint metryczny drobnozwojny $rednio-
M110x6 | 155 107 177 |150| 85 9,5 doktadny - wg PN-70/M-02113, Sruby powinny byé  obro-
16 bione cieplnie - normalizowane,
M125%6 180 123 206 (170 98 14,2
17 Bicie promieniowe kotnierzy wzgledem szyjek noénych
M140x6 200 135 228 190 (100 18 119,2 powinno odpowiadaé szeregowi tolerancji 6 wg F"N—BO/
M-02138, Bicie osiowe kofnierzy watéw powinno odpowia-
5, Materiat daé szetregowi tolerancji 4 wg PN-80/M-02138, Wypukioéé
a) kotnierzy - jak dla watu, czdt kotnierzy watdéw - niedopuszczalna,
b) éruby pasowanej i nakretki koronowej - stal 55 wg 7, Pozostate wymagania - dla sprzegiet wg BN-81/
PN-75/H-84019, 3721-02, a dla Srub i nakretek wg PN-70/M-82054,
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujaca norme - Centrum Techniki PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do
Okretowej, Gdarisk, 600 mm, Tolerancje
PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia, Wartosci
2, Istotne zmiany w stosunku do BN-73/3721-11 / ! ahe o ‘
PN-83/M-02499 Nakietki wewnetrzne 60
zakresu

a) zakres przedmiotowy normy dostosowano do
C3B

tatzenia z konstrukcjami licency jnymi i importowanymi, po-

przedmiotowego normy (T 2169-80 wylaczajac po-

taczenia z pradnicami watowymi, silnikami gtéwnymi,

sprzegtami roztacznymi, przektadniami a takze potaczenia
kotnierzowe $rub nastawnych;

b) wprowadzono wymagania w zakresie grubosci kotnie-

rzy;
c) ustalono diugosci $rub pasowany ch;
d) zmieniono klase pasowania érub pasowanych na H7h6;
e) zmieniono Srednice podziatowe i zewnetrzne sprzegiet

nie odpowiadajacych wymaganiom normy RWPG,

3, Normy zwiazane

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-

koéci ogdlnego przeznaczenia, Gatunki

PN-76/M-82001 Zawleczki

PN-70/M-82051 ér‘uby, wkrety i nakretki ogélnego prze-
znaczenia, Dopuszczalne odchyiki wymiarowe i potoze-
nia

PN-70/M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogéline-
go przeznaczenia, Ogdlne wymagania i badania

BN-81/3721-02 Linia watéw, Ogdélne wymagania i badania

4, Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne

RwrPG CT C2B ?169-80 CoemuHenusa QaaHuesble Ccyno-
BEIX BaJIOIIPOBOIOOB,. OcHOBHEIE pasMepel

Francja J65-150(1958) Construction navale, Lignes
d’ arbres - accouplements, Plateaux venus de forge

s’ assebblant entre eux



6 Informacje dodatkowe do BN-84/3721-11

NRD TGL 23-6111 (1966) Kupplungsflansche fur Schiff-

swellen angeschmiedet

5 Zgodno$é normy z norma RWPG - norma nieréowno-

wazna normie RWPG ze wzgledu na;

a) stopniowanie gruboéci kotnierzy inne niz wg szere-
gu R, 20;

b) wytoczenia w powierzchniach czotowych kotnierzy o
innych Srednicach i gtebokoéciach,

W zakresie pozostatych wymagah - norma réwnowazna,

6. Symbol wg SWW - 105913,

7. _Zgodnosé z przepisami PRS, Norma jest zgodna z

przepisami Polskiego Rejestru Statkéw, Uzgodniono dnia

9 kwietnia 1984 r,

8, Autor projektu normy - mgr inz, Romuald Btaszk -

Centrum Techniki Okretowej, Gdafsk,



