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NORMABRANŻOWA BN-75 

MATERIAŁY Materiały ogniotrwałe 6766-01 
BUDOWLANE Wyroby Zamiast 

BN-67 / 6766-01 _tlt( 
magnezytowo-chromitowe 

Grupa katalogowa VIII • 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wymagania jakim powinny odpowiadać 
wyroby magnezytowo-chromitowe. 

2. Podział. Wyroby magnezytowo-chromitowe produkuje się jako : 

a) wypalane- w gatunkach MCl , MC2, MC3, MC4, 
b) niewypalane-w gatunkach MCNl, MCN2, MCNJ, MCNB. 

Wyroby niewypalane mogą być produkowane w otulinach stalowych: 
- dwustronnie otulane, oznaczone symbolem St2, 
- czterostronnie otulane, oznaczone symbolem St4. 

W każdym gatunku rozróżnia się zależnie od odchyłek wymiarowych i wad powierzchni 
dwie klasy jakości oznaczone: I, II. 

3. Przykład oznaczania wyrobów magnezytowo-chromitowych niewypalanych w ga­
tunku MCNl, dwustronnie otulanych: 

WYROBY MAGNEZYTOWO-CHROMITOWE MCNl St2 BN-75 /6766-01 

4. Skład chemiczny i własności fizyczne powinny odpowiadać wymaganiom poda­
nym w tabl. l. 

5. Wymiary wyrobów - wg norm i katalogów wymiarowych lub rysunków uzgod­
nionych przy zamówieniu. 

Dopuszczalne odchyłki wymiarów podano w tabl. 2. 

6. Powierzchnia wyrobów powinna być nie uszkodzona, bez pęknięć i ożużlenia. 

Nalotu z popiołu paliwa nie należy uważać za ożużlenie, jeżeli nie niszczy tekstury wyrobu. 

Dopuszczalne wady powierzchni podano w tabl. 3. 

7. Przełom. Powierzchnia przełomu powinna wykazywać ~d.tloli.tłł tekstu11ę bez uwar­
stwień i dziur (pustek), a rysy nie powinny przekrac~ Wielkości dopuszczalnej dla po­
wierzchni wyrobu. 

Zgłoszona przez Instytut Materiałów Ogn.ion.ovdlycłl 
Ustanowiona przez N aczelnego Dyrc'<tora Zjednoczenia Frzemysłu Materiałów 
Ogniotrwałych dnia 3 grudnia 1975 r. jako norma obowiązująca w zakresie produkcji 

od dnia l października 1976 r. (Dz. Norm. i Miar nr. 7/ 1976 poz. 23) 

WYDAWNICTW A N ORMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 5.2.76. Oddano do .składu 
5.3.76. Druk ukończono w maju 1976 r. Obj. 0,30 a.w. Nakład 280·0+42 egz . ŁZG Zakł. N r 3 
w Pab. Zam. nr 'lOU-76. Cena zł 1.20 
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Tablica l 

Gatunek 

Wymaga- ...... N ........ ~ 
..... N (<") "<!' z z z z 

ni a u u u u u u u u 
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 

Zawartość 
MgO, % , 
min 70 60 70 70 60 60 70 65 --- ---
Zawartość 
Cr2 0 3 , %. 6 -:- 12 6 -:- 12 6 -'- lO 8 -:- 12 8 -'- 16 8 -:-16 12 -:- 18 12 -:- 18 

Ognio-
trwałość l 

pod ob- .. 
ciążeniem, 
oc, min 1550 1500 1560 1660 - - 16401

) 16001
) - --

Wytrzy-
małość na 
ściskani'e, 
kG fcm2

, 

min 250 300 300 300 3502
) 3002

) 4002 ) 4002
) 

·-- ·· - -- - - - - - -
Porowa-
tość ot-
warta, 
%,max 22 20 20 20 182

) 202 ) 162 ) 162
) 

1 ) Oznaczenie należy wykonać na próbkach wypalonych w t emperaturze 1600°C. 
• ) Badania należy przeprowadzać na kształtkach niewypalan ych bez otuliny stalowej. 

Tablica 2 

Dopuszczalne odchyłki 

Wielkości 
wymiarowe dla jakości 

I l II 

Wymiary 
l 

do lOOmm -l:. 2 mm _± 2 mm 
101 -:- 230 mm !.:2 mm ± 3 mm 
231 -:- 500 mm ± l ~~~ + 1,5 ~~) 

Wichrowatość określona na 
długości 

do 230 mm l mm 2mm 
231 -:- 500 mm 2 mm 3mrn 

Metody 
ba~ań wg 

PN-69 / 
H-04159 

PN-69 / 
H-04178 

PN-69 / 
H-04179 

PN-64/ 
H-04185 

Metody 
badań 

przyrządami 

pomiarowymi 

wg 
PN-75 /H-04190 
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Tablica 3 

Dopuszczalne wady 
Określenie wady dla wyrobów jakości Metody 

l 
badań 

I II 

Obicia naroży i krawędzi do 
głębokości, max 5 mm 8mm 

Całkowita długość uszkodzonych 
odcinków krawędzi , max 1 l s długości 1 l 4 długości przyrządami 
Rysy nie przechodzące przez dwie pomiarowymi 
krawędzie wyrobu, o szerokości 

a) 0,2 -:- 0,5 mm nie dopuszcza o długości 
się 50 mm 

b) powyżej 0,5 mm nie dopuszcza się 

8. Wielkość partii, liczba i sp.osób p obierania próbek oraz ocena partii -wg 
PN-751H-12003. 

9. Pakowanie, przechowywanie i transport- wg PN-69IH-12002. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę -Instytut Materiałów Ogniotrwałych, Gliwice. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67 16766-01 

Wprowadzono nowe gatunki MC4, MCNJ i MCNB o wyższych parametrllch. 

3. Normy związane 
PN-69 /H -12002 Materiały ogniotrwałe. Pakowanie, przechowywanie i transport 
PN-75 /H-12003 Materiały ogniotrwałe. Pobieranie próbek i ocena partii wyrobów 
Pozostałe normy związane podano w tabl. l i 2 . 

4. Nor1ny zagraniczne i zalecenia międzynarodowe 
CSRS CSN 726115-60 Zasadita stavivr.. Jakost 
NRD TGL 23161 Bł. l Foucrfeste Baustoffe. Basische Erzeignisse. 

Perikl as-Chromit-S tein e . Technische Lieferbedingungen 

ZSRR rocT 10380-63 M3~em1H orHeyrropHbie MarHe 3J1aJibHhie ~JIR cl>yrepOBKJ1 

apar_qahiiL\MXCH ~eMeHTHhiX net.Iei1 
rocT 10888-64 M3~eJIJ1R BbiCOKOOrHeynopHbie .MarHe3J1TOXpOMJ1TOBbJe 

~JIR KJia~KJ1 CBO~OB MapTeHOBCKJ1X J1 3JieKTpOIIJiaBJ1JibHbiX neqeJ1 
RWPG PC 1680-69 M3~eJIMR OI'HeynopHhre nepl1KJia3oxpoMl1TOBhre. Tex.H'J1t.Ie­

CKJ1e T•pe6osam1R 

5. Przykłady zastosowania 

MCl - sklepienia pieców m artenowskich, sklepienia pieców ceramicznych okresowych 
o temperatuEe wyparu powyżej 1400 °C oraz t:melowych o temperaturze wypału 
po·.vyżej 150) o c; 
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MC2- regeneratory i rekuper:>to~·y pieców szklarskich, piece ceramiczne tunelowe o tem­
peraturze wyp~Ju powyżej 1500 oc, hutnictwo miedzi i ołowiu, strefy spiekania 
pieców obrotowych przemysłu cementowego; 

MC3- piece cementownicze obrotowe i szybowe, piece obrotowe do produkcji superto­
masyny; 

MC4 - piece m2.rtenowskie o dużej pojemności i intensyfikowane tlenem, hutnictwo 
metali nieżelaznych; 

MCNl, MCN2- sklepienia i ściany pieców martenowskich; 
MCNJ, MCNB - sklepienia pieców martenowskich. 

6. Orientacyjne własności wyrobów magnezytowo-chromitowych nie ujęte 
w normie 

a) Wyroby wypalane 

l 
Gatunek 

Wymagania 
l l l MC1 MC2 MC3 MC4 

Zawartość Si02 , o;, 4 --:- 6 l 2,5 

Zawartość Fe20 3 , 0 n 4 --:- 6 l 5 

Gęstość pozorna, g /cm3 2,9--:-3,0 l 3,0 

Skurczliwość wtórna liniowa, ')~ 
przy t emperaturze 1500 cC /2 godz - 0,2 -
przy temperaturze 1700 o c /2 godz - - 0,2 

Odporność na nagłe zmiany temperatury, 
ilość zmian powietrznych 

przy temperaturze 850 °C 25 10 25 25 --:-30 
przy temperaturze 1300 oc - - - 10 

Średni współczynnik liniowej rozszerzalności 
cieplnej w zakresie temperatur 20 -7·1500 "C 12--:- 14 · w-6 

Przewodność cieplna, kcal / (m • h • OC) 
przy średniej temperaturze 700 °C 2,2 
przy średniej temperaturze uoooc 2,4 

Średnie ciepło właściwe, kcal/ (kg . °C) 
w zakresie temperatur 20-'- 400 o c 0,26 
w zakresie temperatur 20 -:-1000 °C 0,28 

Pełzanie przy ściskaniu, % /godz o 
c 147 24 0,11 --:- 0,13 
temperatura- 1450°C 
obciążenie - 2 kG /cm2 

b ) Wyroby niewypalane 

l 
Gatunek 

Wymagania 
l l l MCNB MCN1 MCN2 MCNJ 

Zawartość Si02 , % 4 --:- 6 2 -:-3,5 
Zawartość Fe2 0 3, % 4 --:- 6 5 --:- 6 
Gęstość pozorna, g fcm3 2,9 -:- 3,0 3,0 -7· 3,2 

Pozostałe własności zbliżone są do wyrobów wypalanych, z tym że wyroby niewypalane 
charakteryzują się nieco niższą rozszerzalnością cieplną i przewodnością cieplną. 
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