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NORMA BRANZOWA BN-75
MATERIALY Materialy ogniotrwale 6766-01
BUDOWLANE Zamiast
Wyroby . BN-67/6766-01 } f
magnezytowo-chromitowe
Grupa katalogowa VIII#

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 wymagania jakim powinny odpowiada¢é
wyroby magnezytowo-chromitowe.

2. Podzial. Wyroby magnezytowo-chromitowe produkuje sie jako:

a) wypalane — w gatunkach MCI1, MC2, MC3, MC4, .
b) niewypalane — w gatunkach MCN1, MCNZ, MCN]J, MCNB.

Wyroby niewypalane moga by¢ produkowane w otulinach stalowych:
— dwaustronnie otulane, oznaczone symbolem St2,
— czterostronnie otulane, oznaczone symbolem St4.
W kazdym gatunku rozréznia si¢ zaleznie od odchylek wymiarowych i wad powierzchni
dwie klasy jakosci oznaczone: I,II.

3. Przyklad oznaczania wyrobéw magnezytowo-chromitowych niewypalanych w ga-
tunku MOCNI1, dwustronnie otulanych:

WYROBY MAGNEZYTOWO-CHROMITOWE MCNI1 St2 BN-75/6766-01

4. Sklad chemiczny i wlasnosci fizyczne powinny odpowiada¢ wymaganiom poda-
nym w tabl. 1.

5. Wymiary wyrobéw — wg norm i katalogéw wymiarowych lub rysunkéw uzgod-
nionych przy zamowieniu.
Dopuszczalne odchylki wymiaréw podano w tabl. 2.

6. Powierzchnia wyrobéw powinna by¢ nie uszkodzona, bez peknieé i ozuzlenia.
Nalotu z popiolu paliwa nie nalezy uwazac za ozuzlenie, jezeli nie niszczy tekstury wyrobu.

Dopuszczalne wady powierzchni podano w tabl. 3.
7. Przelom. Powierzchnia przelomu powinna wykazywac jednolity tekstuse bez uwar-

stwien i dziur (pustek), a rysy nie powinny przekracza’ wielkoéci dopuszczalnej dla po-
wierzchni wyrobu.

Zgloszona przez Instytut Materialow Ogniotmwalych
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemrystu Materialow
Ogniotrwalych dnia 3 grudnia 1975 r. jako norma obowiazujaca w zakresie produkcji
od dnia 1 pazdziernika 1976 r. (Dz. Norm. i Miar nr. 7/1976 poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976, Wplyw do WN 5.2.76. Oddano do sktadu
5.3.76. Druk ukonczono w maju 1976 r. Obj. 0,20 a.w. Nakiad 2800+42 egz. LZG Zakl. Nr 3
w Pab. Zam. nr 406-76. Cena zt 1.20
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Tablica 1
Gatunek
— m Metody
Wymaga- . Z %‘ E‘ Z 5
nia c |8 ]38 |36 |6 |66 bigadwg
= = = = = = = =

Zawartosc
Mgo; C}fo, bl
min 70 60 70 70 60 60 70 65 | PN-69/

: H-04159
Zawartosc
Cr,0;, % | 6+12| 6--12| 6-=-10| 8- 12{ 8- 16| 8--16{12--18/12--18
Ognio-
trwalo$c i
pod ob- »
cigzeniem, PN-69/
°C, min 1550 | 1500 | 1560 | 1660 — — ]1640%) |1600*) | H-04178
Wytrzy-
malo$é na
§ciskanie,
kG /cm?, PN-69/
min 250 300 300 300 350%) | 300%) | 400%)| 400%) | H-04179
Porowa-
tos¢ ot-
warta, PN-64/
%, max 22 20 20 20 18%) 20%) 162) 16%) { H-04185

*) Oznaczenie nalezy wykona¢ na probkach wypalonych w temperaturze 1600°C.
?) Badania nalezy przeprowadza¢ na ksztattkach niewypalanych bez otuliny stalowej.

Tablica 2
Dopuszczalne odchylki
Wielkosci wymiarowe dla jakosci Metody
badan
I 11
V/ymiary I
do 100 mm L2 mm -2 mm przyrzadami
101 -+230 mm L2 mm -3 mm pomiarowymi
231 +500 mm +19, +-1,5%,
Wichrowato$¢ okreslona na
diugosci wg
do 230 mm 1 mm 2 mm PN-75/H-04190
231-+500 mm 2 mm 3 mm
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Tablica 3
Dopuszczalne wady
Okreélenie wady dla wyroboéw jakosci Metody
T badan
I 11
Obicia narozy i krawgdzi do
glebokosci, max 5 mm 8 mm
Calkowita dlugos¢ uszkodzonych
odcinkow krawedzi, max ' /s dlugosci '/, dlugosci przyrzadami
Rysy nie przechodzace przez dwie pomiarowymi
krawedzie wyrobu, o szerokosci
a) 0,2+ 0,5 mm nie dopuszcza o dlugosci
sie 50 mm
b) powyzej 0,5 mm nie dopuszcza sig

8. Wielkos¢ pariii, liczba i sposdéb pobierania prébek oraz ocena partii — wg
PN-75/H-12003.
9. Pakowanie, przechowywanie i transport — wg PN-69/H-12002.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Instytut Materialow Ogniotrwalych, Gliwice.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6766-01
Wprowadzono nowe gatunki MC4, MCNJ i MCNB o wyzszych parametrach.

3. Normy zwiazane
PN-69/H-12002 Materialy ogniotrwale. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-75/H-12003 Marterialy ogniotrwale. Pobieranie prébek i ocena partii wyrobow
Pozostale normy zwigzane podano w tabl. 11 2.

4. Normy zagraniczne i zalecenia miedzynarodowe
CSRSCSN 726115-60 Zasadita staviva. Jakost
NRD TGL 23161 Bl. 1 Fouerfeste Baustoffe. Basische Erzeignisse.
Periklas-Chromit-Steine. Technische Lieferbedingungen

ZSRR TOCT 10380-63 VM3penns orHeymoOpHbIe MarHedmaJbHble A8 (OyTrepoBKU
Bpal[abIIUMUXCA L[[EMEHTHBIX IIe4eil
TOCT 10888-64 MV3pmenma BbICOKOOTHEYIIOPHBLIE MAarHe3MTOXPOMMUTOBLIE
OJA KJAAKW CBOJAOB MapTEHOBCKMX M 3JIEKTPOILIABMIBHBIX I[eden '
RWPG PC 1680-69 M3genus OTHEYHOPHBIE IIEPMKJIA30XPOMMTOBBIC, Texumuue-
CcKMe TPCcOOBaHMUA

5. Przyklady zastosowania

MC1 — sklepienia piccow martenowskich, sklepienia piecoéw ceramicznych okresowych
o temperaturze wypalu powyzej 1400°C oraz tunelowych o temperaturze wypatu
powyzej 1502°C;
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MC2 — regeneratory i rekuperato-y piecoéw szklarskich, piece ceramiczne tunelowe o tem-
peraturze wypclu powyzej 1500°C, hutnictwo miedzi i olowiu, strefy spiekania
piecow obrotowych przemyslu cementowegos;

MC3 — piece cementownicze obrotowe i szybowe, piece obrotowe do produkcji superto-
masyny ;

MC4 — piece martenowskie o duzej pojemnosci i intensyfikowane tlenem, hutnictwo

metali niezelaznych ;

MCNI1, MCN2 — sklepienia i sciany piecOw martenowskich;
MLN], MCNB —- sklepienia piecow martenowskich.
6. Omentacy)ne wlasnosci wyrobéw magnezytowo—chromltowych nie ujete

w normie
a) Wyroby wypalane

. Gatunek
Wymagania
MCl1 MC2 MC3 MC4
Zawarto$¢ SiO,, %) 456 | 25
Zawarto$c¢ Fe,0,, °, 46 I 5
Gestoé¢ pozorna, g/cm? 2,9-3,0 | 3,0
Skurczliwos¢ wtorna liniowa, Y,
przy temperaturze 1500 °C/2 godz —0,2 —
przy temperaturze 1700 °C/2 godz — —0,2
Odpornosc na nagle zmiany temperatury,
ilo§¢ zmian powietrznych
przy temperaturze 850°C 25 10 25 25--30
przy temperaturze 1300°C — — — 10
Sredni wspolczynnik liniowej rozszerzalnosci
cieplnej w zakresie temperatur 20--1500"C 1214 -10°
Przewodno$¢ cieplna, kcal/(m -h - °C)
przy $redniej temperaturze 700°C 2,2
przy $redniej temperaturze 1100°C 2.4
Srednie cieplo wlasciwe, kcal/ (kg - “C)
w zakresie temperatur 20--400°C 0,26
w zakresie temperatur 20--1000°C 0,28
Pelzanie przy $ciskaniu, 9%/ /godz
€14.:24 ‘ 0,11--0,13
temperatura — 1450 °C
obcigzenie — 2 kG /cm?
b) Wyroby niewypalane
. Gatunek
Wymagania
MCN1 | McN2 | McNJ | MCNB
Zawartos$¢ Si0,, 9, 4--6 23,5
Zawartoéé Fe203, (,)»éy 4.’ 6 5'."6
Gesto$¢ pozorna, g/cm? 2,9--3,0 3,0+3,2
Pozostate wlasnosci zblizone sa do wyrobdéw wypalanych, z tym Ze wyroby niewypalane
charakteryzuja si¢ nieco nizsza rozszerzalnodcig cieplng i przewodnoécia cieplng.
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