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MATERIALY
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NORMA BRANZOWA

Materialy ogniotfu}ale
Wyroby do piecéw
stalowniczych lhukowych
Wymagania
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Grupa katalogowa VIII aé

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace wyrobow ognio-
trwalych przeznaczonych do budowy i naprawy
piecow stalownmiczych tukowych. .

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Do
budowy i naprawy piecéw stalowniczych luko-
wych zaleca sig stosowaé wyroby: .

szamotowe gatunku Bs,

krzemionkowe — SE, SIHE,

wysokoglinowe — ALB80, AL70-1,

korundowe — AKES0, . -

magnezytowe — M85, M86 M92, M94, .

magnezyto ‘wo-chmmltawe — MC1, MC4, MC5,
MC8,

chmmitowoamag;neezy-tbwe — CM31,

beton ogniotrwaly korundowy — BOKI160,

dolomit prazony — DMS1, DMS2,

masy magnezytowe.

Szczegdlowe zastosowanie wymienionych ga-
tunkow wyrobéw podano w tabl. 1.

3. Wymagania chemiczne oraz fizyczne i bada-
nia — wg tabl. 2. ;

4. Wymagania dotyczace betonu ogniotrwalego
korundowego — wg ZN-75/MPC/MO-78.

5. Wymagania dotyczace mas magnezytowych
do ubijania — wg BN-77/6762-16.

6. Wymagania dotyczgce dolomitu praionego‘—-v

wg BN-75/6761-13.

7. Ksztalt i wymiary wyrobow — wg Katalogu
KWO-20. Dopuszczalne odchylkl wymiaréw po-\
dano w tabl. 3.

8. Powierzchnia wyrebéw powinna by¢é mnie-
uszkodzona, bez peknigé i ozuzlenia. Dopuszczal-
ne wady powierzchni podano w tabl. 4.

-

Tablica 1 . -
Elementy Piece o pojemnosci
konstrukeyjne ‘
pieca do 50713 50 t do 140 ¢
Sklepienie SE, SIHE, ALS80, AKEQ0,
CALT0-1 BOK160 1)
Sciany: ‘
- — powyzej po-
ziomu zuzla | MC1, CM1 MC4
— ponizej po- - ‘
ziomu zuzla | M85, MB86 M94, M923)
— w strefie :
elektrod MC1, MC4 MC4;, MC5, MC8
Trzon Bs, M85, M86, | Bs, M94, masy
) DMS1, DMS2, | magnezytowe do
masy magnezy- | ubijania
towe do ubija-
nia

Wyroby MC4, MC5, MC8 mogg by¢ otulane w’ bla-

chy stalowe. Oznacza sie je dodatkiowym symbolem St.
1) ‘W strefie elektrod.

?) Piece 0 malej pojemnoSci moga by¢ wykladane
wyrobami smolowo-dolomitowymi w gat. DS wg
ZN-74/0612-32 po uzgodniéniu z ZMO-HiL.

8) W _strefie elekirod .0 mnajwyiZszym obcigZzeniu
cieplnym, .

9. Przelom. Powierzchnia przelpmu powinna
wykazywac jednolitg teksture, bez uwarstwien
i dziur (pustek), a rysy i wytopy-jamy nie powin-
ny przekraczaé wielkosci dopuszczalnej dla po-
wierzchni wyrobu.

10. Wielkosé partii, sposob i liczba pobieranych
probek oraz ocena partii — wg PN-75/H-12003.

11. Pakowanie, przechowywanie i transport — -
wg PN—69/H-12002 «

' Zgltoszona przez Instytut .Materialéw Ogniotrwalych

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Materialow Ogniotrwalych
dnia 22 grudnia 1978 r. jako morma obowigzujaca od dnia 1 paZdziernika 1979 r.

Dz. Norm."i Miar nr 11/1973 poz. 60) #

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Wplyw do WN 21.3.79, Oddano do skladu 31,3.79,
Druk ukonczono W czerwcu 79. Obj. 0,60 a, w. Nakiad 2200142 egz.

Cenn 21 8,63
_LZGraf. Z-d Nr 2 — 6% :
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Tablica 3

{

Dopuszezalne odchyiki wymiaréw dla gatunku
o M85, M6, | )
Wielkoseci ‘SE : ALS0, M92, Mo4, Metody badan
i AL70-1, |MC1, MC4, Bs \
SIHE
AKES0 MC5, MCs,
: ‘ M1
Wymiary:
§ : iy +: 5 3 +\ 1 + i .
do 100 min T2 mm 2 mm T2 mm +2 mm przyrzagdami
104 =230 mm 12 mm +2 mm T2 mm +3 mm pomiarowymi
powyzej 230 mm +1% +1% +1%o 11,5%
o~
Wichrowato$¢ okreflona na diugosci: o
do 230 mm 2 mm 2 mm 1 mm 2 mm —
230 -=500 mm 3 mm 3 mm 9 rm 190 PN-75/H-04190
powyzej 500 mm 4 mm 4 mm —_ . 1% ‘
" Tablica 4

Dopu‘szc-zahé Wa‘dy dla gatunku

-

AKEQ0 N85, Mae, . ,
Okreslenie wady SE ALS0 ? Mog2, Mg4, | Metody badan
| SIHE | (AL70-1, | MCl, MC4,
Bs MC5, MCs,
CM1
Obicia narozy i krawedzi do glebolcosei: )

— na powierzchni pracujacej 5 mm 5 mm 5 mm

— ma powierzchni niepracujgcej 10 mm 10 mm 10 mm i
Caltkowita diugoéé uszkodzonych odcinkéw krawedzi 1/ di. 1/, dL s db
Pojedyncze wytopy-jamy o Srednicy:

— na powierzchni pracujacej 5 fam 3 mm -

— na powierzchni niepracujacej 10 mm 5 mm przyrzadami
Rysy nie przechodzace przez dwie krawedzie wyrobu, pomiarowymi
o szerokosci:

a) 0,2+ 0,5 mm
— na powierzchni pracujacej nie do- 30 mm nie dopuszcza .
puszeza sie sie
—— na powierzchni niepracujgcej 75 mm 75 mm | nie dopuszcza
' ' sie
X
b) powyzej 0,5 mm nie dopuszcza sie

‘Informacje dodatkowe
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Informacje dodatkowe do BN-78/6765-23

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ — Instytut Materia-

16w Ogniotrwalych, .

2. Normy i dokumenty zwiazane
PN-69/H-12002 Materialy ogniotrwale. Pakowanie, prze-

chowywanie i transport

PN-75/H-12003 Materialy ogniotrwale. Pobieranie probek

i ocena. partii wyrobow

BN-75/6761-13 Materialy ogniotrwale. DO].O'ml't prazony

BN-71/6762-16 Materialy ogniotrwale. Masy magnezytowe
-do ubijania i napraw trzonéw piecéw stalowniczych
ZN-75/MPC/MO-78 Materialy ogniotrwale, Betony oghio-

trwale glinokrzemianowe. Prefabrykaty
Katalog KWO-20 Wyroby ogniotrwalte do stalorwmczych
piecow lukowych, ksztalt i wymiary.
Pozostale normy zwigzane podanc w tabl, 2 i 3.
3. WlasnosSci orientacyjne nie ujete w normie — wg
tablicy.

Wiymagania

|

Gatunek

SE ‘ SIHE

M85

M386

M92 M94 MC5H MCs8

MCl1 MC4

Za;gamoéé Si0,, %/

48 2.5 L8 [15-+20

1, 0,7-+1,0

Gestosé pozofna, g/ems

Rozszerzalno§¢ lub skur-
czliwod¢ witérna liniowa,
%, przy temperaturze

|
1,80--1,85 1 1,95-2,0

2,85 —+

3,0 2,9 = 3,0 | 2,95 =+ 3,1

1500°C
40,2

1500°C
—0,1

1700°C

1750°C

1700°C
—0,2

1500°C
—0 ’2

1700°C

Sredni wspéiczynnik 1i-
niowej rozszerzalno$ci
cieplnej w zakresie tem-
peratur 20 =~ 1500°C

¢
8-10—¢

- 16°107¢

17-10~6 (12 +14)-10~%

Przewodno$é cieplna,
W/(m+°C) [keal/im+h+°C)]
przy Sredniej temperatu-
rze:

700°C

1100°C

Srednie. cieplo wlagciwe,

kJ/(kg-°C) [kecalltkg:°C)l,

w zakresie femperatur:
20 == 400°C -
20 - 1000°C

1,28
(1,1
1,75
(1,5)

4,07 (3,5)

3:49 (3,0)

2,56 (2,2)

279 (2,4)

0,96 (0,23)
1,09 (0,26)

1,09 (0,26)
1,17 (0,28)

Pelzanie przy S§Sciskaniu,
%/h
L — wemperafbura 1450°C

— obcigzenie 0,2 MPal
(2 kG/cm?) |

0,11 +0,13

‘Wytrzymato§é ma zgina-
nie, MPa '(kG/cm?2)
w temperaturze 1450°C/2h

3+6 5-+10

(80— 60) (50 =100)
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