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1. 1.-Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa powioki

wykonywane z mastyk asfaltowo-gumowych lub pasty pasy-
wujace]j, naktadane na ksztattki, armature i potaczenia ga-
zociagéw stalowych utozonych w ziemi, w celu ochrony ich

przed korozja.

1. 2. Zakres stosowania hormy. Postanowienia normy do-

tycza wytacznie powtok ochronnych wykonywanych jako
uzupetnienie znajdujacych sie na rurach powtok bitumicz-
nych wg BN-76/0648-76.

Normy nie nalezy stosowaé w przypadku izolowania gazo-
ciagu w catoéci na miejscu budowy, przy uZyciu maszyn do
pracy ciagtej.

Powtoki asfaltowo-gumowe z przektadkami (mdzaju Z20G1
i 20G2) nalezy stosowad do izolowania zewngtrznych, nie-
pracujacych i nieruchomych powierzchni ksztattek, arma-
tury i potaczer gazociagdéw, dobierajac rodzaj powtoki pod
wzgledem liczby przektadek, odpowiednio do stykajace] sig
z nia powtoki bitumicznej wg BN-76/0648-76.

Powtoki asfaltowo-gumowe rodzaju ZMG naleiy stosowaé
do izolowania zewnetrznych, niepracujacych i hierucho-
mych powiarzchni ksztattek, armatury i pb*gczeﬁ gazocia-
géw, w miejscach trudno dostepnych, w ktérych nie mozna
wykonaé powtok asfaltowo-gumowych z przektadkami,

Powtoki z pasty pasywujace] (rodzaju PP) nale2y stoso-
wa¢é do izolowania pracujacych lub ruchomych powierzchni
armatury i po@czeﬁ (wr-zeclona armatury zaporowej, gwin-
kompensatordw

ty érub I nakretek, powierzchnie robocze

dtawikowych itp, ).
1. 3. Okreslenia

1.3.1. Ksztattki - elementy gazociagu hie bedace pros-

tymi odecinkami rur, stutace do zmiany kierunku trasy ga-

zociagu (tuki, kolana), rozdziatu strumienia gazu (tréjni-

ki, czwérniki itp. ) lub zmiany $rednicy gazociagu (zwezki).

1. 3. 2, Armatura - osprzet wbudowany w Jazociag, stu-
2acy do zamykania lub otwierania przeptywu gazu (zasuwy,
zawory, kurki), do odwadniania gazociagu (odwadniacze)
lub do zmi‘any dtugoéci gazociagu w celu kompensacji od-
ksztatcen terenu albo utatwienia montazu armatury majacej
potaczenia kotnierzowe (kompensator‘y deformacyjne i mon-

ta;’-.owa).

1.3. 3, Potaczenia - odcinki gazociagu, na ktérych znaj-

duja sig spoiny obwodowe lub kotnierze skrecane $rubami,

taczace ze soba armature, ksztattki i rury.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2. 1. Rodzaje powtok

powtoka asfaltowo-gumowa z pojedyncza przektadka -
Z0G-1,

powtoka asfaltowo-gumowa z podwéjna przektadka - ZOG2,

powtoka asfaltowo-gumowa - ZMG,

powtoka z pasty pasywujacej - PP,

Rury bez szwu zabezpieczone powtoka bitumiczng z po-
tréjna przektadka z wtékna szklanego (BN-76/A648-76 p,2.13)
nalezy zabezpieczyé powloka asfaltowo-gumowa z potrdjna

przektadka.

2. 2. Przyktad oznaczenia

a) npowtoki asfaltowo-gumowej z podwéjn@ przektadka
Z20G2:
POWLOKA ZOG2 BN-77/8976-06
b) powloki asfaltowo-gumowe] ZMG:
POWLOKA ZMG BN-77/8976-06
c} powtoki z pasty pasywujacej:

POWLOKA PP BN-77/8976-06

Zgtoszona przez Biuro Projektéw Gérnictwa Naftowego i Gazownictwa GAZOPROQJEKT
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3. WYMAGANIA

3. 1. Materiaty

3.1.1. Mastyka asfaltowo-gumowa

a) Sktad wagowy mastyki asfaltowo-gumowe]j - wg tabl, 1

Tablica 1

b) Szlam pochromowy - produlst cdpacaowy

GERZy YW Ay
przy predukcji dwuchrumianu sadrwego z rucy chromowe) o

sktadzie wagowym w stanie suchym g tabl, 4,

Tablica 4

2 = s Lidziat wagowy
Okreslenie sktadnika =
’ ' skiadnika, %
Chromiari waphiowy (C.xf;rx;‘r‘,",w 123
Chromlan sodowy (Naz(:s S;) 1:3
Chromian wapniowy i chromian
; 4:6
sodowy tacznie
Sktadniki obojetne 94 = 96

Udziat wagowy sktadnika, %
W o
” . § ymagania mastyka sto- mastyka sto-
Okreslenie jdotyczace S S SEWaARR RS
sktadnika | sktadnika sowana pray aposy.
e temperaturach| temperaturach
= otoczenia po- | otoczenia po-
wyzej 5°C nizej 5°C
falt -
Asfalt prze F’N—?6/
my stowy ~-96178.02 - 38
Ps 85/25 - e
ﬁ: f;j-thrze | PN-76/ 03
° C-96178.0 -
Ps 105/15 | = z
Guma mie- 3.1.1. 2 7 7
lona
Olej ma- PN-67/ 5
szynowy C-96070

b) Guma mielona ze starych opon samochowowych o wias-

noéciach wg tabl. 2.

Tablica 2

Wtasnosci gumy Wartosé
Pozostato$é na sicle z oczkami kwadrato-
wymi o wymiarze nominalnym 1 mm wg 0
PN-71/M-94008, 7
Udziat wagowy widkien z kordu, %, max 5
Udziat wagowy zanieczyszczer metalicz~ 0.1
nych, %, max !
Udziat wagowy innych zanleczyszczen, 22
%, max
Udziat wagowy wody, %, max 1,5

3.1.2, Pasta

pasywujaca

a) Sktad wagowy pasty pasywujacej - wg tabl. 3,

Tablica 3

Wymagania Udziat
Okreslenie dotyczace wagowy
sktadnika sktadnika sktadnika

wg wg
Szlam pochromowy 3.1.2b) 55
Kwas naftenowy 3.1. 2c) 5
Parafina N PN-74/C-96115 10
Olej maszynowy PN-67/C-96071 30

c) Kwas naftenowy ~ produki rafinacji ropy naftowej o

ficzbie kwasowe] 180 mu KOH/1g.

3.1.3. Welon z wiékien szklanych - wg BEN-69/6755-06.

3. 1.4, Mleko wapienne - zawiesina wapnha gaszonego w

wodzie o ggstodci wedtug uzrnania wytwércey,

3. 1. 5. FPcolichlorek winylu - rury wg PN—74/C—E!9204 lub

folie wg BN—'?#/GSSS-O& z twardego polichlorku winylu we-

dtug uznania wytwoércy,

3. 2. Wykonanie

3. 2. 1. Przygotowanie powierzchni izolowanej. Przed na-

tozeniem powtoki ochronnej powierzchnia izelowana powin-

na by¢ oczyszczona z rdzy, luino przylegajacej zgorzeli-

ny, luzno przylegajacych starych powlok  ochronnych i
ttuszczu oraz powinna byé sucha.

Zaleca sie stosowanie mechanicznego oczyszczania po-
wierzchni za pomoca szczotek stalowych, $rutowania Ilub
tp. do co najmniej 3 stopnia czystoéci wg PN-70/H-97051.

Powierzchnie izolowane powtokami asfaltowo-gumowymi
nalezy zagruntowal przez natoZenie powloki rodzaju ZM wg

BN-76/0648-76,

3. 2. 2. Przygotowanie mastyki asfaltowo-gumowej. Ma-

styke asfaltowo-gumowa sporzadza sie ze sktadnikéw wg

3.1.1. Do stopiunego asfaltu z dodatkiem oleju lub bez,
ogrzanego do temperatury 453 K (180°C) nalezy dodawaé
stopniowo, stale mieszajac, gume mielona podgrzana do
temperatury 333 K (GOOC). Przez 1 h po zakeonczeniu do-
dawania gumy mielonej nalezy roztopicna mastyke intensyw
nie mieszaé, utrzymujac stale temperature 453 K (180°C).
Gotowa mastyka powinna by¢ jednorodna, bez piany i zanie-

czyszczeh,

3. 2. 3. Przygotowanie pasty pasywujacej, Faste pasywu-

Jacg sporzadza sig ze sktadnikéw wg 3.1. 2. Parafing pod-
grzana do temperatury 373 K (IOODC), wysuszony 1 zmielo-
ny szlam chromowy oraz ole] i kwas naftenowy, nalezy wy-

mieszaé na jednolita mase, a nastepnie ochtodzié do tem-

»
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peratury otoczenia, stale mieszajac w celu zapobiezenia

opadaniu szlamu,

3. 2. 4. Wykonanie powtoki asfaltowo-gumowe] bez prze-

ktadek ZMG. Stopiona i podgrzana do temperatury 433 =
453 K (160 = 180°C) mastyke naleiy naktadaé  warstwami
na powjerzchnie izolowang, przygotowana zgodnie z 3,2, 1,
Poszczegdlne warstwy powitoki nalezy naktadaé po catke-

witym ostygnieciu pedioza,

3. 2. 5. Wykonanie powlok asfaltowo-gumowych z prze-

ktadkami Z0G1, ZOG2, Na powierzchnig izolowana przy-

gotowana’ zgodnie z 3. 2. 1 nalezy natozyé warstwe mastyki
stopionej | podgrzanej do temperatury 433 + 453 K (160 <
180°C). Nastgpnie do goracej powierzchni nalezy przy-
klei¢ welon z widkien szklanych wg 3.1.3 oraz powtérnie
natozy¢ warstwe stopione] mastyki, dbajac o to, aby welon
z wtékien szkianych w catej gruboéci zostal doktadnie prze-
sycony mastyka. Uzyskujac w ten sposcb powtoke asfalto-
wo-gumowa z pojedyncza przektacka (ZOG1 )

W celu vzyskania powtok asfaltowo-gumowych z podwéjna
przektadka (ZOGZ) nalezy podane czynnosci wykonaé dwu-
krotnie, po kazdym ostygnieciu podtoza,

Welon z widkna szklanego, nasycony mastyka, nalezy
przykleja¢ do podioZza w ten sposéb, aby powierzchnia izo-
lowana byta pokryta nim catkowicie i réwnomiernie, a sty-
kajace sig odcinki welonu taczyty sie za pomoca zaktadki o
szerokos$ci co najmniej 10 mm. Warstwy welonu w powlo-
kach z podwéjna przektadka ( ZOG2) nalezy tak uktdaé, aby

zaktadki sgsiednich warstw wzajemnie sie krzyzowaty.

3.2.6. Wykonanie powtoki z pasty pasywujace]. Na pc-

wierzchnig zolowana, przygotowana zgodnie z 3, 2, 1 nale~
2y natozy¢ réwnomiernie $cista 1 dobrze przylegajaca war-
stwe pasty pasywujacej o zadanej grubosci. Po natozeniu
powtoke nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniami za po-
moca ostony wykonanej z polichlorku winylu wg 5.1.5,
Konstrukcja ostony powinna umoZliwiaé wielokrotne jej
zdejmowanie | zaktadanie w celu zapewnienia dostepu do
powierzchni izolowane] oraz uzupetnienia pasty pasywuja-
cej. Pastg pasywujgca naleiy naktadaé przy temperaturze

otoczenia nie mniejszej niz 278 K (SOC).

3. 2. 7. taczenie powtok asfaltowo-gumowy.ch z powloka-

mi bitumicznymi wg BN-76/0648-76 nalezy wykonywaé po

uprzednim $cigciu powtoki bitumicznej w ten sposéb, aby
uzyskac powierzchnige skoéna o nachyleniu 1 + 3% w stosun=-
ku do podh)ia.ﬂ

Podczas taczenia powtoki asfaltowo-gumowej z powtoka
bitumiczna powierzchnia styku powltok! bitumicznej powin-

na by¢ podgrzana do temperatury topnienia asfaltu,

taczenie powlok z pasty pasywujacej z powlokami asfal-

1) Przyktady wykonania powtok podano w Informacjach
dodatkowych,

towo-gumowyml lub bitumicznymi wg BN-?E./OGAS—?G, nalezy

wykonaé w ten sposéb, aby powtoka z pasty pasywujace]
zachodzita na powloke asfaltowa na gletokos$é co najmniej

40 mm,

3. 3. Malowanie miekiem wapiennym. Powloki asfaltowo-

-gumowe nalezy bezposrednioc pc wykonaniu malowaé po

stronic nastonecznionej mlekiem wapiennym wg 3 1, 4,

3. 4. Wymagania uiytkowe

3. 4. 1. Przyczepnoéé powlok! asfaltowo-gumowej do po-

wierzchni izolowane] powinna by¢ uzgodniona pomigedzy wy=-
konawca | zamawiajacym. Przyczepnosé powlok z pasty pa-
sywujace] powinna byé taka, aby pasta nie odpadia pod

witasnym cigzarem od powierzchni izolowane].

3. 4. 2. Najmniejsza grubo$é powlok - wg tabl, 5.

Tablica 5

Rodzaj powioki Najmniejsza grubo$é powtoki, mm
ZMG 2,3
Z0G1 ' 2,3
Z0G2 4,6
PP 15,0

3.4.3. Szczelnoél, Powtoki asfaltowo-gumowe | powtoki

z pasty pasywujacej powinny byé szczelnie zwiazane (skle-
jone) z powierzchnia izolowang oraz z przylegtymi powto-
kami ochronnymi. Niedopuszczalne jest pozostawienie, po-
migdzy podtozem oraz poszczegSlnymi warstwami powtokl,

pecherzy lub rozwarstwief,

3. 4. 4, Odporno$é na przebicie pradem elektrycznym - wg

tabl, 6.
Tablica 6
d a
Rdza Ao Wi Odpornosé na pl:zebl'cie pradem o na
pigclu, V
ZMG
7000 =+ 8000
Z20G1
ZO0G2 13000 = 14000
PP nie okresla sie

3. 4.5. Powlerzchnia powtok asfaltowo-gumowych powin-

na by¢ gtadka, bez naciekéw-i wgtebied oraz bez uszko-

dzerh mechanicznych,

4. BADANIA

4. 1. Rodzaje badah

a) sprawdzenie materiatéw (3.1),
b) sprawdzenie wykonania (3. 2),

c) sprawdzenie maiowania mlekiem waplennym (3. 3),
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d) sprawdzenie przyczepnodei (3.4.1),

e) sprawdzenie grubodci (3. 4. 2),

f) sprawdzenie szczelnodci (3. 4. 3),

g) wprowadzenie ocdpornosci na przebicie pradem ele-
ktrycznym ( 3.4.4),

1) sprawdzenie powierzchni (3. 4, 5).

4, 2. Micisce i czas przeprowadzania badad. Sprawdzenie

maleriatéw przeprowadza sie u wytwércy mastyki asfalto-
wo-gqumowe ] lub pasty pasywujgcej. Pozoslate rodzaje ba-
daih przeprcwadza =ie ne miejscu  wykonywania powtoki
ochronnej, podczas odbioru powtok’, Badania, ktérych prze-
prowadzenie jest niemozliwe przy odbiorze, nalety prze-

prewadzaé pod:zas wykonywania powtoki ochironnej,

4.3, Opis badat

4, 3.1. Sprawdzenie materiatédw polega na stwierdzeniu

zgodnhosci z 3.1 na podstawie atestéw materiatowych przed-

stawionych przez wytwérce.

4,73, 2. Sprawdzenie wykonania naleiy przeprowadzaé

przez ogledziny, pomiar temperatur z doktadncscia do 1 K
o

(17c), wazenie sktadnikéw mastyki asfaltowo-gumowe]j 1

pasty pasywujace] oraz pordéwnanie wynikéw z wymaganiami

podanymi w 3. 2.

4. 3.3, Sprawdzenie malowania mlekiem wapiennym nale-

2y wykonywaé przez ogledziny i poréwnanie z wymaganiami

podanymi w 3. 3.

4, 3. 4. Sprawdzenie przyczepnos$ci nalciy przeprowa-

dza¢ metodami magnetoelektrycznymi pordéwnujac wyniki z
wymaganiaml podanymi w 3. 4, 2, Dopuszcza s’e stoscwanie
grubos$ciomierzy z iglica stalowa o grubosci 2 = 3 mm, za-
pewniajacego pomiar z doktadnoscia do 0,1 mm, pod warun-

kiem, ze miejsca przebicia powioki zostana po wykonaniu

pomiaru zaklepane. Pomiary grubosci nalezy wykonywac co

najmniej w trzech punktach powierzchni izolowane].

4. 3.6. Sprawdzenie szczelnosci nalezy wykonywaé przez

ogledziny oraz przez wywleranie nacisku na powierzchnig
powtoki asfaltowo-gumowej w celu stwierdzenia, czy nie
ugina sie 1 poréwnanie wynikéw z wymaganiami podanymi w
3. 4.3, Sprawdzenie szczelnosci przeprowadza sie po cat-

kowitym wyschnieciu powtok,

4.3.7. Sprawdzeniz odpornosci na przebicie pradem-ele-

ktrycznym, Odpornosé powiok na przebicie pradem ele-

ktrycznym sprawdza sie za pomoca induklor‘a.ﬂ Kazda nie-
szczeinosé powtoki objawia sie iskrzeniem i trzaskiem od
wytadowan elektrycznych zachodzacych pomiedzy indukto-
rem a izolowanym elementem gazociagu. Wyniki nalezy po-

réwnadé z wymaganiami podanymi w 3, 4. 4,

4. 3.8, Sprawdzenie powierzchni powlok asfaltowo-gumo-

wych nalezy wykonywaé przez ogledziny i pordwnanie z wy-

maganiami podanymi w 3. 4. 5.

4, 4. Ocena wynikéw badan, Powloke ochronna nalezy

uznaé¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli wszystkie ba-
dania wg 4, 1 daty wynik dodatni.

W przypadku gdy chociazby jedno z badan wg 4,1 dato
wynik ujemny, powtoke ochronna nalezy uznac za niezgodna

z wymaganiami normy, bez przeprowadzania dalszych badan.

4, 5. Zaswiadczenie wytwdércy o wynikach badai. Przed-

siebiorstwo wykonujace powtoke ochronna powinno na zada-
nle cdblorcy wydaé za$wiadczenie zawierajace krétki opis

zbadanej powtoki ochronnej oraz wyniki liczbowe badan.

2) Przyktadowy schemat induktora podano w
cjach dodatkowych,

Informa-

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Biuro Projektéw

Gérnictwa Naftowego | Gazownictwa GAZOPROJEKT, Wro-

ctaw.

2. lstotne zmiany W stosunku do BiN-69/8976-06

a) zmnieJszono ilos¢ rodzajéw powtok z przektadka,

b) zaktualizowano wielkoéci napigé pradowych przy ba-
daniu szczelhosci powtok ochronnych,

c) uaktualniono norme odniesienia zgodnosci z

BN-76/0648-76,

norma

d) w informacjach dodatkowych podano przyktadowy sche-

mat induktora,

3. Normy zwiazane

FN—?A/C—89204 Rury cis$nieniowe z nieplastyfikowanego

polichlorku winylu. Wymagania i badania

PN-67/C-06070 Przetwory naftowe, Oleje przemystowe
lekkie
PN-67_/C-9607I Przetwory naftowe, Oleje maszynowe

niskokrzepnace
PN-74/C-96115 Przetwory naftowe. Parafiny
PN-76/C-96178.02 Przetwory naftowe. Asfalty przemysto-
we izolacyjne PS

PN-?O/H—97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie po-
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wierzchni stall, staliwa i zeliwa do malowania. Ogdine 4. Autorzy projektu normy - ini. Edward Stankiewicz,

wytyczne

PN-71/M-94008 Sita | siatki z drutu. Wymiary oczek

mgr inz. German Kaseja, Edward Pietkiewicz - Biuro Pro-

BN-74/6353-04 Wyroby z twardego polichlorku winylu. - Wroctaw.

Folie

BN-69/6755-06 Welon z wiékien szklanych

BN-76/0648-76 Bitumiczne powtoki na rurach stalowych 5. Przyktady wykonania powtok ochronnych i przyktado-

uktadanych w ziemi

jektéw Gérnictwa Naftowego | Gazownictwa GAZOPROJEKT

wy schemat induktora ~ wg rys, I-1 = |-4,

Powloka bitumiczna 202
BN-76/0648-76
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Powloka bitumiczna Z0G2
BN-77/8976-06

BN-77/8976:06-1-1

Rys. l-1. Przyktad wykonania powloki ochronnej potaczenia spawanego

Powloka PP Powioka 20G2
BN-77/8976-06
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Powloka bitumiczna 202
BN-76/0648-76

BN-77/8976-06-1-2

Rys. I-2. Przyktad wykonania powloki ochronne] potaczenia kotnierzowego

Powloka  bitumiczna Z02 Fowioka PP Powtoka ZDG2
BN-76/0648 -76 BN -77/8976 -06 BN-77/8976-06

R S e T AR SRR
Co najmniej | |Co naymigj _

potowa zdolnosci | polowa zdolnosoilu il 2

kompensacyjnej _ | kompensacyjnej BRTTEETE

Rys. 1-3. Przyktad wykonania powtok ochronnych kompensatora deformacy jnego
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BN-77/8976-06-1- 4

Rys. I-4, Schemat induktora

a - cewka indukcyjna, b - Zrédio pradu statego, ¢- przerywacz, d - wytacznik, € - szczotki miedziane f - powtoka asfal-
towa, ¢ - rura, h - przewédd potaczenia szczotki ¢ z induktorem, k - przewdd bieguna uziemiajacego



