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N O R M A BRANŻOWA BN-86 
URZĄDZENIA 2197-11 
DŻWIGNICOWE Pornocniczy sprzęt przeładunkowy 
l TRANSPORTU Z amiast 
WEWNĘTRZNEGO Uchwyty klinowe do blach BN-71/2197- 11 

l. WSTĘP 

Przedmiotem no rmy są uchwyty klinowe o DOR 
l ,O i l ,6 t s tosowane w zestawieniu zawiesi cięgnowych 
łań cuchowych lub linowych z 4 uchwytami jako po­

mocniczy sprzęt przy przeładunkach w położeniu po­
zio mym b lach w a rkuszach , w dwóch przedziałach gru­
bośc i od 15 do 70 mm i od 45 do l 00 oraz masach 
odpowiednio d o 3,0 t i 5,0 t. 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2.1. Odmiany. Rozróżnia się dwie odmiany uchwy­
tów klinowych: 

S - z sza klą , d o współpracy z zawiesiem łańcucho­
wym, 
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Odmiana S 

Grupa katalogowa 0486 

K - z krążkiem, do współpracy z za wiesiem lino­
wym. 

2.2. Przykład oznaczenia 
a) uch wytu klinowego odmiany S , o dopuszczalnym 

obciążeniu roboczym DOR = l ,O t i razwa rtośc i gar­
d zieli G max = 70 mm : 

UC HWYT KLI OWY S 1,0-70 BN-86/ 2197-11 

b) uchwytu kl inowego odmia ny K, o dopuszcza lnym 
obcią żeniu roboczym DOR = l ,6 t i razwartości gar­

dzieli G ma., = 100 mm: 
UC HWYT KLI NOWY K 1.6-100 BN-86/2 197- 11 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wyszczególnienie części i materiał - wg rys. l 
ora z tabl. l i 2. 

Odmiana K 

IBN -86 /2197-tl-11 

Rys. l 

Tablica l 

Wyróżni k 
Dopuszczalne obciążenie robocze DOR t 1.0 1,6 

razwartość gardzieli G 70 100 70 100 

G maks mm 70 100 70 100 

G min 15 45 15 45 

Zgłoszona przez Oś rodek Normalizacji Portów Morskich PROJMORS, Gdańsk 

Ustanowiona przez Dyrektora Biura Projektów Budownictwa Morskiego PROJMORS dnia 30 maja 1986 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 styczn ia 1987 r . 

(Dz. Norm. i Miar nr 13/1986, poz. 25) 
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Tablica 2 

Nr części Nr n ormy 
Wyróżni k 

na rys. l Nazwa części lub rysunku Mat e:·iał 1,0 1,6 

70 100 70 100 

l Korpus hak owy rys. 2 
18G2A'l 

1.0-70 1.0-100 l ,6-70 1,6-100 

2 Dźwignia rys. 3 wg PN-72/ H-840 18 
1,0 1,6 

3 Szczęka rys. 4 

4 Sworze1i PN-63/M-83001 20X50-5.8 24X60-5,8 

5 Wkręt dociskow) PN-82/M-82272 M63 M6XI2-Ms 

wg PN-77/H-87025 

6 Sworzeń PN-63/M-83002 - 24X80/72-5.8 27X95/85-5 .8 

7 Podkladka do sworznia PN-63/M-82004 - 24.5 27,5 

8 Zawleczka PN-76/M-82001 - s 5X36 S 5X40 

9 Szakla okrągła2 ) PN-76/W -89 l 82 - C2 C2.5 

10 Szakla podłużna! ) PN-76/W-89 l 84 - c 1,64
) o h = 95 c 2,04 ) o h = l 15 

l/ Krążek li nowy3) rys. 5 St3S D = 60 D= 80 

wg PN-72/H-84020 

Ma sa. kg 15,0 16,0 22,0 23,0 

' l Materiał atestowany. 
2 ) Tylko dla odmiany S. 
3 ) Tylk o dla odmiany K . 
4

) Szakle o nieznormalizowanych wym iarach długości h - okreś lonych w kolumnie .. wyróżnik d la wiel kości" . 

3.2. Wytrzymałość uch wytu powmna zapewmc prze­
niesienie siły statycznej wywołanej masą w spoczynku, 
o wielkości odpowiadającej podwójnemu dopuszczalne­
mu obciążeniu roboczemu (2XD OR). 

3.3. Wymiary częsc1 

A-A 

i DOR G G, b 
'o 

t 

1.0 
70 40 

75 

100 70 

1.6 
70 40 

90 
100 70 

Rys. 2 

3.3.1. Korpus hakowy - wg rys. 2 i tabl. 3 . 
3.3.2. Dźwignia - wg rys. 3 i tabl. 4. 

IBN 86/2197-11-21 

Tablica 3 

b, d g n s R 

mm 

55 24 20 30 24 80 

65 27 24 32 28 90 



Odmiany S 

g 

DOR d d, 

l 

1,0 24 20 

1,6 27 24 

3.3.3. Szczęka - wg rys. 4 tabl. 5. 

DOR b 

l 

1,0 60 

1,6 70 

Rys. 4 

Tablica 5 

d 

20 

24 

g 

mm 

12 

15 

A-A 
g 5 

BN-86/2197-11 3 

s 

24 

28 

Odmiany K 

lBN-66/2197 - 11 - 3 l 

Rys. 3 

Tablica 4 

g 

20 

24 

R R, d, dk 

mm 

35 34 23 20 

42 40 25 22 

Tablica 6 

D d d, dl d, R s 

60 20,5 35 55 86 7 26 

80 22.5 40 70 108 8.5 30 

3.4. Wykonanie. Korpus hakowy (J) i szczęka (3) wy­
cinane z blach, gię te na gorąco i następnie spawa ne. 
Złącza spawane powinny być wykonane wg PN-78/ 
M-690 11 , co najmniej w klasie złącza C. Po gięc iu 
i spawaniu korpus i szczękę na leży wyżarzyć normali­
zująco . Otwory w dźwigni i pozostałych częśc iach na­
leży wykonać stosując obrób kę mechaniczną. Krążek 

linowy (l/) należy toczyć. Odchyłk i wym iarów nie to­
lerowanych nie powinny 'przekraczać wa rtości określo­
nej dla 14 klasy dokładności IT wg PN-78/M-02 139. 

3.5. Wykończenie. Wszystkie ost re krawędzie należy 

zaokrąg lić - miejsca spawane oczyścić. Całość powin­
na być zabezpieczona ś rodkami antykorozyjnym i. Po­
wierzchnie współpracujące należy pokryć smarem sta­
łym. 

3.3.4. Krążek linowy - wg rys. 5 tabl. 6 w mm . 
3.6 . Montaż uchwytu powinien być tak wykonany, 

aby części współpracujące nie wykazywały zak leszczeń . 

D 

1-------=dL ___ ---1 

d 

j BN-86/2197-11-51 

Rys. 5 

3.7. Cechowanie. Na uchwycie klinowym, w miejscu 
oznaczonym na rys. l, należy umieścić w sposób trwały 
wyraźny co najmniej następujące dane: 
a) nazwę lub znak wytwórni, 
b) dopuszcza lne obciążenie robocze (DOR) w to­

nach (t) , 
c) numer lub znak umożliw iający identyfi kację z za­

świadczeniem, 

d) cyfrę miesiąca i dwie ostatnie cyfry roku badania. 

4. BADANIA 

4.1. Rodzaje badań. Każdy uchwyt na leży poddać ko­
lejno nastę pującym badaniom: 

a) oględzinom zewnętrznym (3.1, 3.3, 3.4 i 3.7), 
b) sprawdzeniu wymiarów (3 .2), 
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c) sprawdzen iu montażu (3.5), 
d) sprawdzeniu wytrzymałości (3.6). 
4.2. Przygotowanie do badań. Uchwyty klinowe po­

winny być do badań podzielone na partie zawierające 
wyroby tej samej odmiany i o jednakowej wielkości. 

Wraz z partią uchwytów należy przedstawić atesty 
stwierdzające zgodność użytych materiałów. 

4.3. Opis badań 
4.3.1. Oględziny zewnętrzne polegają na sprawdzeniu 

nieuzbrojonym okiem zgodności z wymagan iami. 
4.3.2. Sprawdzenie wymiarów należy wykonywać przy 

użyciu warsztatowych przyrządów pomiarowych . 
4.3.3. Sprawdzenie montażu powinno wykazywać 

swobodne połączen ie ruchowe, bez za ta rć i zakleszczet1 
przy użyciu tylko siły rąk. 

4.3.4. Sprawdzenie wytrzymałości polega na obcią że­

niu uchwytu siłą statyczną lub masą w spoczynku 
w układzie zb liżonym do eksploatacyjnego, równą dwu­
kro tnemu dopuszcza lnemu obciążeniu roboczemu 

(2XDOR). Czas trwania badania - 10 min. Po usu­
nięciu obciążenia, nie powinno być trwałych odkształ­
ceń i uszkodzeń. Brak trwałych odk ształceń stwierdza 
się przez wykonanie po miarów przed i po p róbie wy­
trzymałościowej. 

4.4. Ocena wyników badań. Badany uchwyt na leży 

uznać za zgodny z wymaganiami normy, j eżel i przejdzie 
z wynikiem dodatni m wszystk ie badania wg 4. 1. 

4 .5. Zaświadczenie o wynikach badań. Na każdą par­
tię uchwytów uznaną za zgodną z wymaganiami normy, 
wytwó rca powinien wystawić zaświadczen ie zawierające 

co najmniej następujące dane: 
a) nazwę i adres wytwórni, 
b) numer i datę wystawienia zaświadczenia , 

c) oznaczenie, 
d) liczbę sztuk, 
e) wyniki badań, 
f) znak i podpis prowadzącego badan ia. 

KO N I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Bi uro P rojektów Budownic­
tw~ Morskiego PROJMORS, Gdallsk. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/2197-J1 

~) rozszerzono asortyment, wprowadzając wielkość 1.0 - 100 
i •l,6- 100. 

b) zm ienion o k onstrukcję krążka linowego, 

c) wprowadzono wymagania dotyczące wytrzymałości i montażu. 
d) uściś l ono wymagania w zakresie wykonania, 

e) skorygowa no wymiary cz~ści składowych uchwytu. 

3. Normy związane 

PN-72/H-8401 8 Stal ni skostopowa o podwyższonej wytrzymałośc i . 

Gatunki 

PN-72/ H -84020 Stal węglow~ konstrukcyjna zwy kłej jakości ogólne­
go przezn~czenia . Gatunki 

PN-77/H-87025 Mosiądz d o przeróbki plastycznej . Gatunki 

PN-78/M-02139 Odchyłk i wymiarów nictolerowanych 

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Złącza spawane w konst rukcjach sta-
lowych. Podział i wymagania 

PN-76/M-82001 Zawleczki 

PN-63/ M-82004 Podkładki do sworzni 

PN-82/M-82272 Wkr~ty dociskowe z kollcem płaski m, bez łba . 

z gwin tem na całej długości 

PN-63/ M-8300 1 Sworznie bez łba 

PN-63/M-83002 Sworznie z małym łbem walcowym 

PN-76/ W-89 182 Szak le okrągłe okrętowe 

PN-76/W-89 184 Szak le podłużne okrętowe 

4. Przykłady zastosowania uchwytów klinowych 

a) w zespole zawiesi łańcuch owych - wg rys. 1- 1 i tab l. 1-1 , 
b) w zespole zawiesi linowych - wg rys. 1-2 i tabl. 1-2. 

c) w zespo le zawiesi kombi nowanych - wg rys. 1-3 i tabl. 1-3. 
S. Autor projektu normy - mgr i nż. Zofia Serwacka, i nż. Jerzy 

Tomaszewski, Biu ro Projektów Budownic twa Morskiego PROJ­
MORS, Gdańsk . 

IBN-85/21.97-11·1-11 

Rys. 1- 1 · 



Informacje dodatkowe do BN-86/21 97- 11 

Nr częśc i 

na rys. Na zwa części 

1- 1 

l Uchwyt kl inowy S 

2 Zawiesie łańcuchowe B 

3 Sza kla okrągła C 

4 Ogniwo zawiesi rozbie ralnych N lub u 

DOR zespołu, t 

Kąt rozwarcia cięg ien a do 90° 

Nr częśc i 

na rys. Nazwa części 

1-2 

l Uchwyt klin owy K 

2 Za wiesie jednoc ięgnowe Aw lub Av 

3 Sza kla okrągła C 

4 Ogniwo zawiesi rozbiera lnych N lub u 

DOR zaspołu, t 

Ką t rozwarcia c ięgien er do 90° 

/ 
/ 

/ 

Tablica 1-1 

Liczba Nr normy 

sztuk lub rysunku 

4 rys. l 

2 P N-83/M-84712 

2 P N-76/W-&9 1&2 

l PN-83/M-84710 

Rys. 1-2 

Ta blica 1-2 

Liczba Nr normy 

sztu k lub rysunk u 

4 rys. l 

2 P N-83/ M-84732 

2 PN-76/ W-89 182 

l PN-83/M-84710 

l BN-86(2197-11-I- 31 

Rys. 1-3 

5 

DOR 

1,0 1,6 

2,0 3,2 

2,0 3,2 

3,2/2,0 5/ 3,2 

3,0 5,0 

DOR 

1,0 1,6 

1,6/ 1,2 2,5/2,0 

2,0 3,2 

3,2/2,0 5,0/3 ,2 

3.0 5,0 
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Tablica 1-3 

Nr części 
Liczba Nr normy na rys. Nazwa części 
sztuk lub rysunku DOR 

1-3 

l i 2 Jak w zespole a) lub b) - rys. 1- 1 lub 1,0 1,6 
rys. 1-2 

3 Zawiesie dwucięgnowe Aw lub A v l PN-83/M-84734 5,012.5 8,0/ 4 ,0 

4 Rozpo rnica rurowa l - L = 5,0 L = 8,0 

DOR zespołu. t 3,0 5,0 

Kąt rozwarcia c ięgie n a do 90° 


