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NORMA BRANZOWA

BN-86
DZWIGNICOWE Pomocniczy sprzet przetadunkowy
I TRANSPORTU . Zamiast
WEWNETRZNEGO Uchwyty klinowe do blach BN-71/2197-11

Grupa katalogowa 0486
1. WSTEP K — z krazkiem, do wspdlpracy z zawiesiem lino-
wym.

Przedmiotem normy sg uchwyty klinowe o DOR
1.0 i 1,6 t stosowane w zestawieniu zawiesi ci¢gnowych
tancuchowych lub linowych z 4 uchwytami jako po-
mocniczy sprzet przy przeladunkach w polozeniu po-
ziomym blach w arkuszach, w dwdch przedziatach gru-
bosci od 15 do 70 mm i od 45 do 100 oraz masach
odpowiednio do 3,0 t i 5,0 t.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. Rozroznia si¢ dwie odmiany uchwy-
tow klinowych:
S — z szakla, do wspdtpracy z zawiesiem tancucho-

2.2. Przyklad oznaczenia

a) uchwytu klinowego odmiany S, o dopuszczalnym
obciazeniu roboczym DOR = 1,0 t i rozwartodci gar-
dzieli G, = 70 mm:

UCHWYT KLINOWY S 1,0-70 BN-86/2197-11

b) uchwytu klinowego odmiany K, o dopuszczalnym
obciazeniu roboczym DOR = 1,6 t i rozwartoéci gar-
dzieli G = 100 mm:

UCHWYT KLINOWY K 1,6-100 BN-86/2197-11

3. WYMAGANIA

3.1. Wyszczegélnienie czeSci i material — wg rys. |

wym, oraz tabl. 1 1 2
Odmiana S Odmiana K
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Rys. |
Tablica 1
iazeni OR t 1.0 1,6
Witk Dopuszczalne obciazenie robocze D
rozwarto$¢ gardzieli G 70 100 70 100
G maks mm 70 100 70 100
G min 15 45 15 45

Zgtoszona przez Osrodek Normalizacji Portéw Morskich PROJMORS, Gdansk
Ustanowiona przez Dyrektora Biura Projektéw Budownictwa Morskiego PROJMORS dnia 30 maja 1986 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 stycznia 1987 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 13/1986, poz. 25)
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Tablica 2
Wyréami
Nr czgsci Nr nermy yroznik
na rvs. | Nazwa czgsci lub rysunku Materiat 1.0 1,6
70 100 70 100
i Korpus hakowy rvs. 2 18G2A1) 1,0-70 1.0-100 1,6-70 1,6-100
%) Swignis 5. 3 / £ 4
2 Diwignia TyS wg PN-72/H-84018 10 16
3 Szczeka rvs. 4
4 Sworzen PN-63/M-83001 20X50-5.8 24X60-5,8
5 Wkret dociskowy PN-82/M-82272 M63 M6X12-Ms
wg PN-77/H-87025
6 Sworzen PN-63/M-83002 — 24x80/72-5.8 27X95/85-5.8
7 Podktadka do sworznia PN-63/M-82004 — 245 275
8 Zawleczka PN-76/M-82001 — S 5X36 S 5x40
9 Szakla okragla?) PN-76/W-89182 — c2 G2i5
10 Szakla podiuina’) PN-76/W-89184 —_— Cl16% o h =095 C20% 0 h =115
11 Krazek linowy?) rys. 5 St38 D = 60 D = 80
wg PN-72/H-84020
Masa, kg 150 l 16,0 220 230
') Material atestowany.
!} Tylko dla odmiany S.
) Tviko dla odmiany K.
*) Szakle o nieznormalizowanych wymiarach ditugo$ci # — okreslonych w kolumnie .wyrdznik dla wielkosci®.

3.2. Wytrzymatoéé uchwytu powinna zapewnic¢ prze-
niesienie sity statycznej wywotanej masa w spoczynku,
o wielkosci odpowiadajacej podwojnemu dopuszczalne-

mu obcigzeniu roboczemu (2XDOR).

3.3. Wymiary czesci
3.3.1. Korpus hakowy — wg rys. 2 i tabl. 3.
3.3.2. Diwignia — wg rys. 3 i tabl. 4.
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Tablica 3
{  DOR G Gy s | oe | 4 | . s R
i mm
10 % i 75 55 24 20 30 24 80
100 70
16 o 40 90 65 27 2% 32 28 90
100 70




BN-86/2197-11 3

Odmiany K

3.3.3. Szezgka — wg rys. 4 1 tabl.

130
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BN-86/2157 -11-3
Rys. 3
Tablica 4
DOR d | oa | e | R ] R | a4 | a
t mm .
1.0 24 20 20 35 34 23 20
1.6 27 24 24 42 40 25 22
5. Tablica 6
D d dy d; d3 R S
A-A 60 | 205 35 55 86 7 26
4.5 80 22.5 40 70 108 8.5 30
i
H R o 3.4. Wykonanie. Korpus hakowy (1) i szczgka (3) wy-
i N cinane z blach, gigte na gorgco i nastgpnie spawane.
LU | N 6 . : ) .
3 Ztacza spawane powinny byé wykonane wg PN-78/
I ﬁb/ M-69011, co najmniej w klasie ztacza C. Po gigciu
i spawaniu korpus i szczgke nalezy wyzarzy¢ normali-

BN - 86/2197-11-4

Rys. 4
Tablica 5
DOR b d g s
t mm
1.0 60 20 12 24
1.6 70 24 15 28

3.3.4. Krazek linowy — wg rys. 5 i tabl. 6 w mm.
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BN-86/2197-11-5

Rys. 5

zujaco. Otwory w diwigni i pozostatych cz¢dciach na-
lezy wykonaé stosujac obrobke¢ mechaniczng. Krazek
linowy (/1) nalezy toczy¢. Odchytki wymiaréw nieto-
lerowanych nie powinny przekraczaé wartosci okreslo-
nej dla 14 klasy dokladnosci IT wg PN-78/M-02139.

3.5. Wykoriczenie. Wszystkie ostre krawgdzie nalezy
zaokragli¢ — miejsca spawane oczysci¢. Catos¢ powin-
na byé zabezpieczona $rodkami antykorozyjnymi. Po-
wierzchnie wspdlpracujace nalezy pokryé smarem sta-
tym.

3.6. Montaz uchwytu powinien by¢ tak wykonany,
aby czesci wspotpracujace nie wykazywaly zakleszczen.

3.7. Cechowanie. Na uchwycie klinowym, w miejscu
oznaczonym na rvs. 1, nalezy umiesci¢ w sposob trwaty
i wyrazny co najmniej nastepujace dane:

a) nazwg lub znak wytwdrni,

b) dopuszczalne obciagzenie robocze (DOR) w to-
nach (t),

¢) numer lub znak umozliwiajacy identyfikacje z za-
swiadczeniem,

d) cyfre miesigca i dwie ostatnie cyfry roku badania.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badai. Kazdy uchwyt nalezy poddac ko-
lejno nastgpujacym badaniom:

a) ogledzinom zewngtrznym (3.1, 3.3, 3.4 i 3.7),

b) sprawdzeniu wymiaréw (3.2),
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¢) sprawdzeniu montazu (3.5),

d) sprawdzeniu wytrzymatosci (3.6).

4.2. Przygotowanie do badan. Uchwyty klinowe po-
winny by¢ do badan podzielone na partie zawierajgce
wyroby tej samej odmiany i o jednakowej wielkosci.
Wraz z partig uchwytdw nalezy przedstawié atesty
stwierdzajace zgodnos¢ uzytych materialow.

4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu
nieuzbrojonym okiem zgodnosci z wymaganiami.

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonywac przy
uzyciu warsztatowych przyrzadéw pomiarowych.

4.3.3. Sprawdzenie montazu powinno wykazywac
swobodne potaczenie ruchowe, bez zatar¢ i zakleszczen
przy uzyciu tylko sity rak.

(2XDOR). Czas trwania badania — 10 min. Po usu-
ni¢ciu obcigzenia, nie powinno by¢ trwalych odksztal-
cen 1 uszkodzen. Brak trwalych odksztalcen stwierdza
si¢c przez wykonanie pomiaréw przed i po probie wy-
trzymatosciowe;.

4.4. Ocena wynikéw badan. Badany uchwyt nalezy
uznac za zgodny z wymaganiami normy, jezeli przejdzie
z wynikiem dodatnim wszystkie badania wg 4.1.

4.5. Zaswiadczenie o wynikach badai. Na kazdg par-
ti¢ uchwytéw uznang za zgodng z wymaganiami normy,
wytworca powinien wystawi¢ zaswiadczenie zawierajgce
co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe 1 adres wytworni,

b) numer 1 dat¢ wystawienia zaswiadczenia,

4.3.4. Sprawdzenie wytrzymatosci polega na obcigze- c) oznaczenie,
niu uchwytu sita statyczna lub masa w spoczynku d) liczbg sztuk,
w ukladzie zblizonym do eksploatacyjnego, réwng dwu- e) wyniki badan,
krotnemu dopuszczalnemu obciazeniu roboczemu f) znak i podpis prowadzacego badania.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Biuro Projektéw Budownic-
twa Morskiego PROJMORS, Gdansk.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-71/2197-11

a) rozszerzono asortyment, wprowadzajac wielkos¢ 1,0 — 100
11,6 — 100,

b) zmieniono konstrukcje krazka linowego,

¢) wprowadzono wymagania dotyczace wytrzymatosci 1 montazu,

d) uscislone wymagania w zakresie wykonania,

e) skorygowano wymiary czg$ci skladowych uchwytu.

3. Normy zwigzane

PN-72/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszone] wytrzymalo$ci.
Gatunki

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogolne-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-77/H-87025 Mosiadz do przerébki plastyczne). Gatunki

PN-78/M-02139 Odchytki wymiaréw nietolerowanych

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Zlacza spawane w konstrukcjach sta-
lowych. Podzial i wymagania
PN-76/M-82001 Zawleczki
PN-63/M-82004 Podkladki do sworzni
PN-82/M-82272 Wkrety dociskowe z koncem plaskim, bez tba,
z gwintem na catej dtugosci
PN-63/M-83001 Sworznie bez iba
PN-63/M-83002 Sworznie z matym lbem walcowym
PN-76/W-89182 Szakle okragle okrgtowe
PN-76/W-89184 Szakle podiuzne okretowe
4, Przyklady zastosowania uchwytéw klinowych
a) w zespole zawiesi tancuchowych — wg rys. I-1 i tabl. I-1,
b) w zespole zawiesi linowych — wg rys. 1-2 i tabl. [-2,
¢) w zespole zawiesi kombinowanych — wg rys. 1-3 i tabl. 1-3.
5. Autor projektu normy — mgr inz. Zofia Serwacka, inz. Jerzy
Tomaszewski, Biuro Projektdw Budownictwa Morskiego PROIJ-
MORS, Gdansk.

BN-86/2197-11-11



Informacje dodatkowe do BN-86/2197-11

Tablica I-1

Nr czgsci ) :
na rys. Nazwa czeici Liczba Nr normy BOR
[-1 sztuk lub rysunku
1 Uchwyt klinowy § 4 rys. | 1.0 1.6
2 Zawiesie lancuchowe B 2 PN-83/M-84712 2,0 12
2 Szakla okragla C P PN-76/W-89182 2,0 3.2
4 Ogniwo zawiesi rozbieralnych N lub U 1 PN-83/M-84710 3,2/2,0 5/3,2
DOR zespotu, t 3.0 5.0
Kat rozwarcia ciggien a do 90°
Rys. [-2
Tablica 1-2
Nr czescei .
cz! Nr /
na Tys. Nazwa czgsel Liczba n(?rm} DOR
1.2 sztuk lub rysunku
1 Uchwyt klinowy K 4 rys. | 1,0 1.6
2 Zawiesie jednociggnowe Aw lub Av 2 PN-83/M-84732 1.6/1,2 2.5/20
3 Szakla okragta C 2 PN-76/W-89182 2,0 32
4 Ogniwo zawiesi rozbieralnych N lub U 1 PN-83/M-84710 3,2/20 5,0/3.2
DOR zaspotu, t 3.0 5,0

Kat rozwarcia ciggien a do 90°

Rys. 1-3

BN-86/2197-11-1-3




Informacje dodatkowe do BN-86/2197-11

Tablica I-3

N czesei

. Liczb N

na rys. Nazwa czgéci 1ezba T normy DOR

I 3 sztuk lub rysunku
& 1 Jak w zespole a) lub b) — rys. I-1 lub 1,0 1,6

rys. I-2

3 Zawiesie dwuciggnowe Aw lub Av 1 PN-83/M-84734 5,0/2.5 8,0/4,0

4 Rozpornica rurowa 1 —_ L =250 L =80
DOR zespotu, t 3.0 5,0

Kat rozwarcia ciggien a do 90°




