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NORMA BRAN20WA 
BN-77 

O BRABIARKI Oprzyrządowanie 4423-07 
l URZĄDZENIA 

DO O BRÓBKI Pryzmy mocowane 
METALI 

w rowkach teowych 

Grupa kata logowo IV 27 

1. WSTĘP 2. 2. Sposób budowy oznaczenia . Oznacz~n i e pryzmy po-

1. 1. Przedm iot normy. Przedmiotem nor my S{l pryzmy 

mocow ane w rowkach teowych przeznaczone do bazowania 

cyl indryc znych przedmiotów obr abianych. 

winno zawierać następuj~ce dane: 

a) symbol wg FN- 6 1/M- 02814, 

b) wielkość pryzmy wg tabl . 1 , 

c) numer normy (BN- 77/ 4423- 07). 

1 . 2. Okreś l enia. Wielkości nominal ne S{l to zakresy mo ­

cowanych średnic Dmi n .;. Dma:r or az zakresy szerokości 

rowków te ow ych a"' i n .;. U mar w mm. 

2. 3. F·rzykład oznaczenia pryzmy o wie l kośc i nom inalnej 

D m in ~ 20 mm i Dma.r • 50 mm; a m in • 12 mm; ama.r • 18 mm: 

PMRz 1 BN- 77/4423-07 

2. PODZIAL f OZNACZE N IE 

3. WYMAGANIA 
2. 1. Rodzaj - pr yzmy mocowane w r owkach teowych o 

symbolu PMRz wg FN- 6 1/M- 028 14. 3, 1. Wymiary głównewmm - wg rysunku i tabl. 1 . 
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Zgłoazona przez Instytut Obróbki Skrawaniem 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Obrabiarkowego dnia 26 październik!! 1977 r. 

jako norma obowlqzujqca od dnia 1 kwietnia 1978 r. 
(Dz_ Norm. l Miar nr 5 / 1978 poz. 27) 

Wolyw do WN t t . t .78. Ocielano do •• lodu 22.2.78! Drv. ··--- w mo.cu 78. 
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2 BN-77/4423-07 

Tablica l 

Wielkość nom i na lna 

Wielkość D a b 
pryzmy 

fU l 'l mar min m.a~· 

l 20 50 12 16 50 

2 20 50 22 26 50 

3 40 125 12 16 110 

4 40 125 22 26 110 

3. 2. Wyszczególni enie części pryzm - wg tabl . 2. 

3. 3. C echowan ie . N a pry zmie powinny być umieszczone 

co najmniej następujilce dane: 

a) znak wy t wórn i, 

b) symbol wg PN-61/M-02614, 

c ) wielkość pryzmy. 
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Nr części 
na 

r ysunku 

l 

2 

3 

4 

1) l 2) 

Wymiary nominaln e części 

h 
śruba cz. 3 kolek c z . 4 

45 MIO x 30 6n6 x 35 

52 MIO x 30 6n6 X 35 

70 MIO x 60 6n6 X 60 

75 MIO x 60 6n6 x 60 

Tablica 2 

Liczba Nr r ysunku lub 
Nazw a części 

sz tuk normy 

F odstawa l 1) 

Dźwignia do-
l 2) ciskowa 

Śruba l F N-62/M-62306 

Kolek l FN-66/M-6502 1 

Patrz Informacje doda tkowe r ys. 1- 1 i 1-2. 

KON I EC 

IN FORMACJE DODATKOWE 

l. Ins ty tucja opracowująca normę 

Skrawaniem, Kraków . 

Ins tytut Obróbki 

2. I s totne zmiany w s tosunku do P N-66/ M-61 369 

a) pr zeniesiono części składowe pryzm do Infor macji 

dodatkowych, 

b) określono minimalnę. wytrzymałość materiału w miejsce 

ga:unku. 

Dotychczas obowi~zuję.ca FN-66/ M-61369 zos taje unie ­

wa!n iona z dniem l kwietnia 1976 r. 

3. Normy zwi9zane 

F N-75/H -64019 S t a l węglowa konstrukcyjn a wy!szej ja­

kośc i ogólnego p r zeznaczenia. Gatunki 

P N-65/H -64029 S ta l s topowa konstrukcyjna do nawęg l a­

ni a . Gatunki 

F N-61 / M -026 14 -Klasyf ikacja znakowan i e przyr z~ dów po­

mocniczych . Dz iał P 

PN-75/M-61004 Oprzyrzędowanie . Gwin ty metryczne 
, 

PN-62/ M-- 62300 Sruby ze łbem czwor okiltnym wieńcowym 

FN-66/ M-65021 Kol ki wa lc owe 

4. Symbol wg SWW - 0642-325 . 

5. Autorzy projek tu normy - in!. Edward Dudek, in!, Zbig­

n iew T r ocki , in!. Julian Dydyńsk i , Ośrodek Badawczo­

- R ozwojowy Sprzętu Mechan icznego, T a rnów. 

6. Części składowe p r yzm 

a ) Podstawa część 1 - wg r ys. l - l i tabl. 1-1 . 

Tol erancje gwintu- 7H wg PN-75/M-61004. 

Ma ter i ał - s t al stopowa k on s t rukcyjna do nawęgl an ia wg 

PN-65/ H -64029, o wytrzymałośc i R m >-: 600 M Pa 

( Rm ~60 kGjmm
2 

przy re l acji l kG/mm
2

; 10 MPa). 

Obr óbka cieplna - nawęglanie na gł ębokość o, e :!:O , 1 do 

twardości m in 56 HRC. 

Obróbka powierzchniowa -oksydowanie, 

b ) Dźwignia dociskowa część 2 -wg r ys. 1-2 i tabl. L- 2. 

Ma te r ial - s t a l węglowa kon strukcyjn a wy!szej jakości 

ogólnego pr zeznaczenia wg PN-75/H-64019 , o wytrzyma-

iości Rm ~ 7 10 MPa ( Rm ~ 71 kGjmm
2 

kG/mm
2

; 10 MPa). 

przy 

f>br óbka c ieplna do twardości min imum 42 HRC. 

Obr óbka pow i er zchn iowa - oksydowani e. 

relacji 
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Wielkość 
a 

pryzmy b c 

1 
_l 

10 50 36 

2 20 50 36 

3 10 11 0 63 

4 20 11 0 63 

k 

t 

Rys. 1-2 

Informacje dodatkowe do BN-77/4423-07 

h 

45 

52 

70 

75 

Rys. 1-1 

T abl ica 1-1 

h t h1 h~ 

26 20 7 

32 25 l O 

26 20 7 

32 25 10 

Ostre krawędzie 
za tępić 

k kt k1 

8 10 15 

8 18 26 

15 10 20 

20 18 30 

Wielkość 

pryzmy 

1 

2 

3 

4 

k, k . 

24 14 

30 14 

30 20 

40 20 

r l 

13 
38 

19 

13 
52 

18 

D 

6 

8 

6 

8 

11 

17 

25 

Ostre krawędzie 
zatępić 

V (V) 

IBN-ti1442l-07·l-1 1 

m n f 

40 6 2 

42 12 3 

97 6 2 

100 12 3 

T ab l ica 1- 2 

l z k kl kz. D R 

13 6 5 12 6 8 

15 10 8 18 8 10 

3 

f l 

l 

2 

1 

2 

R1 

8 

12 


