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NORMA BRANZOWA BN 77
OBRABIARKI . 4423-07
| URZADZENIA Oprzyrzadowanie
DO OBROBKI Pryzmy mocowane
METALI
w rowkach teowych
Grupa katalogowa IV 27
1. WSTEF 2. 2. Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie pryzmy po-
1.1. Przedmiot normy. Frzedmiotem normy sa pryzmy winno zawiera¢ nastepujace dane:

mocowane w rowkach teowych przeznaczone do bazowania

cylindrycznych przedmiotéw obrabianych,

1.2, Okreslenia, Wielko$ci nominalne sa to zakresy mo-
cowanych $rednic Dpip +Dpay Oraz zakresy szerokosci

rowkéw teowych @, ipn £ @y W mm,

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaj - pryzmy mocowane w rowkach teowych o
symbolu PMRz wg FN-61/M-02814,

a) symbel wg FN-61/M-02814,
b) wielko$é pryzmy wg tabl, 1,
c) numer normy (BN-77/4423-07).

2. 3. Frzyktad oznaczenia pryzmy o wielko$ci nominalnej

Dmin =20 mm i Dygr = 50 mm; @ min = 12 Mm; Qmgy =18 mm;

PMRz | BN-77/4423-07

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary gtéwne w mm - wg rysunku i tabl, 1,

Zgloszona przez Instytut Obrébki Skrawaniem
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego dnia 26 pazdziernika 1977 r.
jako norma obowiqzujgca od dnia 1 kwietnia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5 /1978 poz.27)

Wolyw do WN 11.1.78. Oddano do skladu 22.2.78' Druk ukohczono w mareu T8,
Obi. 0,450. w. Naklad 3700455 egz. Zam. 465/78

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978.

Cena 2} 3,60



2 BN-77/4423-07

Tablica 1
Wielko$é nominalna Wymiary nominalne czesci
Wielkosé D a b - h
pryzm "
yzmy $ruba cz, 3 kotek cz, 4
niin maxr nin max
1 20 50 12 18 50 36 45 M10 x 30 6n6 x 35
2 20 50 22 28 50 36 52 M10 x 30 8n6 x 35
3 40 125 12 18 110 63 70 M10 x 60 6n6 x 60
4 40 125 22 28 110 63 75 M10 x 60 B8n6 x 60
Tablica 2
Nr czesci
£eRe! - Liczba | Nr rysunku lub
na Nazwa czesci
o B . sztuk normy
3.2. Wyszczegdlnienie czg.-ém pryzm - wg tabl. 2, rysunku
1 Fodstawa 1 1)
3.3, Cechowanie, Na pryzmie powinny byé umieszczone L.
- 2 DZwignia do- 3
co najmniej nastepujace dane: ciskowa 2)
a) znak wytwérni, 3 &ruba 1 FN-62/M-82308
4 s
b) symbol wg PN-61/M-02814, olelk ! PR=86/M-85021
N, 2) Patrz Informacje dodatkowe rys, I-1 i 1-2,

c) wielko$é pryzmy,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Instytut Obrébki
Skrawaniem, Krakéw,

2. Istotne zmiany w stosunku do PN-66/M-61389

a) przeniesiono czesci sktadowe pryzm  do Informacji

dodatkowych,

b) okreglono minimalna wytrzymatosé materiatu w miejsce
ga‘tunku,

Dotychczas obowiazujaca FN-66/M-61389 zostaje unie-
waZniona z dniem 1| kwietnia 1978 r.

3. Normy zwiazane

FN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
koéci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-65/H-84029 Stal stopowa konstrukcyjna do nawegla-
nia. Gatunki

FN-61/M-02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrzadéw po-
mocniczych, Dziat P

PN-75/M-61004

PN-62/M..82308

Oprzyrzadowanie, Gwinty metryczne
.
Sruby ze tbem czworokatnym wiefcowym

FN-66/M-85021 Kotki walcowe

4, Symbol wg SWW - 0642-325,

5. Autorzy projektu normy - inz, Edward Dudek, inz, Zbig-

niew Trocki, inz, Julian Dydyriski, Osrodek Badawczo-

-Rozwojowy Sprzetu Mechanicznego, Tarndw,

6, Czesci sktadowe pryzm

a) Podstawa cze$¢ 1 - wg rys, -1 tabl, I-1.
Tolerancje gwintu — 7H wg PN-75/M-61004,

Materiat - stal stopowa konstrukcyjna do naweglania wg
Rom
= 10 MPa).

PN-65/H-84029, o = 800 MPa

(Rm =80 kG/mm2 przy relacji 1 kG/mm2

wytrzymatosci

Obrébka cieplna - naweglanie na gigboko$¢ 0,8 20,1 do

twardosci min 58 HRC,

Obrébka powierzchniowa - oksydowanie,

b) Diwignia dociskowa czesdé 2 - wg rys. -2 i tabl. L2,

Materiat - stal weglowa konstrukcyjna wyZszej jakosci
ogélnego przeznaczenia wg PN-?S/H—EMOIQ, o  wytrzyma-
e 2 -
tosci Ry = 710 MPa (Rm = 71 kG/mm przy relacji

1 kG/mm2 =10 MPa),
Obrébka cieplna do twadrdosci minimum 42 HRC.

Obrébka powierzchniowa - oksydowanie,




Informacje dodatkowe do BN-77/4423-07
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