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NORMA BRANZOWA
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PRZEMYSEU eje na bazie .0[);) imeréw octanu
CHEMICZNEGO wmyiu
Polacet

BN-74

Grupa katalogowa X 94 1)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
klej polacet, ktéory jest wodng dyspersja kopoli-
meru octanu winylu z dodatkiem zywicy mody-
fikujacej i wypeiniacza.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Polacet stosuje sie w budownictwie do przykleja-
nia plytek i wielowarstwowej wykladziny podio-
gowej z PCW (rulonowej i cietej) do podkiadu
cementowego z wyjatkiem betonéw wodoszczel-
nych.

1.3. Normy zwiazane

PN-69/B-30000 Cement portlandzki

PN-67/B-89004 Materialy podiogowe z tworzyw
sztucznych. Wyktadzina wielowarstwowa z poli-
chlorku winylu

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne po-
bierania i przygotowania probek

PN-64/C-81508 Oznaczanie lepkosci kubkiem wy-
plywowym typ Forda

PN-65/0-79030 Opakowania transportowe. Bebny
drewniane i tekturowe. Szereg wymiarowy

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach trans-
portowych. Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe

BN-69/5046-02 Opakowania transportowe metalo-
we. Bebny lekkie

BN-66/6033-02 Kleje kauczukowe. Oznaczanie su-
chej pozostatosei i stabilnosci

BN-65/6301-02 Kleje dla budownictwa. Oznaczanie
wytrzymatosci spoiny klejowej na Scinanie i od-
dzieranie

BEN-7(0/6414-06 Opakowania transportowe z two-
rzyw sztucznych. Worki polietylenowe otwarte,
plaskie bez fald bocznych zgrzewane

BN-£9/6721-04 Kruszywo mineralne. Piasek do za-
praw i wypraw budowlanych

1) Symbol wg SWW: 1336-437.

2. OZNACZENIE

POLACET BN-74/6357-05
SWW 1336-437

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogoélne. Polacet powinien mieé
postac gestej jednorodnej cieczy o zabarwieniu od
bialego do jasnoszarego i charakterystycznym za-
pachu. Polacet nie powinien zawiera¢ grudek sub-
stancji statych.

3.2. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 1.

Tablica 1

Wymagania

a) Lepkosé, s, 45--200
b) Sucha pozostatosé, %o, 68175
¢) pH, 6-+-8
d) Wytrzymalo§é spoiny klejowej na od-

dzieranie, kG/em, nie mniej niz 0,8

e) Odporno$é¢ spoiny klejowej na dziata-
nie wody, okre§lona metoda badania
wytrzymatosci na oddzieranie, kG/cm,
nie mniej niz, 0,4

f) Odpornoéé spoiny klejowej na dzia-
tanie temperatury 40°C, okreslona
metodg badania wytrzymalosci na od-

dzieranie, kG/cm, nie mniej niz 0,3
g) Maksymalna sita oddzierajaca, kG/cm,
nie mniej niz 30

3.3. Trwalos¢. Polacet przechowywany w warun-
kach wg 4.2 powinien zachowaé¢ wlasnosci wg 3.2
w ciggu 6 miesiecy od daty wyprodukowania.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Polacet nalezy pakowac¢ do wor-
kéw z folii polichlorowinylowej o wymiarach

Zjednoczenie Przemysiu Organicznego ,,ORGANIKA”
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Organicznego ,,ORGANIKA”
dnia 2 stycznia 1974 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkeji
od dnia 1 pazZdziernika 1974 r. (Dz. Norm. i Miar nr 34, poz. 12/1974

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974, Wplyw do WN 31.1.74. Oddano do sktadu 21.2.74.

Druk ukonczono w maju 74. Obj. 0,60 a, w, Naklad 3300+50 egz.

Cena zl 2,40
GrZGraf, 755 - 25.2.74
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487 X487X1500 mm lub z folii polietylenowej wg
BN-70/6414-06 umieszczonych w bebnach ze sklej-
ki o wymiarach wg PN-65/0-79030 lub w bebnach
blaszanych wg BN-69/5046-02. Dopuszcza sie pa-
kowanie polacetu bezposrednio do beczek z two-
rzyw termoplastycznych w ilo$ci okolo 100 kg.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ trwaly
napis wg PN-67/0-79252 zawierajacy co najmniej
nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak zakladu produkujgcego,

b) oznaczenie wg 2,

c) date waznosci,

d) numer partii,

e) mase brutto i netto.

Na pokrywie beczki lub bebna umiesci¢ napis
,Nie przewraca¢” oraz znak wg PN-67/0-79252
p. 2.4.3.

Do kazdego opakowania nalezy dolgczy¢ instru-
kcje stosowania i przechowywania kleju.

4.2. Przechowywanie. Polacet nalezy przechowy-
wa¢é w opakowaniu wg 4.1 w pomieszczeniach
¢ temperaturze 0--25°C unikajac bezposredniego
nastonecznienia. Opakowania nalezy ustawia¢ rze-
dami w odlegtosci co najmniej jednego metra od
urzadzen grzejnych.

4.3. Formowanie jednostek ladunkowych. W
przypadku stosowania paletyzacji do formowania
jednostek !adunkowych nalezy stosowac palety
ladunkowe o wymiarach 8001200 cm.

F.adunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony
przed przesuwaniem sie i zdeformowaniem.

4.4. Transport. Polacet nalezy transportowac
krytymi srodkami transportu w temperaturze po-
wyzej 0°C, ustawiajac opakowania w jednej war-
stwie Sci$le obok siebie zabezpieczajac przed prze-
suwaniem i wzajemnym uszkadzaniem.

Rozladowanie towaréw ze $rodka transportu po-
winno by¢ wykonane z uwzglednieniem ostrzezenia
, Nie przewraca¢” oraz z zachowaniem warunkéow
podanych w 4.2.

Polacet opakowany wg 4.1 nalezy ladowa¢ na
$rodek transportowy, zgodnie z aktualnymi prze-
pisami 1) o tadowaniu i wyladowywaniu wagonoéw
towarowych i samochodow ciezarowych w komu-
nikacji wewnetrznej.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego (3.1),
b) oznaczanie lepkosci (3.2 a),

1) Patrz Informacje dodatkowe.

c) oznaczanie suchej pozostalosci (3.2 b),

d) oznaczanie pH (3.2 c),

e) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na
oddzieranie (3.2 d),

f) oznaczanie odpornoéci spoiny klejowej na
dziatanie wody (3.2 ¢),

g) oznaczanie odpornosci spoiny klejowej na
dzialanie podwyzszonej temperatury (3.2 ),

h) oznaczanie maksymalnej sily oddzierajacej
(3.2 g),

i) sprawdzenie trwalosci (3.3).

Badania pelne nalezy wykonywa¢ przy kazdej
zmianie stosowanych surowcow, zmianie sktadu
i metod technologicznych moggcych mieé wpltyw
na wyniki pelnego badania, jak réwniez przy okre-
sowe]j kontroli produkeji, ktéra powinna by¢ prze-
prowadzona co najmniej raz na miesigc.

5.1.2. Badania niepelne obejmuja badania wg
5.1.1 a)=d). Badania niepelne przeprowadza sie
dla kazde]j partii produktu.

5.2. Wielkos§¢ partii. Partie polacetu stanowi naj-
wyzej 20 ton produktu.

5.3. Pobieranie prébek — wg PN-67/C-04500
7, kazdej partii podlegajacej odbiorowi nalezy wy-
bra¢ w sposéb losowy, w zaleznosci od wielkosci
partii, liczbe opakowan jednostkowych do pobra-
nia probek wg tabl. 2.

Tablica 2
Liczb } Liczba opakowan
iczba opa}ﬁ}iowan jaka nalesy wybraé
W parti do pobierania prébek
do 15 6
16=-25 9
26—+—63 12
64160 14

Polacet znajdujgcy sie w losowo wybranych
opakowaniach nalezy dokladnie wymiesza¢, sto-
sujgc postanowienia wg PN-67/C-04500. Z kazdego
opakowania jednostkowego nalezy pobraé za po-
mocg listwy zanurzonej na glebokos¢ 2/3 opakowa-
nia, co najmniej 1 probke pierwotna.

Probki jednostkowe umies$ci¢ w suchym i czy-
stym naczyniu.

Po dokladnym wymieszaniu podzieli¢ probke
na dwie czesci. Jedna czes$¢ stanowi probke labo-
ratoryjna (o masie okolo 1,5 kg), druga czes¢ sta-
nowi probke rozjemcza, ktérg nalezy przechowy-
wac przez okres 6 miesigcy.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie wymagan ogolnych (wygladu
zewnetrznego) nalezy wykonaé organoleptycznie.
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5.4.2. Oznaczanie lepkoSci

5.4.2.1. Przyrzady

a) Kubek wyplywowy, typ Forda o pojemnosci
100 =1 cm? o wymiarach glownych wg PN-64/
C-81508 i Srednicy otworu wyplywowego 6
* 0,2 mm.

b) Sekundomierz.

c) Cylinder miarowy pojemnosci 250 cm?®.

d) Sito o wymiarach boku oczka kwadratowego
0,250 mm.

5.4.2.2, Przygotowanie probek. Okolo 150 cm?
polacetu wymiesza¢ i przepusci¢ przez sito do su-
chego, czystego naczynia.

5.4.2.3. Wykonanie oznaczania. Oznaczanie nale-
zy wykona¢ w temperaturze 20 +0,5°C. Otwor
wyplywowy kubka Forda zatkaé¢ palcem, po czym
napetnia¢ kubek badanym klejem przygotowanym
wg 5.4.2.2 az do przelania sie poza krawedz.

Polacet nalezy nalewa¢ powoli, aby zapobiec
tworzeniu sie pecherzykow powietrza.

Poziom kleju wyréwnaé przesuwajgc plytke
szklang po krawedzi kubka.

Pod kubkiem umiesci¢ cylinder miarowy. W mo-
mencie odstoniecia palca kubek nalozyé¢ na cylin-
der, rownoczesnie uruchamiajgc sekundomierz.
Czas wyplywu mierzy¢ (dla strumienia cigglego)
do momentu wyplyniecia 50 cm?® polacetu (odczyt
dolnego menisku).

Oznaczanie wykona¢ co najmniej trzykrotnie.

Za wynik nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng
z oznaczan nie roznigcych sie miedzy soba wiecej
niz o 2% wyniku najwyzszego.

5.4.3. Oznaczanie suchej pozostaloSci — wg
BN-66/6033-02.

5.4.4. Oznaczanie pH nalezy wykona¢ pehame-
trem.

5.4.5. Oznaczanie wytrzymaloSci spoiny klejowej
na oddzieranie

5.4.5.1. Przyrzady

a) Dynamometr o napedzie mechanicznym za-
opatrzony w skale obcigzen 0--50 kG z dzialkg
co 0,1 kG i urzadzenie do regulacji szybkosci po-
suwu szczeki napedzanej.

b) Sekundomierz.

5.4.5.2. Przygotowanie préobek do oznaczania —-
wg BN-65/6301-02 p. 2.1.1.

Probki nalezy wykona¢ z wykladziny podtogo-
wej wielowarstwowej z PCW wg PN-67/B-89004
o wymiarach wg BN-65/6301-02; ksztaltki cemen-
towe o wymiarach wg BN-65/6301-02 nalezy wy-
kona¢ z zaprawy o skladzie: 1 cze$¢ cementu port-
landzkiego 250 wg PN-69/B-30000 i 4 czesci piasku
I lub IT wg BN-69/6721-04.

5.4.5.3. Wykonanie oznaczania. Na szkielku wa-
gowym nalezy zwazy¢ 3,75 g polacetu. Nastepnie
doktadnie przenie$¢ odwazong ilo$¢ polacetu na
ksztaltke cementowsg i rozprowadzi¢ go na powierz-
chni o wymiarach 100X50 mm.

Schemat ukladu elementéw po sklejeniu — wg
BN-65/6301-02 rys. 2.

Po 10 min od chwili naniesienia kleju na po-
wierzchnie plytki cementowej nalezy nalozyé pa-
sek wykladziny podlogowej z PCW i obcigzyc¢ ja
masg 1,0 kg na calej powierzchni sklejonej (co
rowna si¢ obcigzeniu 30 g/cm? powierzchni) pozo-
stawiajgc na 24 godz w temperaturze pokojowej.
Nastepnie zdjgc¢ obcigzenie, a sklejone probki sezo-
nowac przez 9 dni w temperaturze pokojowej.

Wysezonowang probke nalezy zamocowaé¢ w
uchwytach dynamometru w ten sposob, aby gorna
szczeka przytrzymywala wolny koniec plytki ce-
mentowej, a dolna — wykladzine podlogowsg od-
winieta pod katem 180°C, i podda¢ probke dzia-
laniu obcigzenia przy stalej szybkosci opuszczania
sie dolnego uchwytu rownej 50 mm na minute az
do calkowitego oddzielenia sie sklejonych czesci.

Podczas pomiaru nalezy notowa¢ co 15 s wiel-
kos¢ sity odeczytanej na skali dynamometru.
Pierwszy i ostatni odczyt nalezy odrzucic.

Wytrzymatosé spoiny klejowej na oddzieranie
(F) nalezy obliczy¢ w kG/cm, wg wzoru

P
F=Z
w ktorym:
P — $rednia arytmetyczna sil rozwarstwiaja-
cych, kG,
A — szerokos¢ paska wykladziny, cm.

Nalezy wykona¢ co najmniej 5 pomiarow. Za
wynik nalezy przyjga¢ srednig arytmetyczng wy-
nik6w co najmniej 3 oznaczan. Roéznica miedzy
srednig arytmetyczng a najbardziej od niej réznym
wynikiem nie moze byé¢ wieksza niz 20%. Probki,
ktorych wytrzymato$é na oddzieranie rézni sie od
sredniej arytmetycznej wiecej niz o 20%, nalezy
odrzucie.

5.4.6. Oznaczanie odpornosci spoiny klejowej na
dzialanie wody. Probki przygotowane wg 5.4.5.2
oraz sklejone i sezonowane zgodnie z 5.4.5.3 nalezy
zanurzy¢ na 3 godz w wodzie o temperaturze
16--20°C. Probki nalezy zanurzy¢ wykladzing do
gory. Stup wody nad proébka powinien wynosic
okolo 2 cm.

Po 3 godz probki wyja¢, wytrze¢ do sucha Scie-
reczkg i oznaczyé¢, zgodnie z 5.4.5.3, wytrzymatos¢
spoiny klejowej na oddzieranie. Wynik obliczyé
wg 5.4.5.3.

5.4.7. Oznaczanie odpornoS$ci spoiny klejowej na
dzialanie podwyzszonej temperatury. Probki przy-
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gotowane wg 9.4.5.2 oraz sklejone i sezonowane
wg 9.3.4.3 nalezy umiesci¢ na 3 godz w suszarce
o temperaturze 40 +2°C.

Po tym czasie probki wyja¢ z suszarki i po
ostudzeniu w temperaturze pokojowej przez 15—
20 min oznaczy¢ wg 5.4.5.3 wytrzymatos¢ spoiny
klejowej na oddzieranie. Wynik nalezy obliczyc¢
wg 5.4.5.3.

5.4.8. Oznaczanie maksymalnej sily oddziera-
jace]

2.4.8.1. Przyrzady. Dynamometr o napedzie me-
chanicznym wg 5.4.5.1.

5.4.8.2, Przygotowanie probek do oznaczania —
wg BN-65/6301-02 p. 2.1.1.

Ksztalt i wymiary probek — wg BN-65/6301-02
p. 2.3.1.1.

Probki nalezy wykonac¢ z wyktadziny podlogo-
we] wielowarstwowej z PCW wg PN-67/B-89004
a ksztaltki z zaprawy cementowej o skladzie:
1 czes¢é cementu portlandzkiego 250 wg PN-69/
B-30000 i 3 czesci piasku I lub II wg BN-69/
6721-04.

Probki do badan powinny by¢ czyste i odtlusz-
czone.

5.4.8.3. Wykonanie oznaczania. Do ksztaltki ce-
mentowej nalezy przyklei¢ plytke wykladziny
podlogowej z PCW. Sklejenie nalezy wykonat
w sposéb symetryczny tzn. tak, aby wystajace
poza kostke konce ptytki z PCW byty jednakowej

dlugosci (po 2 cm) a szerokos¢ niezaklejonej po-
wierzchni kostki byta z obu stron taka sama.

Schemat ukladu elementow po sklejeniu wg
BN-65/6301-02 rys. 3. Klej nalezy naklada¢ war-
stwg grubosci okolo 1 mm.

Po przytozeniu plytki i doktadnym jej docisnie-
ciu do kostki nalezy probke obcigzy¢ masa 840 g
(co robwna sie obcigzeniu 30 g/cm?) na 24 godz.
Nastepnie zdjac¢ obcigzenie, a sklejone probki sezo-
nowa¢ przez 9 dni w temperaturze pokojowej.

Wysezonowang probke nalezy umocowaé¢ w od-
powiednich uchwytach dynamometru powodujac
jej rozcigganie z szybkoscig 25 mm na minute do
calkowitego oderwania sie sklejonych czesci prob-
ki.

Maksymalna sita oddzierajaca jest to najwieksza
sila, przy ktorej nastapilo oderwanie wykiadziny
od podkiadu.

Za wynik nalezy przyja¢ srednig arytmetyczng
z pieciu wynikéw wykonanych oznaczen.

5.5. Ocena partii. Partie polacetu nalezy uznac
za zgodg z wymaganiami normy, jezeli wyniki
badan wg 5.1.2 oraz wyniki ostatnio przeprowadzo-
nych badan wg 5.1.1 wykazaly zgodnos¢ z wyma-
ganiami podanymi w rozdz. 3.

W przypadku uzyskania wynikoéw niezgodnych
z wymaganiami wg 3.3 badania nalezy powtorzyc
na podwdjnej liczbie probek pobranych w sposob
losowy. Jezeli wyniki ponownych badan bedg
ujemne partie polacetu nalezy uzna¢ za niezgodna
z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-74/6357-05

Istniejace przepisy kolejowe i samochodowe

a) Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagonéw to-
warowych w komunikacji wewnetrznej. Zatgcznik nr 10
(do art. 27 ust. 4 pkt. 4 DKP).

b) Instrukeja o ladowaniu samochodéw ciezarowych
i przyczep. Zalacznik do Zarzadzenia Ministra Komuni-
kacji z dnia 7 marca 1963. Monitor Polski nr 24, poz. 123.



ERRATA DO BN-74/6357-05

Na stronie 1 zamiast Dz. Norm. i Miar nr 34,
poz. 12/1974, powinno by¢ Dz. Norm. i Miar nr
12/1974, poz. 34



