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NORMA BRANZOWA

HUTNICTWO
METALI
NIEZELAZNYCH

Stop PA45
Prety na sruby i nakretki

BN-77
0834-11

Grupa katalogowa Il 55

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg prety ciagnione ze stopu PA45,

0 przekcoju kotowym | do produkcji sruby i Nnakretek, do-

starczane w kregach,

2, OZNAC ZENIE

FPrzyktad ornmaczenia preta ze stopu PA45, przesyconego
z temperatury wyciskania, ciagnionego i naturalnie starzo-

nego (tk) o $rednicy 9,7 mm w kregach:

FRET FA45 th @ 9,7 w kregach BN-77/0834-11

3. WYMAGANIA

3.1, Powierschiiia pretdéw powinna byd czysta i gladka,

Dopus-craine sa:

d) drobne pechercse, csadziory, rysy i zaczyszozenia nie
przekraccsajace dopussczalnego pola tolerandji,

L) barwy halotowe oras biate | cienne plamy o gtadkie]
powierschni,

¢} plamy od smardw,

Na-swy i okreslenia wad - wqg BN-69/0800~04.

3.2, Wymiary

Tablica 1
’ . Dopuszczalne FPowier schnia Masa t m
Srednica : ]
odchytki przekroju preta
d Srednicy
—_— - | 5
T mm mm kg
7,7 46, 54 0,125
-0, 09
9,7 ! 73,90 0, 200
11,7 107, 51 0, 291
12,5 122,72 0,333
13,7 -0, 11 147, 34 0, 398
14,4 162, 86 0,442
15,7 i 193,49 0,.552

Po uzgodnieniu z wytwér‘ca dopuszcza sie produkcje pre-
tow o wymiarach nominalnych nie ujetych w tabl. 1.

3.2. 2. Owalnosc pretow czyli réznica sSrednic mierzona

w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach w tym samym
przekroju preta, nie moze przekraczac dopuszczalnych od-
chytek wymiarowych srednicy,

3. 3. Stan. Prety dostarcza sie w stanie przesyconym na
(tk).

wybiegu prasy, zgniecionym i naturalnie starzonym

Oznaczenie stanu - wg PN-71/H-01706.
3.4. Skiad chemiczny pretdéw ze stopu P A4S - wg FPN-68/

H-88026,

3.5, Wtasnosci mechaniczne pretdw - wg tabl. 2,

-
3 i Ozna- o Ro,2 Ag
3.2, 1, Srednice pretow - wa rysunka i tabl, 1.
Stan ;,;:_ MPa |(kG/mm?) | MPa |(kG/mm?) %
stanu S
minimum
Prze-
SYCO~
h nYy
i zgnie-
| | ciony, tk 180 18 90 9 10
| natu-
L __d . __f ralnie
— starzo-
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3. 6. Speczanie. Ptaska gtdwka nitu powstata w wyniku

proby speczania powinna mied okragty lub lekko  owalny

ksztatt o rowne} i gtadkie] powierzchni. Na powierzchni

gtéwki niedopuszczalne sa peknigcia | rozwarstwienia.

3. 7. Cechowanie. Prety nalezy cechowad posrednie za

pomoca przywieszki, ktéra powinna by¢ dotaczona do kaz-
dego kregu. Na przywieszcze powinno byé podane co naj-
mniej:

a) znak wytwércy,

b) cecha materiatu,

c) stan,

d) numer partii,

e) wymiar,

4. PAKOWANIE, FRZECHOWYWANIE | TRANSFORT

4. 1. Pakowanie. Kregi pretédw nalezy pakowad zgodnie z
PN-70/H-01702 p. 8.3.6.1 lub w przypadku konserwowa-
nia pretéw wg p. 8. 3.6, 2,

Konserwowanie pretéw nalezy stosowad tylke na zgadanie

podane w zamdwieniu,

Prety dostarcza sie w kregach o drednicy wewnetrznej

od 1300 do 1500 mm i o masie od 50 do 150 kg. Dopuszcza

sie 15% kregdw o masie od 25 do 50 kg,

4.2, Przechowywanie. Frety nalezy przechowywad w su-

chych, czystych pomieszczeniach, wolnych od szkodliwych

par, gazéw i érodkéw chemicznych.

4.3. Transport, Prety nalezy przewozié kKrytymi, suchy-

mi i czystymi Srodkami transportowymi z zachowaniem obo.
wigazujacych przepisédw w transporcie kolejowym | samocho-
dowym. Jednostki tadunkowe nalezy umieszczeé w <$rodky

transportowym scisle obok siebie i zabezpieczyd przed

wzajemnym przesuwaniem.

5. BADANIA

5.1. Partia, Partig stanowia prety jednakowe] drednicy,

Masy partii nie ogranicza sie.

5. 2. Rodzaje badan, pobieranie prébek, opis badar | sce~

na wynikdéw badan - wg tabl, 3

5.3, Zaswiadczenie jakosci, Do kazdej partii pretéw na-

lezy dotaczyd zadwiadczenie jakosci, a na Zzadanie zamawia-

igcego atest zgodnie z BN-74/0809-01.

Tablica 3

Lp.| Rodzaje badan Pobieranie probek

Gle badad Ocena wyfnkow
badan

1 2 3

4 5

b .
1 Sprawdzenie po-
wierzchni (3. 1)

. wszystkie kregi z partii

2 Sprawdzente
wymiaréw (3. 2)

sprawdzenie powierzchni przeprowa-
dza sie nieuzbrojonym okiem na ze-
wnetrznych zwojach kregdw

kregi nieodpowia-
dajace wymaganiom
3.1 lub 3. 2 nalezy

5 J : . . uznac¢ za niezgod-
pomiar srednicy preta dokonuje sie a

w dwdch miejscach kregu w dwéch
prostopadtych do siebie kierunkach
za pomoca mikrometru

ne z wymagania-
mi normy

3 | Sprawdzenie
sktadu chemicz-
nego (tylko na
zadanie podane

wg PN-67/H-04701

w zamdwieniu)

(3.4)

jezeli wynik ana-

i h i 5
wg PN-70/H-04835 lub innymi me- HIES" SRemaszmne]

todami zapewniajacymi wymagana
doktadnosdé

nie odpowiada
wymaganiom 3.4,
partie nalezy
uznaé za hiezgod-
na 2z wymaganiami

normy
do sprawdzenia wtasnosci mecha-
nicznych nalezy pobrac losowo
Liczba jezeli liczba kre-
l_iczba kregdw gow niezgodnych
LLiczba kregdw nie odpo- z wymaganiami
4 Sprawdzenie kregbw pobranych | wiadaja- 3.5 jest wieksza
wtlasnosci rtii do badan cych 3.5 od liczby kwalifi-
; i @ PO wg PN=71/H-04310 Jresny e
mechanicznych kwalifiku- kujacej, partie
(3‘ 5) jaca partic nalezy uznad za
niezgodna z wy-
do 25 2 0 maganiami normy
26 do 150 8 1

prébki pobiera sie | przygotowuje
wg PN-69/H~04307
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cd. tabl. 3
- : : . 3 Sute badai Ocena wynikow
Lp. Rodzaje badan Pobieranie probek pis Dadan badarh
4 S

1 2 3

10% kregdéw, jednak nie mniej niz
1 krag, Z kazdego kregu pobicra
sie po jednej prdbce z obu
korcéw kregu,

5 | Préba speczania
(3.6)

pr‘ébg speczania przeprowadza sie
na prdobkach w stanie dostawy.

4 . ér‘edmca
Srednica L

WysokosSE | otworu w

drutu p
podstawie

d hoy iy
mm
7,7-15,7 7,5 d +0,15

Speczanie nalezy przeprowadzad na
urzadzeniu wg rys. 2 zachowujac
nastepujace warunki: dfugosé prébki
przed speczeniem powinna wynosic
1,5d plushy; prébke specza sig do
uzyskania wysokosci gtéowki réownej
0, 6 Srednicy preta

jezeli chod jedna
probka nie odpo-
wiada wymaganiom
3.6, partie nalezy
uznac¢ za hiezgod-
na z wymaganiami
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Probka przed Frobka po
NSpeczentem Speczeniy
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KONIEC

INF ORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Walcownie Metali

"DZIEDZICE™M,

2. Normy zwiazane

PN-70/H-01702 Metale niezclazne, Wyrcby. Opakowania
i pakowanie

PN-71/H-01706 Metale niezelazne, Fostacie i stany obrdb-
ki ciepinej i umocnienia. Nazwy i oznaczenia

PN-69/H-04307 Metale niezelazne, Pobieranie i przygo-
towanie prébek do préby rozciagania

PN-71/H-04310 Prdba statyczna rozciagania metali

PN_67/H-04701 Analiza chemiczna aluminium 1 stopdw alu-

minium. Fobieranie prébek i przygotowanie s$redniej
prébki laboratoryjnej

PN-70/H-04835 Analiza chemiczna stopdw aluminium

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerdbki plastyczne],
Gatunki

BN-69/0800-04 Metale niezelazne. Pétwyroby 1 wyroby,

Wady powierzchniowe, Nazwy i okreslenia

3. Autorzy projekiu normy - mgr inz, Zygmunt Stec -

Zaktady Metali L.ekkich "KETY!! mgr inz, Juliusz Sender -

ski - Instytut Metali Niezelaznych, Oddziat w Skawinie,
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