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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pra-
séwki przeznaczone do wykonywania bezbarwnych
szkiel okularowych, jednoogniskowych.

1.2. Okreslenia

1.2.1. wspotczynnik ostabienia Swiatla ¢; — wg wzoru

w ktorym:
S — grubosdé szkia, cm.

Tis — stosunek strumienia $wietlnego osiggajacego
wyjsciowa powierzchni¢ probki do strumienia
$wietlnego, ktéry przeszedl wejsciowa po-
wierzchnig préobki.

1.2.2. klinowato$é praséwki — roznica maksymalnej

1 minimalnej grubosci, mierzonej na krawedzi praséwki
facznie z wystepujacym tam uskokiem.

1.2.3. owalne$¢ prasowki — roznice migdzy maksy-
malng 1 minimaling $rednicg, mierzong w potowie sze-
rokosci powierzchnt boczne] prasowki.

1.2.4. nadlewy — wystepy na krawedziach prasowki,
powstate w micjscach zlozenia narzegdzi formujacych.

1.2.5. uskok — odksztalcenie wynikajace z niedo-
ktadnosci porcjowania szkia.

1.2.6. Pozostale okreslenia — wg BN-80/6861-01.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat
2.1.1. Typy. W zaleznosci od ksztattu, rozréznia sig
nast¢pujace typy:

— prasowki sferyczne dodatnie — SD,

— prasowki sferyczne ujemne — SU,

— prasowki astygmatyczne dodatnie — AD,
— praséwki astvgmatyczne ujemne — AU,
— praséwki recepturowe dodatnie — RD,
— praséwki recepturowe ujemne — RU,

— praséwki sferyczne lantikularne — SL.

2.1.2. Grupy. W zaleznoscl od $rednicy 1 parametrow
konstrukcyjnych, rozrdéznia si¢ grupy oznaczone wg
uzgodnien pomigdzy dostawca 1 odbioreg.

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie powin-
no zawicrac:

a) skrécong nazwe PRASOWKA.

b) oznaczenic typu praséwki wg 2.1.1,

¢) oznaczenic grupy prasowki wg 2.1.2,

d) numer normy.

2.2.2. Przykiad oznaczenia prasowki sferycznej ujem-

-nej (SU) o srednicy 60 mm (60) 1 parametrach kon-

strukcyjnych wg rys. 1 (1)
PRASOWKA SU 60/1 BN-§4/5511-03
3. WYMAGANIA

3.1. Material. Prasowki powinny by¢ wykonane ze
szkla o nastgpujgcych wlasnodciach:

a) wspotczynmk zatamania n, = 10,002,

b) wspdtczynnik dyspersji v, — nie mniej niz 58,

¢) wspolczynnik oslabienia €4 — nic mniej niz
0,013 em’L.

Dopuszcza si¢ stosowanic szkla o wickszym wspoi-
czynniku zatamania 1 innym wspotczynniku dyspersji.

3.2. Réznica drog optycznych wzdhiz osi optycznej
prasowki, wywolana wewngtrznymi napr¢zeniami, nie
powinna przekracza¢ S0 nm/cm.

3.3. Smuzystos$é. Nic dopuszcza si¢ w szkle praséwek
smug widocznych gotym okiem przy przegladaniu
w kierunku osi optycznej po zanurzeniu prasowki w cie-
czy immersyjnej.

3.4. Pecherzowato$é. W prasowkach dopuszcza si¢
w strefie srodkowej o $rednicy 30 mm do 2 pgcherzy
o $rednicy od 005 do 0,2 mm i odleglosci migdzy
nimi nie mniejsze] niz S mm oraz w strefie brzegowej
o $rednicy powyzej 30 mm do 3 pecherzy o $rednicy
od 0,05 do 0,3 mm 1 odlegtosci migdzy nimi nie mniej-
szej niz S mm. Nie dopuszcza si¢ pgcherzy o srednicy
do 0.5 mm tworzgcych skupiska.

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Optyki
Ustanowiona przez Dyrektora Centralnego Laboratorium Optyki dnia 7 sierpnia 1984 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1985 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1984 poz. 23)
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3.5. Nominalne wymiary i ksztatt prasowek — wg
uzgodnienn pomigdzy producentem i odbiorey.

3.6. Srednica
7 szeregu wartosci od 44 do 72
I mm.

prasowek  powmna  byé  wvbhicing

7¢ stopniowanicm o

Odchylka sSrednicy nie powinna bve wigksza niz

+2 mm. Dopuszeza sig odehyvlke  srednicy rowng
-0.4 mm.
3.7. Dopuszczalna  odchytka grubesci  prasowcek

w Srodku — wg tabl. 1.

Tablica 1

Masa prasowki Odchytka grubosa

© mm

do 35 +0,3
powyzep 35 do 48 +0,4
powyze] 48 do 70 +0,5
powyze] 70 +0.6

3.8. Odchytka ksztaltu powierzchni sferveznej prasow-
ki lub odchytka ptaskosci przy promieniu rownym o nic
powinna przekracza¢ warto$cr wg tabl. 2.

Tablica 2

o . x Odchylka Ksztaltu powierzetun
Srednica prasowki - >
steryezney fub odehyika plaskosc

mm

do 60 03
powyzel 60 do 65 (1}
powyzel 65 0.5

3.9. Owalno$é nic

Sredniey.

powinna przekraczac tolerancy

3.10. Klinowatesé niec powinna przewyvzszac 0.3 mm.

3.11. Liczba i gichokosé¢ zalegania wad powierzchnio-
wych nic powinny przckraczaé wartosci
w tabl. 3.

podanych

Tablica 3

[iczba 1 rosmnessczenic

wad powicerzchniowych

Powierzechma Gilehokose zalega

prasowki na wad powicrz-

chnmowych

mm

sfervezna lub

plaska 0.3 me normalizuge sy
bocsna 1.0 dopuszeza sig dwie wa-

dy woodicgloser odpo-
wiadajgee) katowsrod-
kowcemu nic wigkszemii
nz 150

Nic dopuszeza sig spekant na boezne) powierzehnt prasowhi.

3.12. Nadlewy. Na prasowkach dopuszeza sig nadlew
0 wysohoser nie wighszey miz 0.3 mm.

Nadlew boczny nie powinien przekraczac tolerancgi
Srednicey,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORY

4.1. Pakowanic

4.1.1. Pakowanie w rulony. Prasowki jednego typu
ioorupy nalezy pakowad worulony po 100 1S lub 25
sztak przy ouzvein papiera pakowego o gramaturze
50 g/m’ we BN-66/7326-01.

Na kazdym rutonie nalezy umiescié nastepujgee dane:

a) svimbol producenta.

b) o/naczenie prasowek wg 2.2,

¢} hiczbe s#ink prasowek worulonie,
dy dute 1 osnak ronirol technierzner

4.1.2. Pakowanie w pojemniki. Rulony 7 praséwkami
natezy ukladad w pojemnikach. Wolng przestrzen w po-
Jemniku nalezy wypehni¢ welng dizewng we PN-74/
1-940600 iub mnvm matenatom amortyzujgevm. Na po-
jemnike nalezy wmicsad nastepujgee dane:

ai svmbol producenta.

b} numer pojemmnika.

¢) napis JOSTROZNIE KRUCHE™ & rysunck kie-
lisska we PN-76/0-79252,

4.1.3. Karta przewodnia. Do kazdego pojemnika na-
lezv wlozy¢ karte przewodnig zawierajgea:

) nazwe lub symbol producenta.

b) numcr pogemnika,

¢) speeviikacje prasowek snajdujacych si¢ w pojem-
niku 7 uwzglednienicm oznaczenia wg 2.2 oraz liczbg
prasowek,

d) znak pakowacra.

¢) datg @ znak kontroli technicznel.

4.2. Przechowywanie. Pojemuniki z prasowkami nalezy
przechowywad w pomicszezeniach zamknigtych, wol-
nveh od substancp atakujgeveh szklo.

4.3. Transport. Podczas transportu pojenmmiki z pra-
sowkami powinny by¢ zabezpieczone przed opadami
atmoslerveznymi oraz przed mozliwosciy przesuwania
sie podezas jazdy.

5. BADANIA

5.1. Redzaje badan

a) sprawdzenie materiatu (3.1),

b) sprawdzenic roznicy drog optveznyeh (3.2)

¢) sprawdzenie pecherzowatodet, liczby 1 glebokosei
zalegania wad (3.4, 3.11).

d} sprawdzenie nominalnych wymiarow 1 ich odchy-
lek oraz nadlewaw (3.5, 3.6, 3.7. 3.9, 3.10, 3.12),

¢) sprawdzenie odchytki ksztaltu sieryezne) powierz-
chni prasowki lub odchytkr od ptaskosc: przy promie-
niu rownym e (3.8),

f) sprawdzenie smuzystoscr (3.3).

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Skfad i liczno$é partii. Partia przedstawiona
do kontroli powinna zawicraé prasowki tego samego
Lypu i grupy.

Licznose partii nie powinna przekraczac 100000 sztuk.
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5.2.2. Sposoéb pobierania probek

a) do badan wg S 1a) — trzy probki raz na kwartal
i kazdorazowo przy smianie skiadu chemicsznego szkta.

b) do PN-83/
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli

a) w badaniach wg
PN-79/N-03021.

b) w badaniach we 5.11) — specialny S-1 wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna

pozostalyeh badan — Josowo wg

S.0b) o — 1 ogdlny we

a) w badaniach wg 5.1b) ¢} — maksimum 40,

b) w badaniach wg 5.1 — maksimum 104%.

5.2.5. Wybér i stosowanie planéw badania

a) dla badan we S.1b) + ¢) — plany badania do
kontroli normalnej wg tabl, 4.

b) dle badan wg 5.1 — plany badania do kontro-

It normaine wg tabl. 5.
Wybdr i stosowanie plandéw badama do kontroli
obostrzone] 1t ulgowej oraz warunk: przejscia — wg

PN-79/N-03021.

‘Tablica 4
Lic/nosé Lic/nose Liczba kwa- | Liczba dyskwa-
parti probki litikujaca fitikujgea

N n "y ma
RIS 500 S0 S 6
SO1 3 1200 RO 7 8
1200+ 3200 125 10 '
3201+ 10000 200 14 s
10001 - 100000 R1N 21 22

Tablica §

Lic/nos¢ I w/nose Licszba kwa- { Jacrba dyskwa-

parui prabha Hlikujaca lifikujgea
N n un mo
do 35000 8 | 2
35001 106 000 R 2

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materiatu

a) sprawdzenic wspotezynnika zatamanma n. 1 wspol-
czynnika dyspersyi v, — wg BN-81/6862-04,

b) sprawdzenic wspolezynnika oslabienia $wiatta na-
lezy prrzeprowadzad na fotometrze lub za pomocy in-
nego  urzadzenia  pomiarowego o doktadnosci
+0.002 ¢cm !, probke przygotowad wg BN-83/6860-01.

5.3.2. Sprawdzenie roznicy drég optycznych — meto-
dg porownawcezy wg PN-67/5-13065 p. 2.1. Nicdoklad-
nos¢ pomiaru nie powinna przekraczac =5 nm.

5.3.3. Sprawdzenie pecherzowatosci i glebokosci zale-

gania wad — wizuainic przez porownanie 7z wzorcami
w Swictle przechodzgeym rozproszonym pochodzygevm
z 7arowki o mocy 60 W.

5.3.4. Sprawdzcnie nominalnych wymiarow i ich od-
chytek oraz nadlewow nalezy przeprowadzad umwersal-
nymi $rodkami pomiarowymi o dokladnosct +0.1 mm
lub za pomocyg innego narzgdzia pomiarowego o i)
samej dokladnoscr.

5.3.5. Sprawdzenie odchytki ksztattu sferycznej po-
wierzchni prasowki lub odchyiki od ptaskosci przy promie-

niu rownym 2© nalesy prreprowadrzad przes proviozenie
do powicrzehni prasowki szablonu o pormieniu rdzniy-
cym si¢ max 105 od nommalnego. Przy kontrolt
plaskosct mimimmalny promien krzywizny szablonu po-
winien wynosi¢ 10 m. Diugos$é szablonu powinna by¢
o 3 mm muicjsza od Srednicy prasowki.

Sprawdza¢ nalezy w dwoch prostopadiych Kierun-
kach prses pomiar prseswitu s/zczelinomierzem o gra-
0.03

niczne) odehyiee grubose nin.

5.3.6. Sprawdzenie smuzystosci nalezy prroeprowadzad
w ozaciemnionym pomieszezeniu na stanowisku, ktorego
schemat przedstawiono na rysunku. Sprawdzenie pote-
ea na wizualne) ocenic obrazu prasowki zanurzongj
WoCICCZY IMIMCrsyjne], tlworzonego na matowce,

1
/
250 500 100
r G RGNS
[BN-84]5511-03]
7 — obscrwintor. 0 — kuwceta 7 cicezg numersy g 1 badang probkg.,
3 — swolik obrotowy, 4 — matowha. 5 — Jrodlo swiatha, zarowka

o0 W

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Prasowka niedobra. Badang prasowke nalezy
uzna¢ na medobry. jezeh nic przejdzic 2 wynikiem
dodatnim chociazby przez jedno 7 badan wymicnio-
nych w 5.1

5.4.2. Ocena partii. Parti¢ prasowcek nalezy uzna¢ za
zgodnyg 2 wymaganiami normy, jezel hiezba sztuk nie-
dobrych w préobee nie przekrocezy liczby kwalifikujacej
podanej w tabl. 4 1 5.

5.5. Wady ukryte. Partia, w ktorej wady przekracza-

jace wymagania normy wykryto dopicro po obrobee

prasowek u odbiorey. podlega reklamacy. jesh liczba
brakow przekracza 597

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1987 r. dopuszeza si¢ wykona-
nic prasowek szkiel okularowych o refrakeji powyzej
+8  dioptrit z¢ szkla o wspdlezynniku  zatamania
n. = 1,523 30.002.

Do dnia 30 czerwea 1988 r. dopuszeza si¢ wykonanie
prasowek o graniczne] odehylee gruboser w Srodku
prasowki wg tabl. 6.

Tablica 6
Masa prasowks Odchytka grubosci
L nmm
do 35 +0.4
powyze] 35 do 48 0.5
powvzej 48 +0.6

Do dnia 30 czerwea 1988 r. dopuszeza si¢ wykona-
nic prasowek reczng metodyg prasowania szkla stalego
i prasdowek o masic powyzej 40 ¢ we nastgpujacyeh
wymagan:



4 BN-84/5511-03

a) dopuszcza si¢ odchytke ksztaltu powierzchni sfe-
rycznych prasowki lub odchytke od plaskosci przy pro-
mieniu réwnym oo, w praséwkach o §rednicy do 60 mm,
rowng 0.4 mm,

b) glebokos$é¢ zalegania wad na powierzchniach sfe-
rycznych prasowki lub ptaskich przy promieniu row-
nym ¢ nic powinny przekracza¢ 0,6 mm.

KONIEC

INFORMACIJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Centraine Laboratorium
Optyki, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-76/5511-03

a) zmieniono zasady podziatu 1 oznaczenia prasowek.

b) wprowadzono szczegdlowe wymagania dla matenatu praso-

¢) zaniechano normaulizowania ksztaltu praséwek wg typow,
d) wprowadzono podzial wymagan w zaleznodci od masy 1 $red-
nicy prasowek,
¢) od dnia 1 lipca 1988 r. ujednolicono wymagania dla pra-
sowek wykonywanych automatyczng i1 rgczng metoda prasowania
s7kla.
3. Normy zwigzane
PN-74/1>-94000 Weina drzewna
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stck produktu do prébki
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedlug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-67/5-13065 Szklo 1 wyroby szklane. Pomiar -naprezen

BN-83/6860-01 Szkto optyczne. Pomiar wspolezynnika absorpeji
szkla optycznego bezbarwnego ’

BN-81/6862-04 S¢klo optyezne. Pomiar wspolezynnika zatamania
refraktometrem

BN-66/7326-01 Papicry pakowe zwykle
4. Normy mie¢dzynarodowe i zagraniczne

RWPG CT CDB 4015-83 3arotoskn 0AHOPOKATBHLIX OYKOBBIX
nnn3. Texuuueckme TpeGoBaHUAs H MCTOIbl HCIBITAHHH

NDR TGL 35495 Presslinge fir farblose Brillengliser

ZSRR [OCT 8778 3aroToBKH Ui ouKoBbIX JTHH3. OOLle TexHmu-
YCCKHE YCIIOBUA

5. Zakres zgodno$ci normy z normg RWPG. Norma BN jest row-
nowazna normic CT CDOB 4015-03. W normie BN rozszerzono za-
kres postanowienn normy RWPG o kontrolg jakosci oraz pakowanie,
przechowywanie i transport.

6. Autor projektu normy — mgr in7. Urszula Starzee, Jeleniogor-
skic Zaktady Optyczne, Jelenia Gora.



