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NORMA BRANZOWA BN_75

MASZYNY | 1848-01

| URZADZENIA o . Arkusz 00
PRZEMYSLU Cewki stozkowe do przewijorek =

WLOKIENNICZEGO Postanowienia ogélne

Grupa kolalogowa 1V 62

1. WSTEP 2.1.2. Typy. W zaleznosci od konstrukcji kod-

1.1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg po- obwki, cewki dzieli si¢ na typy wg tabl. 2.

stanowienia ogélne dla cewek estozkowych do prze- Tablica 2
wijarek krzyzowych o kqtach nachylenia tworzgce]
3° 30", 4°20°, 5°57°, 9°15°.

Symbol is .
Rysunek
1.2. Okreslenia typu K
1.2.1. Kgt nachylenis tworzgcej] & - potowa kgta
tozk i.
stozka cewk X - 2 koricbwka
1.2.2. Rowek brzegowy - obwodowe wgigbienie przy otwartg
krawedzi podstawy cewki przeznaczone na zapag daolw
nego konca przedzy przewijanego nawoju.
1.2.3. Nacigcie podstawy - miejsce dls szacze-
pienia i podwinigcia konica przedzy w chwili na-~
kiadania cewki na wrzeciono. )
B ~ 2 koncdéwka
zamknietag
2. PODZIAL I OZNACZERIE
2.1. Podzial
2.1.1. Grupy. W zaleznoseci od kata tworzace], !
cewki dzieli sig na grupy wg tabl. 1.
c -3z koricéwkgr - S
Tablica 1 ptaskq < -—fT-* . &
1
' &
Symbel Keat nachylenia GXdwne wymiary poda= ]
grupy tworzace] : no w arkaszach [
3 o 3%307 01
oy D - 2 koricdwkg i3
4 4720 02 : zamimietg | Hp————
P ~ 11
5 5%57 03
9 9°15° 04 ®
4
Zgloszona przez Ceniralne Laboratorium Przemystu Artykuléw Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykuléw Technicznych i Galanteryinych dnia 22 maja 1975 r.
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2.1.3. Wielkoéci, W zaleznosci od wymiaréwDi
L {podanych w arkuszach niniejsze] normy) rozréz-

3 - perforowane,
4 - rowkowane!),

nia asig¢ wielkofcl cewek wg tabl. 3. 5 - inne.
Tablica
Srednica DIugoéé cewki L
podstawy
cewki 110 140 148 170 17% 200 225 230 290 340 390
D symbol grupy i typu cewkd
33 34 - - - - - - - - - -
36 - i {34) - - - - - - - -
3A
46 - - - - 3B - - - - - -
x
44
55 - - 4B - - - - - - - -
4C
(34) '
58 - - - - (3B) - - - - - -
(3¢)
44
59 - - - 4B - - - - - - -
4C -
34 34 3A
62 - - - - 3B - - 3B 3B - -
3c 3¢ 3c
54
63 - - 5B - - - - - - - -
5C
54
5B
65 - - - - 5C - - - - - -
9D
(44)
67,5 - - - - - - (4B) - - - -
(4c)
5A
68 - - - 5B - - - - - - -
5C
- 3A 34 34
71,5 - - - - 3B - - 3B 3B - -
3c 3c o
4A 44 5A )
80 - - - - - 4B - 4B 5B 34 34 3A
4C 4C 5C
SA
83,5 - - - - - - 5B - - - -
5C
44 5A 5A
104 - - - - - - - - 4B 5B 5B "
4C 5C 5C
Symbole ujete w nawiasach doiyczg cewek niszalecamych,.

2.1.4. Rodsaje. W zaleinodei od stosowamych ma-
teriaxdéw, cewki dzieli sig¢ na nastgpujgce rodzajes

PA - z poliamidu,

PP - 2z polipropylenu,

PR - z papileru.

2.1.5. Odmiany. W zaleznoéci od rzeiby powiersz-
ochni zewnetrznej, cewki dziell sig¢ na nastepujace
odmiany:

1 - garbikowans,

2 - radeikowane,

2.2. Sposéd budowy oznaczenia. Oznaczenie po-
winno zawierac nastepujgqce dane:

a) czesé astowna CEWKA,

b)
c)
a)
e)
f)

gymbol
symbol
gsymbol
gsymbol
symbol

grupy wg 2.1,
typu wg 2.1.2,
wielkodeci wg 2.1.3,
rodzaju wg 2.1.4,
odmiany wg 2.3.5,

1) Dotyczy cewek z papiem,
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g) symbol koloru cewek wg karty koloréw produ-

centa, .
h) numer niniejszej normy z podaniem numeru da-
nego arkusza.

2.3. Przyklad ogznaczenia cewki stozkowe] o kg-
cie nachylenia tworzgce] 3030'(3) z koficéwkg za~-
winietq (B), o wymiarach D= 46 mm, L=175 nm
(46 X 175), wykonanej g poliamidu (PA). o rzeZbie
powierzchni zewngtrznej garbikowanej (1), kolor
cewki - czerwony (c):

CEWKA 3B 46 X 175 PA 1c BN-75/1848-01/01

» WYMAGANIA

de1. G¥dwne wymiary w mm - wg arkuszy niniej-
8zej normy.

3.2, Materiar. Cewki naleiy wykonywaé z:

- poliamidu - wg BN-71/6336-01,

- polipropylenu odpornege na temperature do
120°¢,

- z papleru 1 kartonu ~ wg BN=-67/7337-05.

J.3. Wykonanie. Cewki z tworzyw sztucznych wy-
konuje si¢ metodg wtrysku.

Cewki z papieru i kartonu wykonuje
zwijania.

Rzeiba powierzchni zewngtrznej i jej wymiary po-
winny byé wykonane zgodnie z dokumentacja tech-
niczng lub wzorcem uzgodnionym miedzy zamawiajg-
cym a producentem.

Powierzchnia cewki powinna zapobiegaé zsuwaniu
si¢ przedzy z cewki nie powodujgc jednoczesnie jej
uszkodzenia w trakcie procesu technologicznego.

Przejscie powierzchni garbikowanej, radelkowa-
nej, perforowanej na powierzchnie gtadkg, 2z obu
stron cewki powinno odbywad si¢ gladko bez os-
trych progéw. Odlegtosé od krawedzi cewki do trze-
géw najblisszych otwordw rzefby cewki perforowa-
nej, nie moze by mniejsza niz 15 m.

W cewkach z poliamidu i polipropylenu nie do-
puszcza si¢ wirgcen ciaz obcych i niedolewdw.

Cewki nie mogg posiadad ostrych krawedzi.

Cewkl stozkowe do przewijarek naleizy wykonywad
W kolorze zaméwionym przez odbiorce wg karty ko-
loréw przedstawionej przez producenta.

sie¢ metods

3:4. Wady. Dopuszcze sie na powierzchni zewng-
trznej cewki wystgpowanie woiggdw o g2ebokosdei do
0,5 mm 1 powierzchni nie wigkszej niz 5§ mma.

J:2. Masa cewki. Masa pojedynczych cewek w Jed~

nej partii moze wahaé si¢ w granicach +8% od uz-
godnionej masy cewek.

3.6, Cechowanje. Na kazdej cewce w widocznym

miejscu nalezy poda¢ w sposéb trwatyi wyraZny na-
stepujqce cechy:

a) symbol grupy wg 2.1.1,
b) symbol typu wg 2.1.2,
¢) symbol wielkosci wg 2.1.3.

Po przeciwlegle] stronie ceshy naleszy podad gym-
bol tworzywa sztucznego wg 2.1.4.

4., PAKOWANIE, PRZECHONYWANIE I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i tranmaport -  wg
BN-69/1809-04.
5. BADANIA

2:1. Program badai
a) sprawdzenie wymiardéw (3.1),

b) ogledziny zewnetrsme (3.3 ; 3.4 ; 3.6),
o) sprawdzenie masy (3.5).

5.2. Przygotowanie pggfii do_badafi. W gkiad par-

til cewek powinny wchodzié cewki jednej grupy, ty-
pu, wielkodei, rodzaju, odmiany i koloru jednmora-
zowo dostarczone odbiorey.

5.3. Pobieranie prébek. Z kazdej partii ocewek

naleiy pobracé zgodnie z FN/N-03010 loaowo, meto-
dg na sSlepo, prébke o licgznosci podanej w tabl. 4

ZIoblica 4
Zakres licznosei Licznodé
; Dopuszczalna licz-
partil prébid ba sztuk niedobrych
e w prébee
do 10000 80 7
10001+ 35000 125 10
350014150000 200 14

ol is badan
miardw

2:4.1.1. Diugosé cewki sprawdza sie przyrzgden

pomiarowym o dokiadnosci do 0,1 mm.

5:4:1.2. Srednice wewngtrzne nalesy sprawdzad

sprawdzianem do cewek:

a) sprawdzenie srednicy podstawy nalesy prze-~
prowadzic¢ poprzez osadzenie cewki na sprawdzianie
z sitg wystarczajacg do uniemozliwienia Jej o-
brotu; krawedZ podstawy cewki powinna znalesé sieg
pomiedzy dwiema skrajoymi kreskami nacigtymi na
wigksze]j srednicy sprawdzianu,

b) sprawdzenie Srednicy koncéwki cewki otwarte]
nalezy przeprowadzid poprzez nasadzenie cewki na
sprawdzian odwrotnie, tj. koricéwkg cewki; krawed#
kofedéwki cewki powinna znalezé sleg pomiedzy dwie-
ma skrajnymi kreskami nacigtymi na mniejszej sred-
nicy sprawdzianu,

2:4.2. Ogledziny zewnetrzne nalezy

dzié nieuzbrojonym okiem sprawdzajgc:

2) rzefby cewki - na zgodnosié g wzorem lub ry-
sunkiem konstrukcyjnym cewki,

b) kolor cewki - na zgodnosé z
producenta.

5¢4.3. Sprawdzenie magy naleiy przeprowadzié na

wadge technicznej okreslajgqc mase pojedynczych ce-
wek w prébce z doktadnodcig do 0,1 g.

«4.1. Sprawdgenie

przeprowa-

kartqa kolordw
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5.5, Ocena wynikdw badat

5.5.1. Sztuka niedobra. Cewke nale3y uznaé 2za

niedobrg, jezeli chociaz jedno z badald wg 5.1 da
wynik ujenmny. ‘

5.5:2, Partis dobra. Partig cewek nalesy usnaé
se zgodny ¢ wymaganiami normy, Jezeli liosba sstuk

niedobrych w badanej prébce nie przekroczy do-
pusgozalnej liczby sgztuk niedobrych podanych w
tabl. ‘o

KONIEC )
INPORMACJE DODATKCWE
1, Instytucja opracowyjaca porme, Centralne Laboratorium Karta koloréw opracowana przez Iddskie Zakiady Cewek Przg-

Przemysiu Artykutdéw Technicznych i Galanteryjmych, E6di,

2, Wykaz arkuszy uzupel
Ark, 01 Cowid i sprawdziany o kacie 3°30°. G¥éwne wymiary
Ark, 02 Cewkl i sprawdziany o kacie 4%20°, Gxéwme wymiary
Ark, 03 Cewki i sprawdziany o kacie 5957°, Giéwne wymiary
Ark, 04 Cewki i sprawdziany o kacie ¢°15°, Gxéwne wymiary

0 i dokumenty 2z o

M/N-03010 Statystyczna kontrola Jakodci, Iosowy wybér
sztuk do prébek

BN-69/1809-04 Cewki nawojowe dla przemysiu widkienniczego.

Pakowanie, Przechowywanie i transport
R=-71/6336-01 Tworzywo poliamidowe, Tarnamid T
EN-67/7337-05 Papier i karton do wyrobu cewek prezedzalmi-
czych

dzalniczych

4, Literatura

WT-134/1974 Pelipropylen G=-400; J-401, homopolizery,Zastaso-
wanie do wtryslu

Zarzadzenie Ministra Przemysiu Chemicznege i Przewodnicza-
cego Parigtwowe] Rady Gospodarki Meteriatowej 3z dnia
17,01,74 r. znak: TPS nr ewiden. 1 - dotyczace spasébu 2zna-
kowania tworzyw szitucznych

Objasnienia i
Przed zaméwieniem kazdorazowo naleiy podaé rodgaj stosowane]

tatwia (2] e Z

prazedsy oraz parameiry pracy.

6 Autorzy projektu yormy - Marek Wojoiechowski 1 Marek
tech - Bédzkie ZakZady Cewek Przedsalniczych CETECH, I6df,
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