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gcf 1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg gatunki stali weglowych i atopowych, dostar-
v;2 czane w postaci wyrobdw walcowanych, kutych lub ciggnionych, przeznaczonych gildéwnie do wy;
“.on Frobu sprzgtu dla motoryzecji i jego czedci. Norma nie obejmuje gatunkéw stali ujetych juz
f?f. w innych normach ogflnego v2ytku, a stosowanych w motoryzacji. Getunki stali cbjete niniej-
F: 8zg normg moga byc uzyte réwniez i do innych zastosowai,
Forg] 1.2, Znak stali, Znak steli wegglowej wy2szej jekodéci skilada sig z cyfr okredlajacych
= éradnia zawartoséc wegla w setnych procenta. Znak stali stopowej sklsda sig z cyfr i liter:
d -~ pierwsze dwie cyfry okredlajg érednia zewartosc wegla w setnych procenta,
E% - litery oznaczaja pierwiastki stopowe: x
G =~ mangsn N = nikiel B - bor
S = krzem M « molibden | Nb -~ niob
H =~ chrom F « wanad | J = aluminium

- cyfry stojece po literach oznaczejs érednig zawsrtoséé danego skladnika w procentach.
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Stala 0 wyzszych wymaganiech co do skitadu chamicznega /Np. Zawg2one granice zawarto-
s¢ci wegla, edmiénne zawartosci manganu, wyzsze wymagania dle max., zawartosci fosicru,
siarki .1 in,/ oznacza sie na korcu 1itéra A lub/1 sel,

Litera Y w zneku stali weglowej oznacze stal péiuspokojong, a litera U ns koncu znaku -
dodatkowe wymaganie okreslonej udernosci,

_Stele z wymageng hartownodcig oznacza si¢ liters h, a stale przetepilane elektrozuzlowo -
literg Z na koicu znaku stali,

z 23.11.87 r., »r 9/88 z 8.02.88 r., nr 3

2. GATUNKI

2.1, Skiad chemiczny,
2p1,1, Skiad chemiczny obowiazujacy dle enalizy wytopowe] podsno w tabl, 1 i tabl, 2,

Naktad uwzglednia zmianyﬂgﬁsgodst. zarzadzenia Dyrektora

nr 15/86 z 17.,07.86 r., or

Ministerstwo Hutnictwa 1 Przemysiu Meszynowego /0/

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu tietalurgii Zeleza zarzadzeniem nr 7/83
dnia 10,03,19683 r, jako norma obowigzujece od dnia 1.01,1984 r,
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Tablica 1
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c.d. tabl. 1
| | Zawartose pierwiastkéw, %_ 3 | Grups
: _ _ g o _ R i
_ P | S Cla gtali
G "R PR FRE) PRPES RSN TS Sames P | |
4SHSM 16,50 |0,50 [ 1,70 | 0+030 [0.,030 |4’ gg 0.35

0,47 |o0,70 lo,15 '
SOHGF 2 5 15 an [0:085 10,008

& ' .

# ¢

F ] Ol? 0’15 F 0’9 - 0;15 '
] 1.10

V=max 0,10

Stal spre¢~

Vn(l, 1040,20 Zynows

0,48 |

max max ma x | | : | 3,5.- | | | | - 15tel ggrn;
OH4J ™ 0’50 0,30 0,035 0,935 4,5 .- Al=0,741,2 odporna

Po porozumieniu stron stale wg tabl. 1 mogg by¢é dostarczane o innej, uzgodnionej maksymal-
nej zawartosci fosforu lub/i siarki, jak réwniez o zawartod$ci siarki w ranicach 0,025+
+0,050%, zad stale z borem - o innej, uzgodnionej zawartodeci boru /np. 25B 1 17GR/.

Na 23danie zamawiajgcego wyroby ze stali wg tabl. 1, dla ktérych zawartosd Al nie Jest wy-
magana, w celu rozdrobnienia ziarna dostarcza sie z dodatkiem Al lub - w zaleznobei od
uzgodnienia - g dodatkiem iinego modyfikatora { o wymaganej wielkosSci umownego ziarns suste
nitu sprawdzonego wg PN-84/H-04507.01. W przypadku stosowania dodatku Al, zawartosé Al roz-~
puszczalnego w kwasach powinna wynosié min. 0,020%. Zawarto8é Al nalezy podalé w skiadzie
chemicznym wytopu. '

W stalach wg tabl. 1, w ktérych skladniki Cr, Ni, Cu i1 Mo w skladzie chemicznym nie sg wy-
megene, dopuszcza si¢ technologiczne domieszki tych skladnikéw, Jedli nie uzgodniono ina-
czeJ, nie przekraczajace 0,30% dla Cr, Ni, Cu i 0,70% dla Mo. Zawartofeil tych skladnikéw
mogq by¢ nie oznaczane, jeseli wytworca gwarantuje, Ze nie przekrocza one ustalonych granie

"Zawarto8é arsenu we wszystkich gatunkach stali, podlegajgca sprawdzeniu tylko na zgdanie
zamawiajgcego, nie moZe przekraczad 0,08% As".

1/ Wedlug porozumienis stron dostarcza gi¢ wyroby ze stsli 18HN3 o zawartosci max 0,015% S,
wowczas znak stali 18HN3A.

2/ Matliwosé dostawy wyrobdw butniczych ze stali 10G2FNb i OH4J nale2y uzgodnié przy zamo-
wieniu: mo%e teZ byé uzgodniona dostawa wyrobéw ze stali 10G2FNb o zawartofici max 0,015%
P 1 max 0,015% S, wéwczas znak stali 10G2FNDA.

3/ Za zgodg stron dopuszcza sie w gatunku stall 30H2F zawartodé 2,20+2,60% Cr.
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Tablice 2

Zestawienie gatunkdédw stali i dodatkowych wymagen skladu chemicznego
wg analizy wytopowej w stosunku do wymagan obowigzujgcych norm
ogblnego uzytku

Gétunki stali wg 2/
licencyjnych warunkdéw Gatunki stali wg norm ogélnego uzytku {
technicznych | Grupa

0,17 + 0,21 % C

S—— . _ . . ‘ e stali
Dzna~ Znak Dodatkowe wymagania
o 0,12 ¢ 0,16 % C
S———— W an— _ P
. 0,12 4+ 0,16 % C
WA | 0,40 9 0,70 % !n
G | G 0,00 ¢ 0,90 5 Un '
: g S el | 1 0,13 4 0,18 4 C
aRvhesy PNa72/H-840001 o 0154 0,035 % S + dodatek baru
| | 0,17 ¢ 0,21 4 C Stal do
20HG sel, 4/ 0,015+ 0,035 4 5 + dodatek neviegla~
0,002+ 0,003 % B nia
8 - - /E/ 17HGN ' —

i - antantc
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cd, tabl,2

Gatunki stali wg
licencyjnych warunkéw |
__‘technlcznych f

Gatunki steli wg norm ogélnego uzytkuZ/

"Gadatkawa.ﬁymégénia
skiadu chamicznego

0,19 % ©
0,035 % S

0,18 2 C
max 0,030 % S

max 0,035 % S
max 0,25 4 Ni3/
max 0,25 4 cr3/

0,30 4 0,36 % C
max 0,035 % =3 . '
max 0,25 % Cra/ | i .
033'@‘9&§@6%C \
0,37 4 0,42 % C
max 0,035 % S
max 0,25 3 Ni3/

mex 0,25 % cr3/
Pl 75 /H=BA0 10 {rmmreerimaramipmirammitt-ermsmtrsiaamesesamopiars
0,38 4 0,43 % C , mex 0,25 % Cu3/
max 0,25 % N13/ -
mex 0,25 5 cr3/

0,40 « 0,46 $° C , max O,ZSr%.cw3/?73tal do |
max 0,25 % N13/ | normalizo=|
max 0,25 % Cr3/ | wenia lub |
max 0,035 % S | ulepszania|
P45 = max 0,06 % | cieplnego |

% C
& S

0,42 ¢ 0,47 % C

9’45 " 0;50

0,43 ¢+ 0,49 % C
max 0,025 % P
max 0,035 % S
max 0,25 % Ni
CreNi+Cu = max 0,60 % .

0,45 4 0,50 % C, mex 0,25 % cu3/ |
max 0,25 ¢ Ni3/
max 0,25 % cr3/

00,0204 0,035 % &

0,30 « 0,38 % C
0,020+ 0,035 % S

aj”@séﬂgéilﬁm ot g$335~% :
| BQQMQHQO _
R et '~LPN-72/H-84030 *

0,40 2 0,45 % C
00,0254 0,035 %.S

| 0,40 4 0,45 % C

[ 40HM sel,2

gwg;

0,90 ¢« 1,10
% Mn

| 40HM sel.3
0.? ¢+ 1,0

40HM sel,4 7
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ec¢d, tabl, 2

Gatunki stali wE
| licencyjnych warunkéw
technicznych |

Gatunki stall wg norm ogdlnego uzytku 2/

Znak Dﬁd&tkawﬁ wymagaﬁia
sta 1:!. skladu chemicznego
stal do

e normal 2.0
mex 0,25 % Ni W a] al

PN~74/H=84032 NL3CD = wax O 40:% Tejsz n
.5euazsga4s¢1‘ e/ Eaazieg |PN=-72/H-86022] 0,03540,050 %.s Stal za-
‘ Ju/ N4 m;n* 0.42 % N wOorowa

c eplnege
1/ ﬁaty¢zv na&tgpu}aﬁyﬂh 1iﬂan¢y3nych warunkdéw technicznych:
~ "JF/ - Fiet; /L/ =~ Leylend; fU/ « Ursus = MFP /MaaaeymFergusonqparkinsf, /2F/ ~ Zahnead-
fabrik; /S/ = Steyr,

2/ Gatunki stali wg PN=-72/H-840301 45G2, AOH, 45H, A0HM, A0HZ2MF, 34HNM, 37H6NM 4 4A0HNMA
mogg byc po uzgadnianiu przy zemowieniu dostarczane z zawartodcig siarki w granicach

0,02540,050 % 3.
| 3/ Za zgoda zemawiajgcego dopuszcza sig@ zawartosdé max 0,30 % -
| 4/ Ole licancyjnégo uktadu kierownicy z wspomaganiem,
| 5/ Kesy 1 prety do wyrobu odkuwek waléw korbowych, korbowodéw, walkéw itp.

6/ Dostewe wyrobéw hutniczych ze stali 40HM sel, 4 o ﬁgdwyﬁazaﬁej zawartosci Mn /G, 41,0 %
w stosunku do steli 40HM wg PN-72/H~-84030 nalez2y uzgodnic przy zaméwieniu,

7/ Gbow{g;yje dla wyrobéw produkowsnych wg licencyinych warunkéw technicznych /JU/,

_GZHac%e

s U

-_Znak stali

| 30HN3AU-12 JF/

50HF

ZQSBHF sel., /S/

2,1,2, Dopuszczalne odchylki skiadu chemicznego dla analizy kontrolnej wyrobu lub pélwyro-
bu w.odniesieniu do granic zakresu snalizy wytopowej podeno w -tabl, 3,

Tablica 3

DBopuszczalne odchyiki skiadu chemicznego dla analizy kontrolnej

Pierwiastek Dopuszczalne odchylki zawartodci, %

Za@artﬁéé, y 3 | poni2ej dolnej granicy powyzﬁj.gﬁrnej granicy
| ? | ¥

do 0,30
- powyzej 0,30

&ymhﬁl

.de 0,5@2.
powyz2ej 0,50 do 0,90
powy2ej 0,90 do 2,00

" do 0,40
powyzej 0,40

powyze j
powyZej

powyzaj

powy2ej
~ powyZe]
 powyze}
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'cdg tebl, 3

Piarwia@tak | aapuﬁzﬁzalna adahykki zawartﬁéci 3

anartaée,i% | panizaj dalne} granicy | pawyzej.gdrnaj gfﬁniay

anpuaznza sieg uzQadnienia ianyﬁh adﬁhykak zawartoéci w an&lizia-kantralnuj poszczegélnyah' 
plerwiestkéw w przypadkech przewidzianych w normach przedmiotowych lub licencyjnych warur
kach technicznych, |
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2,2, Wlasnodéci mechaniczne, Dla gatunkéw stali wg tabl, 1 i tabl, 2 sprawdzeniu podlegaje '
wymaganis wlasnosci, wyszczegélnione i uzgﬁdniona przy zaméwisniu. Podstawe do uzgodnienie
stanowia wymagania wlasnoéci dla prdbek, prébsk kwalifikacyjnych lub odeinkéw prébnych obro-
bionych cieplnie, podane w tabl, 4 1 tabl, 5. ~

Tablica 4

Viytyczne obrobki cieplnej prébek prébek kwalifikacyjnych lub odcinkéw prébnych ze ateli
wg tabl, 1 1 wymagania wlasnodci mechanicznych |

{Twardosé |

Wytyczne obrébki | Wlaggﬁéﬁé.mﬁghanicznﬁ
cieplnej prébek, prof '
bek kwalifikacyj~-
nych 1lub ?dﬁinkéw
prébnychi

Znak |
stali

| fw gﬁcfgzeﬂc ole}
5H 8804900°C wods
10, 180Qm

1 10804
l1370

i 0ka) 217

woda,ole
B |Stal
| do no-
B _ Jwegle-]
| ﬁﬁﬁﬂb ole nis
=G 180°C
217

| 28HNM

18HN3

H%G G @133
0.170°C

ﬁH‘ﬁ381§§a§c olej
0.1504280°C
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Rodze inoanocci mechaniczne

Wytyczne obrébki

H.7604740°C olej
07.170+180°% olej

I.H.770*7HOEG
I1.H,7504760 C
0.170+4150 C

H.850°C woda

H.8804910% olej
84048060°¢ woda
0.4704490°¢

H,B840+4850°C woda
0,5504660°C

:/danu 1nfarmacyjnn/
| 390 15 gy =,

H,B8204840°C woda
0.550+4660°C

35HN

| 100G2FNb -

- H.8104370°C olej
o M. 880°C olej - 3
0.600°¢C 2N
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H,H2304880°0
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H.,u8502030%%

0. 55046509

H - 8301ﬁ "10 L.!

0O, 5300163(3 l

H,BﬁOﬁﬂb@ Ko
0.5804620°¢C

e

H.880+910°C

0.570+4750°C

H.880+910°C
0.5704700°C

= g alalt e

H, 8607 & olej

0. 600 G

i 87J C
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0.500% ols} lub
powietrze

H.860°C cle}

O 3 Hile ‘5'5001“

H. 830166500
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cd, tabl, 4

Stal
i do nore
{ malizo
| wanie

i lub

{ ulep-
i szania'
| ciepl-
~—1 neqo

1/ Wybér wymsqgsin wg rodzajéw obrébki cieplnejr a, b,'z. d, e, f, g, h, nalazy uzgudnté

przy zamdéwieniu,

2/ viybér rodzaju proéby: KCU2 /HMesnsgera/, KCU /Charpy U/ lub mo2liwcdé wykonania prﬁby

Izods nalazy

jednym rﬁdzaj&m préby.,

3/ Stal stosowesna réwniez do aszotowania,

uzgodnic przy zemdwieniu, przy czym sprawdzenis udarnoacx wykonuie sie



B1-H3/0631-09

Tablica 5

Vlytyczne obrébki cieplnej prébek kwalifikecyjnych lub odcinkéw prébnych ze stalt
wg tabl, 2 1 wymaganin wlasnodci mechanicznych

Rodzaj

| = iytyczne obrébki

rﬁ?féb fcieplnej prébek kwa- |

| lifikacyjnych lub od-|]
cinkdéw prébnych

lclepl-

rob 1".'.' ;

15HA

0.180%%

10HG sel,
2DHG sel.

17HGNA1

1 7r{G NAZ

1.H.880°C woda lub
| ola]

b II1.H,7704820 " C wods

lub olej

owlietrza
ub al&j

H.8204840°C Gl&j | ssne

620

qudnig z PN~ 7“/Hw84030 /16HG/ lub wg uzQGﬁnienia

Zgodnie z PN=72/H~-84030 /20HG/, KCUZ2 min, 80 J/cm

Zgodnis z PN~-72/H«~84030 /17HGN/

15HN sel andﬁie z PN-?Z/Hu84OSO J15HN/ lub wg uzgodnienia

17HNH sel, |

12HN3A sel.

TR

H. 8501890 °c
0.600°C

Op JO"E’ 0 C

H.85 018?0 C woda

e S

g

woda 580-¢
730

Zgadnie z PM=72 /H 84030 /17HNM/, KCU2 min. 85 J/cm
fﬁﬁdﬁiﬁ 2z PN=72/H- 840;0 /42HNJA/ 1ub w(g urgodniania

ﬂ.mq@dnia Z Pum? /HuBAOlQ /30U/, KCUu2 min. 59 D/Gm

IIII'IH!III

d andnie 4 PNw?E/H—Bdclﬁ /35/ lub wg uzgodnieniea

35 sel.

H.8304870°C
/lub

0. GQD Yo

H,8304870°C
0.550+600°C

H. 8304860 oC
| 0,5504660°C

%*ﬁEOaﬂeo C
.5504660°C

H 84018H0 Y6 weda
0,550+4600 C

woda

olaj/

wods 6704
810
wada 730¢
870

W uzgodninnia

G204
IgilllllllllllliiilllllllIIlIlllllllllllll

N.Zgodnies z PN- ?S/H ~84019 /40U/

Ne Zrpodnie z PN-7¢ /H—ﬂdUiB /45/

0 S— ’ ' - i - e e |
wode 7004 |
45A sol Zrodnie z PHN- 75/“ -84019 /45/ dla uzgodnioneno wariantu Gbrbbki
S rod cieplnej

Stsl do
nswegla~
nia

I|IH||

Stal do
normali=
zowania
1lub ulep=-
szania
icieplnego

197
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:Egigg Wytyczne obrdbki _
Jnak e ¢ cinplney prébek kwa-|
atoli ciapls lifikncyjnych lub odd
nej wg cinkdw prdébnych
tabl.6]
tf
A7 '
& H 8@@%%%@ C wada
ﬂ %5&%&&@ E

~{ Stsl do
ﬁ@?’rﬁ:$i§m. :

: '.ﬂﬁﬁ%gggﬁﬁ ala | szania |

40HM sel 1} ; %G%ﬁ&ﬁﬁﬁ J | cisplne~|

W . i go ¢

' H.840°C ﬁlﬁj S
: HI
ADHH Zelaz] - d 0.0k, 550°C wods
1ﬁb @1&3 | .

40HM 3@1 3 % wg uﬁgﬁﬁﬁiﬁﬁi&
&Q%%i @@ i 4 : ; ----------------------------------
30HN3AU=123/ " [Zgodnie z PN- ?ameHﬂﬁﬁﬁ fi;§@§ﬁf§ %@@g ﬁ@m;'iﬁé"ﬁggn """ i

SoiF sel. [2godnie z PN-Ta/n-64C32 /50HE/

'ﬁéﬁgzsﬁwéagl'

wg ﬁ?j@@ﬁi@ﬁgﬁ-

Dopuszcza aie mazliwaéc uzgondnienia przy zaméwianiu innych,niz pcdﬁne wymagaﬁ R m e ﬁ (30 2)
AS# ?& KSU& 3 }'!8*

1/ Mozliwosdc wykonania préby Yzods nalezy uzgyodnid przy zasdwianiu,

2/ Po uzgodnieniu przy zemdwieniu udsrnodc prébek %w&&ﬁ@ik@sg jnych w steanie normalizowany& -
mots wynosic KCU2 min, 70 J/cmz, wéwezes znak stals 30AU lub udernodc w stenis ulepszonyn
cieplnie KCUZ min., 90 J/cm?, wdwczes znsk steli 30AU-G, :

3/ Dostawg wyrobdw hutniczych ze etali 30HIU-10 i 30HN3AU~12 o podwyZszonych wymageniach

udarnosci w stosunku do wymagsed dlg steli 30HHM wg PN-72/H-84030 1 30HN3A wg PN-72/H-
-84035 nalezy uzgaﬁnic przy zam@wianiu*

Wymisry przekroju poprzecznego prébek, prébak kwalifikecyjnych Jokraglych lub kwadretowych/

wzglednie odcxnkéw prébaych podlagancych obrdbeces ciesplnej wg wytycznych obrébki cieplnaj.
okredlonych w tabl, 4 1 5 podano w tabl, 6,

Tablica &

Grupy stali, rcdzaja obrébki cieplnei 1 wymiary przekroju poprzecznego prébak
prévek kwalifikacyjﬁyﬁh lub odeinkéw prébnych

¥ st S e T T e e P S S e

Rodzei obrébki cigplnaj

Srednica lub grubodéd .
probki, probki kwslifika= |
cyjne j,odcinke prévnego,

Grups stali o
s % ® prébki, probki kwalifi-

cinke prébnayo
; . kecyjne), odcinka préb- ggLp P ) gl
r“m*__“mwmmmw_ﬁ___m__ﬂL_____ﬂq e _
itele do nawggla- & 11,0
;nta, b | 15,0
C 19,0
1 L SO o O,
Stale do normalizo- d 25,0
wpnia iub ulspsza~ !- " 16,0
nin cieplnego - 63,5

[rt&le BRI ¢Zynuws j; h | JI 10,0
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Sposéb pobiersnia odcinkéw prébnych, pobisrania i wykonania prébek kwalifikacyjnych wg we-~
runkow podanych w tabl. 6 z wyrobdéw lub pdiwyrobéw oraz pobiersnis 1 wykonania prébek do pré-
by rozciggenia i udarnosci z obrobionych cieplnis prébek kwalifikacyjnych lub odcinkéw préb-
nych powinien byc zgodny z zasadami ustalonymi w PﬁwBQJHwﬁﬂﬁﬁﬁ lub podanymi w licencyjnych
warunkach techrnicznych zeméwienia. Prébki i prébki kwalifikacyjne, jesli nie uzgodniono ina-
czel, wycina sig z odcinkdw prébnych wyrobéw lub péiwyrobdw w kierunku wzdiutnym do kierunku
nejwigkszey przerébki plastycznej /z wyjatkiém przypadkdéw wyszczegélnionych w tabl, 4/, Dopusz-
cza sig¢ mozliwos¢ uzgodnienis w normach przedmiotowych lub. w warunkach technicznych zaméwie-
nie innych wymagan wissnosci niz podane w tabl, 4 1 5, okreslanych na innych prébkach kwalifi-
kacyjnych z wyrobdéw lub pdiwyrobdw danego gstunku stali,

Stan obrébki cleplnej wg PN=76/H=-01001: Sf -~ sfesroidyzowanie, M - wyZarzanie zmigkczejscse,

N - normalizowsnie, H = hartowanie, O - odpuszczenie, T - ulepszanie cieplne,

Dopuszcze sig odchyiki od podanych temperatur /w wytycznych obrébki cieplnej prébek kwali-
fikécylnych/: przy hartowaniu -|115°C§ przy odpuszczaniu do 350°C ~ +30°C, @ przy odpuszczaniu
powyzej 350°C -~ +50°C,

2,5, Hartownosc, Hafﬁawnoéé podlega sprawdzeniu, iedld ufgodnione z wytwdrcg atali wWymagQga

nia okredslaja normy przedmiotowe lub licencyjne warunki techniczne, Przy zamawisniu stali
z okreslona hartownoscis dapuazcza sig, 28 zgodg zsmawisjacego, odchy2ki skladu chemicznago
od wymsgarh dle anslizy wytopows] stali w tabl., 1 1 2 jek tez niezneczne przekroczenia dopusz~
czalnych odchyiek skiasdu chemicznego dla anglizy kontrolnej wyrobu podanych w tabl, 3,

W przypedkech sprawdzanis hartownosci prébs hsrtowanis od czolagjaominy'ago/ wiasnodci me-
chaniczne nie podlegejs sprawdzeniu, Pasme hartownodci stali 15HNh sel., 16HGh sel.,

20HGh sel., 17HFMh @el., 1SHGNh, 20HNMh, 22HNWh, 18HN2h, 17K2Mh, 17N3Mh, 30GBh, 37GBh, 3SHRh,

55GHh 45HCHL, 38HNMh, 45HSMh, 50OHFh sel., podsno w informescii dodatkouej tebl. 1-1 { rys.

K ONIETC

INFORMACJE DODATKCWE do BN-83/0631-09

igca norme - Instytut Metelurgii 2elaza, Gliwice

stotne zmisny w stosunku do BN-76/0631-09
- d@ @abl i i 4 wgr@wadzﬁﬁ@ gatmﬁki ataii 258, 1768, 37GB 10G2FNb /10G2VNb/,
OH4J: zmieniono anaki atali 50HGF na 30HZ2F, 35IA na 354 sel,, 35Y na 35YA, 15HGNA na
15HGH , ,
- umozliwiono dostawe steli o innej uzgodnionsj maksymalnej zawartodci fosforu lub siarki

orezew przypadkach uzsssdnionych parsmetrami skreswania=o zawartosci siarki w grenicach
0,025+40,050 %, z88 stali z borem 0 innej uzgodnionej zswertodci boru /np, 258 1 17GB/,

- pgraniczonc zawartosci technologicznych domieszek Cr, Ni, Cu 1 Mo w stelach nie wymsga~-
jacych zswartosci dodatkdw tfch skiadnikdw,

- skreclono geatunki stali St2A, St3A, 10YA, 20YA, 35A objete normg BN-73/0644-03,

- skreslono gatunsk 2HZ1N11IM ze wzgledu ne brak zestoscwania,

-~ wprowadzono wymaganis wissnosci wytrzymaleéciowych dla stali 15HGN wariant s, b 1 c,
20HNM warient b 4 ¢, 22HNM orasz 35HN /w stanie M/ 1 wymagania udarnodci dla
gstali 50,

- ustslono s$rednice /grubodéci/ prébek kwalifikscyjinych lub odcinkéw prébnych zgodnie
z licencyjnymi werunkami technicznymi /warienty a, b, c, d, e, f, g, h w tabl, 6/,

- uzupeiniono w informacjt dodetkowej pasms hartownoéci dla stali 20HGh sel., 17HNMh
sel., 15HGNh, 18HN3h, 17N2Mb, 35HNb, 35GBh, 37GBh, 38HNMh, 4SHSMh, S50HFh sel., - jako
dana orientacyjne, |

- przentesiono tebl, Z-1 4 Z~2 z zalgcznike 1 do zesadniczej czedci normy jeko tabl,2 i 5,

~ skreslono zetgeznik 2 1 3 z informacji dodstkows3i normy BN-76/0631-09,
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3, Gatunki steli ufote w tabl, 1 1 4 sp przernaczone do produkcii wyrobdw wg nastupuigcych
ﬁiﬁ?ﬁéxiﬂgﬂh wérunkﬁﬁ tacﬁﬁiczngﬂh; A '
12HM, 35YA, 35A sel,, 3I5HN, 3BHNM - F /Fist/, -
15HGN-L /Leyland/ 1 8 /Barliet/,
20HHtY, 22HNM - F /Fiat/ orsz H /Harvester/ 1 C /Clark/,

178211, 50, 48G - MFP /Massey ~ Ferguson - Perkins/,

17N3M -~ MFP /liessey - Farguson - ?érkina/ orsz H /Hervester/ 3§ C /Clark/,
306B, 45HGM - B /Harveater/ i1 C /Clark/,

18HN3, 45HSM, SOHMF - B /Berliet/, f

35611 - L /Leylsnd/ § MFP /Maesey = Furgaaon - Perkine/,

25H3M = F /Fiat/ 1 L /Leyland/,

SOHGF « § /Steyr/.

'{ne przeznaczenje gatunkdw stali gldwnie ne:

10G2FNb - podwozia autobusédw,

30H2F - waly korbowe silnikéw ciagnikowyeh,

258, 1?GB{u druby produkowane apeczaniem na simno,

OH4J - czescl ukiaddédw wydechowych, elementy tiumikéw § rur wydechowyech.

5. Pasma hartownofci dla préby hartowania od czola /oricétaayjngl podano w tﬁbl. I-1
i na rys. I-1 do I-18. |

inne dokumenty normalizacy

Normy zwigzane 1

PN-76/H=~01001 Stal, Postacie { stany kwalifikecyjne orez ich orxnaczenis,

PN-84/1-04308 Stal. Pobieranie prdébek do badan wlasnosci mechanicznych.
-84/H-04507/01 Metale. Metalograficzne badania wielkoscl ziarna. Mikroskopowe mstody
okreslenia wielkoSci ziarna.

PN=75/H=84019 Stal wgglowa konestrukcyjna wytozaj jekodci ogbdlnego przeznsczenies,
Gatunki, | |

PN-72/H~B4A030 Stele stopowe konstrukcyjne, Gatunki,

PN-72/H-B4035 ‘Stele stopows konstrukcyjne przeznaczone do wyrobu sprzetu szczegél-
nie obcig2onego, Gstunki,

PN-74/H-84032 Stal spre¢tynows /resarowa/, Gatunki,

PN-71/H~86022 3tal 2ardodporna, Getunki, -

BN=-77/0644-44 Kgsy i prety walcowens naﬁﬁorgco ze steli konstrukcyjnej wgglowsj 1 sto-
powai do budowy eemochodéw “"Polski Fiat"™, - A

BN=77/0644~45 Walcédwka 1 prety wslcowane na'gor.co ze steli sprezynowej do budowy samo-
choddw "Polski Fiet*™, |

BN-78/0644-46 = Walcéwka i prety walcowene na qorgeco ze stali odpornej na korozje i zaro-

odpornej do budowy samochodéw "FPolski Flat™,
ZN-85/NMFM-10-256576 Stele stopowe konetrukcyjne, viymagenis i bedania,

IN=77/0641-28 Kesy kwadratowe 100 mm 2e stasli przeznaczonej do spgczania na zimno,

ZN-77/0644~11 Walcéwka 1 drut ne wyroby drubowe wytrzymslodciowe produkowsne spgczae -
niem na zimno gat, 58, |

TWY=-1315/1b Stel konstrukcyine weglows wy2szej jakoéci 1 konstrukcyjne sfapowa wid ] =
cowana na gorgeo lub kuts, Kysy 1 prygty,

TuT-131%/2b Stale Jo nawgglenia, K¢ty 1 prety, |

TodT-1315/80L vinlcéwka i proty walcovuns atalowe do produkeji wyrobéw speczanych na

zimno, Wyma ;ants i Ladanioe,
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Tw1~1—0r-u§~wFP. viydanie 2, Kgay i prety stalows walcowane ne goreco ze stali: konstruk-

cyjnych wgglowych wyzszej jakodci, konstrukcyjnych stopowych do nawggla-
_ nis { do ulepszania cieplnego. Wymayania 1 badania,
WY Herliet Nr 5,1~6 GStale 5iaﬁgﬁp@wﬁ lub ﬁtﬁp@ws w prgtach lub w kgsach, _
 DWT~3TEYR=-1 Kéay, prety welcowane na gorgco oraz odkuwki ze stali konstrukcyjinych
T weglowych i stopowych, | |
TWT/02,1/26/76 Blachy grube ze otali konwertorowsj 10G2VHb,
TNT1~-IMP Blachy 1 taémy walcowans na zimno ze stali OH4D,



Informacje dodatkowe do BN~B3/0631-09

14

¢ g e

2,098

9,09€

0,058

3,0LE

/2tv

9,048+03E

0,0L8%03€

~fAoeiusTio/
BIUBMO ] JPY
eJniededusd ]

mn S’ wﬂ

oS

FTI1eas wumcctou

48y CPWSEY

T Tl e P iy PR

I-1I eo11Qqey

B A T B N R O MY
N B CE0 B 3 I e e M O
) S T B S B

s
E

S
Sy

*

Lv

~ /etulAoeiuetso/ wu *Ixqold €§0zd po 106CEHITRO M QXM JgopJem]

ey}

EL

Xeu

l:.ﬂﬁ

UBOLE |

yeile

UYNTNLT

UNOHG T

188 Wil

‘198 uoHOZ

198 UTHOT

*T8S UrMST

T1els

xeuz




15

WASHSY TTER1® B1p DMH LGPV w£21m« TIRIS BIP O¥H vEELZ "UNDHET TTIP18 BIP J¥p CCR02 - ww 02./¥

| ) we OT :IXQoJd eyoxs po toscoifarpo Azakiop /¢ |
HASHSY TIBIS @ID ONH TOETS ‘UNHMBT TIE16 QTP ONM I#+2C "UNOHGT T1€16 81D oMM 28822 *°1068 4yOMHAT YIRS €15 J¥H SEPSZ - wu QT /2

, UNHBT TIRIS eTp Jud Lrégg - uUNOWGT TI218 BIpD DMK OvekZE - oW G /3

gM] BeceJ e WwAuBbeuAm 7 AQUJAM ATs eZoJEISCp nrustmomnezr Azud nruartupofzn o4

P 1xqoad

iy
R *T58 WAHOG

id CHS Y

Informac je dpdatkowﬁ do BN-83/0631-09




Iwardosc #RC

Informacje dodatkowe do BN-83/0631-09

Tward'osf HRC
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