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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace zasuw stalowych
i staliwnych na ciénienie nominalne do 10 MPa
(100 kG/cm?) stosowanych w instalacjach ruro-
ciggowych.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme stosuje
sie do okreslania wymagan, badan technicznych
i dostawy zasuw.

Zaleca sie stosowanie normy do zasuw specjal-
nych w zakresie ogélnych wymagan.

1.3. Nazwy i okres§lenia — wg PN-64/M-01600.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymiary i stan powierzchni czesci sklado-
wych zasuw stalowych i staliwnych powinny bye¢
zgodne z ustalonymi w normach przedmiotowych
i dokumentacji technicznej. Tolerancje i pasowa-
nia powierzchni obrobionych, powierzchni koja-
rzonych i niektérych powierzchni niekojarzonych
wazniejszych elementow zasuw — wg BN-T6/
5221-07.

2.2. Wymiary nietolerowane powierzchni obro-
bionych nie wspdlpracujacych z powierzchniami
innych elementéw powinny by¢ wykonane w kla-
sie dokladnosci IT14 wg PN-66/M-02139.

2.3. Dopuszczalne odchylki dla Srednic podzia-
tlowych otworéw pod $ruby w kolnierzach oraz
odchylki przesuniecia $rodka kola podzialowego
otworow wzgledem sSrodka $rednicy otworu no-
minalnego podano w mm w tabl. 1.

Tablica 1
Odchylki przesu-
Sradiniton Odchytki dla $red- niecia $rodka kola
norolnakad nic podziatowych podzialowego otwo-
Dy otworéw pod Sruby row wzgledem
om w kolnierzach srodka $rednicy
otworu nominalnego
40 + 125 +1,4 —+1,4
powyzej 125 2.1 +2,1

2.4, Dopuszczalne odchylki grubosci kolmierzy
podano w mm tabl. 2.

Tablica 2
Dopuszczalne odchyiki
Grubosé —
kolnierza obie plaszezyzny | jedna plaszezy-
obrobione zna obrobiona
do 20 +1,0 +1,5
—0,5 —1,0
powyzej 20 do 30 “+1,5 —+2,0
—0,5 —1,2
powyzej 30 do 50 —+2,0 +2,5
—0,5 —1,5
powyzej 50 42,0 : +3,0
—1,0 ! —2,0

2.5. Materialy glownych elementow zasuw —
wedlug norm przedmiotowych.

Na materiaty kadluba, pokrywy, trzpienia i kli-
na wytworea powinien mie¢ S$wiadectwo badan
materialowych.

2.6. Wykonanie

2.6.1. Odlewy staliwne zasuw — wg BN-T0/
5221-08.

2.6.2. Odkuwki stalowe zasuw — wg PN-T1/
H-94004 i PN-70/H-94009.

2.6.3. Stan powierzchni obrobionych — wg
BN-76/5221-07 i dokumentacji technicznej.

2.6.4. Kolnierze przylaczeniowe zasuw powin-
ny mie¢ otwory pod $ruby zgodnie z PN-T2/
H-74306.

2.6.5. Powierzchnie uszczelniajace kolnierzy

a) zasuw na ci$nienie nominalne do 4 MPa
powinny by¢ wykonane z rowkami wg PN-68/
H-74373. Dopuszcza sie wykonanie kolnierzy z
przylga zgrubng wg PN-65/H-74309.

b) zasuw na ci$nienie nominalne 6,4 i 10 MPa
powinny byé¢ wykonane z wpustami wg PN-64/
H-74371. Dopuszcza si¢ wykonanie powierzchni
uszezelniajacych z rowkami wg PN-64/H-74370.

(Dz.

Zgloszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Armatury Przemystowej w Kielcach
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Budowy Urzadzen Chemicznych CHEMAK
dnia 15 kwietnia 1978 r. jako norma obowiazujgca od dnia 1 stycznia 1979 r.

Norm. i Miar nr 12/1978 poz. 56)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978, Wplyw do WN 18.78. Oddano do skladu 15.9.78.
Druk ukonczono w listopadzie 78. Obj. 0,80 a. w. Naklad 7000+42 egz.

Cena zt 5,40
LZG Z-d Nr 2 — 1450 .
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2.6.6. Przylgcza zasuw do przypawania powin-
ny byé¢ przygotowane zgodnie z normami przed-
miotowymi lub dokumentacja techniczng.

2.6.7. Elementy uszczelniajgce zamkniecie prze-
plywu powinny by¢ wykonane z materialéw nie-
rdzewnych.

2.6.8. Powierzchnie uszczelniajace tylnege zam-
knigcia. Chropowatos¢ powierzchni uszczelniaja-
cych tych elementéw R, powinna wynosi¢ nie
wiecej niz 5 pm wg PN-73/M-04251.

2.6.9. Gwinty

2.6.9.1. Gwinty metryczne do polaczen spoczyn-
kowych powinny odpowiada¢ klasie $redniodo-
kladnej wg PN-70/M-02113. Chropowatos¢ po-
wierzchni R, nie wieksza niz 5 pum — wg PN-73/
M-04251.

2.6.9.2. Gwinty rurowe walcowe — wg PN-73/
M-02030. Chropowato$é powierzchni R, nie wigk-
sza niz 5 um — wg PN-73/M-04251.

2.6.9.3. Gwinty trapezowe symetryczne po-
winny byé wykonane w klasie $redniodokiadnej
wg PN-74/M-02117. Chropowato$¢ powierzchni
gwintu R, nie wieksza niz 5 ym — wg PN-73/
M-04251.

2.6.10. Elementy zasuw tego samego typu i wiel-
ko$ci powinny by¢ wzajemnie zamienne z Wwy-
igtkiem elementéw indywidualnie pasowanych.

2.6.11. Kierunek obrotu koélka recznego. Zamy-
kanie zasuw powinno odbywaé sie przy obraca-
niu kélka recznego lub innego pokretla w prawo.

2.6.12. Osadzenie diawika. Dociggniecie dlawi-
ka powinno zapewnié¢ szczelnos¢ na powierzchni
przylegania szczeliwa. Przy ostatecznym wypel-
nieniu dlawnicy szczeliwem, dlawik powinien
wejéé do diawnicy na gleboko$¢ co najmniej
2 mm, jednak nie wiecej niz 30% swej czynnej
wysokosci.

2.6.13. Armatura odciazajaca powinna by¢ przy-
stosowana do tych samych warunkéw pracy co
zasuwa, a Srednica nominalna armatury odciaza-
jacej powinna mie¢ wielko$¢ nie mniejsza niz
10°o wielkosci $rednicy zasuwy odcigzanej.

2.6.14. Zamykanie i otwieranie zasuw. Elementy
ruchowe zmontowanej zasuwy powinny poruszac
sie w sposob plynny, bez zahamowan, zatart
i miejscowych oporow.

Jezeli zasuwa ma oprocz kotka recznego inne
rodzaje napedéw, to wigczenie do pracy napedu
recznego powinno uniemozliwi¢ réwnoczesng pra-
ce pozostalych napedow.

Wszelkiego rodzaju przekladnie musza by¢
ostoniete.

2.9. Szczelnoé¢ kadluba i pokrywy. Zasuwa w
czasie proby woda pod ci$nieniem probnym nie
powinna wykazywaé nieszczelnosei, tj. na powie-

rzchni kadiuba i pokrywy nie powinny wystapic
krople wody lub plamy na skutek zawilgocenia.
2.8. Szczelno§é zamkniecia

2.8.1. Szczelnoé¢é zamknigcia zasuw o Srednicy
nominalnej do 400 mm. Zamkniecie zasuwy w
czasie proby woda pod ci$nieniem prébnym nie po-
winno wykazywa¢ nieszczelnosci, tj. na powierzch-
niach uszczelniajgcych lub w ich poblizu nie po-
winna przecieka¢ woda. Wystgpienie niesciekaja-
cych kropli jest dopuszczalne.

2.8.2. Szczelno$é zamkniecia zasuw o Srednicy
nominalnej powyzej 400 mm. Zamknigcie zasuw
w czasie proby woda pod ciS$nieniem probnym
moze wykazywaé nieszczelnosci nie przekracza-
jgce warto$ci — wg tabl. 3.

Tablica 3

Ci$nienie
nominalne
MPa

025106 |10i16|25i4,0] 65 i 10,0

niescieka-
jace krople

Dopu- 20 12 5
szczalne
' przecieki

| w em¥min |

2.9. Wymagania inne lub dodatkowe. W przy-
padkach technicznie i ekonomicznie uzasadnio-
nych dopuszezalne sa wymagania inne lub dodat-
kowe, lecz musza byé one uzgodnione z wytworca.

2.10. Ochrona przed korozja — wg PN-T75/
5220-02.

2.11. Znakowanie — wg PN-74/M-74002 i do-
kumentacji technicznej.

2.12. Pozostale
M-74001.

wymagania — wg PN-T4/

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg
PN-74/M-74001.

Zasuwy z napedami zmechanizowanymi pako-
waé, przechowywac i transportowac wedlug wa-
runkow wytworcy.

4. BADANIA

4.1, Program badan — wg tabl. 4.

Badania pelne powinny by¢ wykonane na pro-
totypach oraz wyrobach, w ktorych przeprowa-
dzono zmiany materialowe i konstrukcyjne, po-
nadto raz do roku z biezacej seryjnej produkcji.

4.2. Przygotowanie do badad. Zasuwy przezna-
czone do badan powinny byé zmontowane, lecz
nie pokryte powloka ochronna. Dopuszcza  sig
sprawdzenie:
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Tablica 4
-0 Opis badan
[
'Lp.l Rodzaje badan ibau:lalnia\ b.adam'a
pelne | niepeine
;‘Vg
—_—
1 1 Ogledziny zewnetrzne (2.6.4 = 441
| 2,661 2.10)
2 | Sprawdzenie wymiarow (2.1; 442
2.4)
3 | Sprawdzenie materialdw (2.5) 443
4 | Sprawdzenie szczelnosci kadiu- 444
ba i pokrywy (2.7)
s - -
5 | Sprawdzenie szczelnosci zam- | 445
kniecia (2.8) 1
6 | Sprawdzenie dzialania (2.6.11; 44.6
2.6.14)
| Prbba parg 4.6 | —_
8 | Sprawdzenie masy 4,10
i na zadanie za-
| mawiajgcego

a) zasuw powleczonych mieszanka antykoro-
zyjna,
b) zasuw w stanie malowanym, pobranych ze

polega na stwierdzeniu zgodnosci numerdw wy-
topéw z numerami wytopéw podanymi w atescie
dostawy materialow,

b) sprawdzenie materialow atestowanych na
inne elementy nie wymienione w a) polega na
stwierdzeniu zgodnosci uiytego materialu z po-
danymi w ateScie przy wydaniu materialu do
obrébki (sprawdzenie nie obowigzuje przy odbio-
rze przez zamawiajacego). :

4.4.4. Sprawdzenie szczelnoéci kadluba i pokry-
wy przeprowadza sie woda o temperaturze nie
wyzszej niz 40°C. Badane zasuwy powinny by¢
dokladnie odpowietrzone, a ich powierzchnie ze-
wnetrzne wysuszone. Probe przeprowadza sie
przy pelnym otwarciu zasuwy. W przypadku ba-
dania zasuwy z odcigzeniem pomocniczym, powin-
no byé¢ otwarte réwniez odcigzenie. Wielkos¢ cis-
nienia prébnego powinna by¢ przyjeta wg PN-62/
H-02650.

W przypadku wykonywania zasuw na okreslo-
ne ci$nienie robocze, ci$nienie probne ustala sie
wg wzoru

w ktoérym:
P, — okreslone ci$nienie robocze, MPa,

a — wspblezynnik wg tabl. 5.
Czas trwania préby powinien wynosi¢ dla za-

skladu lub wymontowanych z rurociggu. suw o $rednicach nominalnych:
Tablica 5
Materiat i Temperatura robocza t°C
. .

20145, ! 200 225 250 275 300 ‘ 325 I 350 375 400 410 425 ! 430 l 435 440 1 445 450

i |
16HM, — _— — 376 450 475 490 495 500 605 510 — — —_ ’ — —
L20HM !

|

10H2M : . ‘ ! 840 ;
13HMF _— — — — — — 510 515 520 520 530 535 t 550 — —_ —
L21HMF | g |
a 1,00 | 1,06 | 101 | 119 | 1,25 | 1,33 | 142 | 151 | 1,60 | 1,68 | 1,78 | 1,88 20 | 213 | 225 | 235

4.3. Partia zasuw. Partie zasuw stanowig za-
suwy tej samej wielkosci, typu i odmiany przed-
stawione jednorazowo do badan.

4.4. Opis badah '

4.4.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ goltym okiem, sprawdzajac zgodno$¢ zasuw
z wymaganiami podanymi w 2.6.4 - 2.6.6, 2.10,
a po wykonaniu pozostalych badan, sprawdzajac
rowniez zgodnosé z 2.9.

4.4.2, Sprawdzenie wymiardéw polega na spraw-
dzeniu za pomocg uniwersalnych narzedzi pomia-
rowych glownych wymiaréw zasuw, szczegdlnie
dlugosci budowy i wymiaréw przylgczeniowych.

4.4.3. Sprawdzenie materialow elementéw za-
suw

a) sprawdzenie materialow kadlubow i pokryw

a) do 100 mm — 2 min,

b) powyzej 100 + 300 mm — 3 min,

¢) powyzej 300 mm — 5 min.

Badane zasuwy uwaza sie za szczelne, jezeli
w czasie proby zostaly spelnione wymagania 2.7.

4.4.5. Sprawdzenie szczelno$ci zamkniecia prze-
prowadza sie wodg o temperaturze nie wyzszej
niz 40°C. Badane zasuwy powinny by¢ doklad-
nie odpowietrzone. Zamocowanie zasuwy na sta-
nowisku prébnym nie powinno powodowaé od-
ksztalcen powierzchni uszczelniajgcych. W przy-
padku badania zasuwy z odcigZeniem pomocmni-
czym powinno by¢ zamkniete rowniez odcigzenie.

ZamKkniecie zasuwy powinno odbywaé sie przez
przylozenie sily bezposrednio do koétka recznego.
Jezeli zasuwa ma glowice napedowa, naped elek-
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tryczny lub inny, to szczelnos¢ zamkniecia na-
lezy uzyska¢ przy wykorzystaniu tych urzadzen.
Wartos¢ sily lub momentu zamkniecia nie po-
winna by¢ wieksza od 1,2 wartosci obliczonej na
dane cisnienie. Wielko$¢ cisnienia proébnego po-
winna by¢ réwna cisnieniu nominalnemu. W przy-
padku zasuw wykonanych na okreslone cisnienie
robocze, ciénienie prébne powinno byé réwne
ci$énieniu roboczemu.

Czas trwania préby przyja¢ wg 4.4.4.

Sprawdzenie szczelnosci zamkniecia wykonuje
sie przez obserwacje:

a) manometru wskazujgcego ciénienie proébne,
y b) powierzchni uszczelniajacych,

¢) innych miernikéw szczelnosci.

Sprawdzenie szczelnosci przez obserwacje wska-
zan manometru stosuje sie do zasuw o $redni-
cach nominalnych do 150 mm oraz w przypad-
kach, kiedy obserwacja powierzchni uszczelniaja-
cych ze wzgledu na konstrukcje jest niemozliwa.

Szczelno$é zamkmiecia zasuw ocenianych na
podstawie obserwacji wskazan manometru nale-
zy uzna¢ za wystarczajaca, jezeli w czasie proby
cisnienie nie zmmniejszylo sie wiecej niz 1% cis-
nienia prébnego.

Sprawdzenie szczelnosci przez obserwacje po-
wierzchni uszczelniajacych zamkniecia stosuje sig
do zasuw o Srednicach nominalnych powyzZej
150 mm. Zasuwy oceniane na tej podstawie maja
szczelne zamkniecie, jezeli zostaly spelnione wy-
magania 2.8.

4.4.6. Sprawdzenie dzialania polega na kilka-
krotnym otwarciu i zamknieciu zasuwy. Préba
mechanicznego dzialania powinna byé przepro-
wadzona w temperaturze otoczenia bez udzialu
czynnika prébnego.

4.5. Badania inne lub dodatkowe od podanych
w 444 i 445 oraz warunki tych badan (czyn-
nik, temperatura, ciSnienie prébne, czas trwania
proby, kryteria oceny) mozna przeprowadzi¢ po
uzgodnieniu miedzy zamawiajacym i wytworca.

4.6. Préba para. Zasuwy do pary powinny by¢
poddane prébie parowej. W czasie préby spraw-
dza sie szczelno$é kadluba i pokrywy, szczelnosé
zamkniecia oraz prawidlowos¢é dzialania urzadze-
nia zamykajgcego. Do préby parowej dopuszcza
sie zasuwy, ktore przeszly probe wodng z wy-
nikiem pozytywnym. Cisnienie prébne i tempe-
rature przyjmuje sie wg PN-62/H-02650. Czas
trwania proby powinien wynosi¢ nie mniej niz
5 min. Do czasu préby nie wlicza sie okresu na-
grzewania zasuwy. Liczbe sztuk zasuw do préb
parowych ustalajg instrukcje technologiczne wy-

tworcy. Przy sprawdzeniu szczelnoéci kadtuba,
pokrywy i polgczen nie dopuszeza sie wycieku
pary na zewnatrz.

Przy sprawdzeniu szczelnosci zamkniecia (4.4.5)
i prawidlowosci dzialania (4.4.6) nie dopuszcza sie
przeciekania pary o charakterze strumieniowym
przez powierzchnie zamkmniecia. Nieznaczne swo-
bodne parowanie jest dopuszczalne.

4.7. Pozostale badania — wg PN-74/M-74001.

4.8. Ocena wynikow badan

4.8.1. Zasuwa dobra. Badang zasuwe nalezy
uzna¢ za dobra, jezeli przejdzie wszystkie bada-
nia wg 4.1 z wynikiem dodatnim.

4.8.2. Zasuwa niedobra. Badang zasuwe nalezy
uzna¢ za niedobrg, jezeli nie przejdzie z wyni-
kiem dodatnim chociaz jednego z badan wg 4.1.

4.9. Odbidér przez zamawiajacego

4.9.1. Przeprowadzenie odbioru. Jezeli zama-
wiajgcy zastrzegl! w zamowieniu odbior, to prze-
prowadza go kontrola jakosci wytworcy wg 4.1
w obecnosci przedstawiciela zamawiajacego, w
terminie okreslonym przez wytwoérce. Przedsta-
wiciel zamawiajacego moze uznaé badania pro-
wadzone przez kontrole jakosei wytworcy, od-
stepujgc od badan w swojej obecnosci.

4.9.2. Pobieranie probek i ocena partii. Przed-
stawiciel zamawiajgcego moze wybra¢ maksymal-
nie do 5% iloSei zasuw z partii przedstawionej
do odbioru, nie mniej jednak niz 2 zasuwy.

Jezeli badane zasuwy spelniajg wymagania wg
rozdz. 2, partie zasuw uznaje sie za dobra.

4.10. Zaswiadczenie jakoSci. Na kazdg sztuke
lub partie zasuw, uznang za zgodng z wymaga-
niami niniejszej normy i umows, wytwdrca po-
winien wystawié zaswiadczenie zawierajace co
najmniej: :

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytworcy, _

¢) oznaczenie zasuwy (nazwe, typ, wielkos¢ —
ciSnienie nominalne, $rednice nominalna, maksy-
malna temperature),

d) numer zaméwienia,

e) numer partii zasuw,

f) liczbe sztuk,

g) materialy gléwnych elementéow zasuw,

h) stwierdzenie zgodnoSci z wymaganiami
normy,

i) wyniki badan dodatkowych i specjalnych,
jezeli takie byty prowadzone,

j) pieczatke kontroli jakosci,

k) podpis kierownika kontroli jakosci.
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5. POSTEPOWANIE Z ZASUWAMI UZNANYMI
ZA NIEZGODNE Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia zasuw, uznana w wyniku badan za nie-
zgodng z wymaganiami niniejszej normy, moze

by¢ przez wytwoérce poprawiona przez wymiane
lub naprawe czesci wadliwych. Naprawe czesci
wadliwych dopuszcza sie tylko wtedy, gdy nie
wplynie ona ujemnie na bezpieczenstwo pracy
i niezawodnos¢ dzialania zasuwy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — Osrodek Ba-
«dawczo-Rozwojowy Armatury Przemyslowej w Kielcach.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/5223-02

a) wyeliminowano tre$é punktéw, ktéore byly powtd-
rzeniem PN-74/M-74001,

b) wyeliminowano tablice materiatow,

c) rozszerzono zakres stosowania mormy,

d) wprowadzono zalecenie pakowamnia zasuw z nape-
dami zmechanizowanymi wedlug warunkéw wytworcy,

e) rozszerzono zakres badan,

f) zmieniono spos6b okreslenia ci$niemia prébnego dla
zasuw wytwarzanych na okreslone ci$nienie robocze,

g) okre$lono wartosé sily lub momentu zamkniecia
dla zasuw wykonywanych na okreSlone ci$nienie ro-
bocze,

h) zaostrzono warunki oceny partii zasuw.

3. Normy zwiazane
PN-62/H-02650 Rurociagi i armatura. Cisnienia nominal-

ne, robocze i prébne

PN-72/H-74306 Rurociggi i armatura. Wymiary przyia-

czeniowe kolmierzy. Cisnienie nominalne do
400 kG/cm?

PN-65/H-74309 Rurociggi i armatura. Przylgi kolnierzy,
Wymiary

PN-64/H-74370 Rurociggi i armatura. Wystepy i rowki
w kolnierzach. Wymiary

PN-64/H-74371 Rurociggi i ammatura. Wypusty i wpusty
w kolnierzach. Wymiary

PN-68/H-74373 Rurociagi i armatura. Rowki f{réjkatne
na powierzchniach uszczelniajacych kolnierzy. Wy-
miary

PN-71/H-94004 Stal konstrukcyjna weglowa i stopowa.
Odkuwki swobodnie kute

PN-70/H-94009 Odkuwki i prety kute stalowe przezna-
czone na urzadzenia energetyczne. Wymagania i ba-
dania

PN-64/M-01600 Armatura przemystowa. Nazwy i okre-
$lenia

PN-73/M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i to-
lerancje

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do
600 mm. Tolerancje

PN-T4/M-02117 Gwinty trapezowe symetryczne. Toleran-
cje

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swo-
bodnych

PN-73/M-04251 Struktura
Chropowato$§é powierzchni.
i parametry

PN-74/M-74001 Armatura przemystowa. Wymagania i ba-
dania

PN-T74/M-74002 Armatura przemystowa. Znakowanie i roz-
poznaweze malowanie

BN-75/5220-02 Armatura przemystowa. Ochrona przed
korozja. Wymagania ogbélne i ocena wykonania

BN-76/5221-07 Armatura przemystowa. Tolerancje, paso-
wanie i chropowatoéci powierzchni. Wytyczne

BN-70/5221-08 Armatura przemystowa. Odlewy ze stali-
wa weglowego i stopowego. Wymagania i badania

geometryczna powierzchni.
Okre$lenia podstawowe

4. Zalecenia miedzynarodowe i normy zagraniczne

RWPG PC 2841-70 ApmMarypa npomuinersas. O6mee Tex-
HAYeCKHe Tpe0OBaHEA

RFN DIN 3230 Technische Lieferbedingungen fiir Arma-
turen. Blatt 1 -5

ZSRR TOCT 5762-65 Apwmarypa tpyGonpoBogaas ofmero
HBa3’HaveHMd, JAIBHXKHE HA YCIOBHOE HaBIeRMe P, 200
kr/cM?, TexmmgeckHe Tpe(OBaHHA

5. Symbol wg SWW — 0615.
6. Autor projektu mormy — inz. Konrad Janyst.



