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ZŁĄCZA Złącza do żeliwnych 
rur bosych 

. 1. WS TfiP 

1. l , Przedmiot normy, Przedm iotem normy Sf Złfcza do 

:tellwnych rur bosych, 

1. 2, Zakres stosowan ia przedmiotu normy. ZłfCZa do :te­

llwnyc h rur bosych Sf przeznaczone do stosowania w bu­

downictwie og61nym l mieszkan iowym przy montriu wewnę­

trznych Instalacji kanalizacyjnych, 

2, POOZtĄL l OZ NACZENIE 

2. 1. Wiel kości, W odniesieniu do średni c nominal nych 

rur rożró:tnla s ię nast ępujfce wielkości ZłfCZY, 

50 70 l ' 100 l 125 150 

2. 2, Przykładaznaczeni a Złfcza wiel kości 100: 

ZL~CZE 100 ·BN- 80/526 1-01 

3, WYMAGANIA 

3, t. Główne wymiary w mm - wg rysunku l tabl, t , 

Rozwi~anie konstrukcyjne Złfcza podano na ry sunku 

przy ki adowo, 

5 3 l 4 

2 
L 

ll!i· ICR5211-D11 

Grupa katoiOQawa !)4 f 8 

Tab lica 1 

Średni-l Śruba 1) 

ca nO-
d h L ( po z, 5) g w mina l- wg 

na rury max 
PN-714/ 

0 nom 
M-82 105 

50 56±0,!1 90 M8x35 
-

70 76 ±o, 6 100 18+3 
6!1 M8xl40 

-
100 108.± o , 8 1 1145 M8x l4!1 

125 132 ± 1, 0 175 
20+S 

Mtoxso 
- 100 

150 157 ± 1, 0 200 M10x55 

1) Ola średnic nomi nalnych 50 l 70 r.nm dopuszcza się 
s tosowanie wkrętów z łbem walc owym p/askl m z gw ln.. 
te m na cał ej długoś.ci wg PN-714/ M-8223 1, 

3. 2. Materiał i wysz.czeg6 1 nlenlę cześcl- w g_ tab l. 2, 

Tab lica 2 

Nr L iczba sztu k 
części N azwa 1) wyst,pujf ca 
nary- części 

Mater iał za lecany 
w kompletnyrr 

su n ku ZłfCZU 

1 Obejma taśma s talowa S t2S 1 
wg_PN-73/H-923 27 

2 Uszczelka guma Z, 60, 08, 20 1 
wg PN-64/.C-941 52 

3 Podkładka z 1 
otwor ami 

sta l StOS wg 
4 Podkła.dka..z PN-72/ H-814020 1 

dwoma OtWO-
rami gwint<>-
wanyml 

5 Śruba s ta l S t5 wg 2 
PN-72/ H-814020 

1) Dopuszcza s~ stosowanie Inny c h materiałów o 
własności ach mecha nicznych wy:tszych od za lecł'nego. 

Zolo azona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Wyrobów lnatalacyjno-Saniłarnych l G rzewczych 
Ustano wiona przez Dyre ktora Zjednoczenia Przemyalu Wyrobó w Odle wniczych dnia 21 listopada 1980 r. 

jako norma obowiqzujqca od dnia 18 lute go 1981 r. 
(Oz. N o rm. l Miar nr 1/1981 poz. 3) 

Wrefonie 2 
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3, 3, Wykonanie. Wszystkie części metalowe złęcza po­

winny być gładkie, bez zadziorów, pęknięć i ostrych kra­

wędzi. Całość kadmowana, 

Do~szcza się pokrywanie opaski i niegwintowanej pod-

kładki powłokę Fe/Zn12c wg,PN-71/H-97005. 

Uszc.zelka gumowa - wykonana metodę wtryskowę. 

pływki powinny być usunięte. 

3, 4, Montaż. Na odpowiednio przygotowane końcówki od­

c inków rur ( krawędzie stępione) nałożyć uszczelkę gumo­

wę, a następnie nasunęć obejmę sta lowę i dokręcić śruby 

momentem dokręcajp_cym równym 9 N • m. 

3, 5, Szczelność polaczenia, Założone prawidłowo złę­

cze na odcinki rur powinno zapewniać szczelność połęcze­

nia przy ciśnieniu równym o, 3 MPa. 

3. 6 Cechowanie, Na złęczu w miejscu widocznym pawin.. 

ny być umieszczone w sposób trwały następujęce znaki: 

a) znak wytwórni, 

b) znak liczbowy wielkości złę cza numer nor my, 

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE l TRANSPORT 

4, 1. Pakowanie, Złęcza kompletne jednej wielkości nale­

ży pakować w sztywne pudełka z tektury falistej wg PN-68/ 

P-50527, wyłożone wewnętrz papierem antykorozyjnym 5 

Phl-76/P-50450, M asa brutto opakowania z tektury falistej 

nie powinna przekroczyć 20 kg, 

Na każdym opakowaniu należy umieści ć. nalepkę zawiera-

jęcę co najmniej: 

a) oznaczenie wg 2, 2, 

b) nazwę lub znak wytwór cy, 

c) li czbę złęczy w opakowaniu, 

d ) datę produkcji, 

e) znak KJ. 

4, 2, Przechowywanie, Zlęcza naleiy przechowywać w 

pomieszczeniach suchych i zabezpieczonych ad wpływów at­

mosferycznych oraz czynników agresywnych, 

4, 3, Transport złęczy powinien odbywać się krytymi 

środkami transportu. W czasie transportu opakowani a ze 

złęczami powinny być zabezpieczone przł!d przemieszcza­

niem się vy celu uniknięcia uszkodzeń, 

5. BADANIA 

5. 1. Rad za je badań 

a) sprawdzenie wyględu zewnętrznego (3 • .3 3, 6) , 

b) sprawdzenie wymiarów (3, 1), 

c) sprawdzenie ma t eriału ( 3. 2), 

d ) sprawdzenie montażu ( 3, 4 ) , 

e) sprawdzenie szczelności ( 3. 5 ). 

5. ~· P artia. W skład parti i wchodzę wyroby 

oznaczenia, Liczność parti i- w g ranicach 151 

sztu k. 

jednego 

10 000 

5, 3, Poziom kontroli - spec j a lnv S -4 wo PN-'79k.l-03021. 

5, 4, Wadliwość dopuszczalna - w
2 

= 2 , s %>. 

5, 5. Wybór i stQsowanie planów badani a - plan 

s topniowy tabl. 2-A wg PN-79/N- 0302 1, 

5. 6. Opis badań 

jedno-

S. 6. 1. Sprawdzenie wygładu zewn; trznego nale:;!:y p"rze­

prowadzać nieuzbrojonym okiem, 

5 6 2. Sprawdzenie wymiarów na zgodność z wymagani a-

mi normy należy przeprowadzać za pomocę uniwersalnych 

narzędzi pomiarowycr.., 

5. 6. 3, Spraw dzeni e materiału należy przeprowadzać na 

podstawie zaświadczeni a kontr o li technicz n ej wytwórcy 

stwierdzajęcego zgodność użytych materiałów z wymaga­

niami niniejszej normy, 

5, 6. 4, Sprawdzeni e montażu należy przeprowadzać na 

próbkach pobranych z partii przed przystępieniem do pro­

dukcji seryjnej złęczy or-az po każdorazowym wprowadzeniu 

zmian konstrukcyjnych lub zmian oprzyrzfdowani a na 

zgodność z wymaganiami wg 3, 4, 

S. 6. S. Sprawdzenie szczelnośCi' na zgodność z wymaga­

niami wg 3, S należy przeprowadzać na zamontowanym zł'­

czu na rurach zgodni e z 3, 4. 

Sposób badania szcze lności złęczy pozostawia się do de­

cyzji wytwórcy, przy czym pow i ni en o n el im i nować powsta­

wanie sił osiowych podczas wykonywania próby, 

S. 7, Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. Do każ­

dej partii zł,czy wy twórca powinien załęczyć zaświadcze­

nie zawierajęce nas t ępujęce dane: 

a) nazwę i adres wytwórni, 

b ) oznaczenie wg 2, 2, 

c) liczbę złęczy, 

d) stwierdzenie zgodności wykonania z niniejszę normę, 

e ) datę i numer wystawien ia zaświadczenia , 

f) podpi s i pieczęć odbierA iRcego, 

6, POSTE;POWANIE Z PARTI~ ZL~CZY NIEZGODN~ 

Z WYMAGANIAMI NORMY 

Part ia uznana za ni ezgadnę z wymaganiam i niniejszej 

normy może być przez dostawcę przesor towana przedsta­

w iana do powtórnych badań, 

Badania pow tórne sę osta teczne. 

KONIEC 

Informacje dodatkowe 
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INFORMACJE DODATKOWE 

J. Instytucja opracowuJpeli norme - Ośrodek Badawczo-

-Rozwojowy Wyrobów Instalacyjno-Sanitarnych l 

czych, Redom, 

Gr zew-

2, Normy zwitzene 

PN-64/C-94152 Guma ne artykuły techniczne, W ymagania 

l badanie techniczne 

PN-72/H-84020 Stel węglowe konstrukcyjne zwykłej 

kości ogólnego IJrzezneczenle, Gatunki 

Je-

PN.:.73/H-92327 Taśma walcowana na zimno ze stall nisko-

węglowej 

PN-71/H-97005 Ochrona przed koroZ]{I. E lektrolltyczne 

powłoki cynkOwe 

PN-74/ M-82105 Śruby ze łbem sześclok(ltnym z gwintem ne 

całej długości 

PN-74/M-82231 Wkrł'tY ze łbem walcowym ptasklm z 

gwintem na całej dług~cl 

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrole jakości, Kontrola 

ocl:llorcze według oceny alternatywnej. Plany badania · 

PN-76/ P-50450 Peplery l kertony antykorozyjne 

PN-68/P-50527 Tektury faliste 

3. Symbol wg SWW - 0656-9, 

4. Ąytorzy projektu normy- Andrzej Plotrowakl, 

szerd Żupnik. 

5. Wydanie 2- sten aktualny: listopad 1983 r, 

nlono normy zwlt~zane. 

uaktual-


