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NORMA BRAN Ż OW A 

BN-76 
Emalia łtalowa 6115-36 

WYROBY modyfikowana specjalna LAKIEROWE 

schnąca W piecu Zamiast 
BN·66/61 15·36 

/ marszczona czarna 

l, WSTĘP 

l. 1 Prz edmiot nor my, Prz edmiotem normy jest ema l ia 

ftalowa modyf ikowana specja ln a schnęca w piecu marszczo_ 

na czarn a , s tanow i ęca zaw i es inę sa dzy w s poiwach ftal o­

wych modyfikowanych o l ejem tungowym z doda tkiem sykat yw . 

.!....k Zakres s tosowania pr zedm iotu normy, Emalię Ha­

lowę modyf i kowanę s pecja l n ę schnęcę w piec u marszczonę 

cza rnę s t osuje się do osta tecznego malowania dekoracyj _ 

nego maszyn precyzyjnych , przyrzędów pomiarowych 

p r z edm i otów ga lanter yjnych . 

2 , OZ NACZENIE 

EMALIA FTALOWA MODYF IKOWANA SPECJALNA 

SCHNĄCA W P IECU MARSZCZONA CZARNA 

BN-76/ 6 115- 3 6 SWA 3263-612-990 

3, WYMAGANtA I BADANIA 

3, l , Zes tawi eni e wymagań i n,etody ba dań 

W ymagania Metody badań 

wg 

a) Wstępne prób y tec hni czne zgodn ie z PN-72/C-B 1503 

- pozos t a ł o5Ć na sic ie 
o boku oczka kwadrato ­

wego 0 ,063 mm, % ma s. 
n ajwyżej 

b) Czas wypł ywu ( lepkość 
umowra) mierzony kub­
kiem o średn icy otworu 

w~pł ywowego 4 mm , s 

c ) R oz tarcie pi gmentów , 

I-Jm, najwyżej 

d ) Gęs tość, g/cm
3

, naj­
wyżej 

e) Kryci e jak ośc i owe 

0 , 3 PN-B l/ C-B1Sl5 

P N-B 1jC-B 1 50B 
90- 120 Metoda A 

45 BN-7B/6 110-09 

1,35 BN-6tV6 11 0-11 

PN-70/ C-B 1536· 

Grupa katalogowa 1024 

cd. tab l icy 

W ymagan ia 
Metody badań 

wg 

f) Czas schnięci a powloki 

w t emperaturze 100 ±5 0 C 
po wywołaniu efektu 

marszczen i a do osięg-
n i ęcia 7 s t opni a wysch-

nięc i a , h, najwyżej 2 PN-7!yC -B1519 

g ) Wyg l ęd pow łok i zgodni e z 3 ,5 

h) Ela s t yczność powłoki 2 PN-7q'C-B 1 528 

Metoda A 

i) Odporność powłok i wy t rzy_ 

n a zmi any t emperatu r muje 3,6 
\ 

próbę 

---

3.2, Trwałość, Emal ia ftalowa mod yf ikowana specjalna 

schnęca w piecu marszczona czarn a powinna odpow i adać 

wymaganiom normy w czasie 6 m iesięcy, l icz~c od daty 

produkcji. 

D opuszczal n y jes t w t ym czasie w z ro s t lepkośc i umownej 

emali i do 2 5 % w stosunku do górnej granicy podanej w 3. 1, 

k t ó ry powinien ustępić po dodaniu benzyny do lakierów 

w g PN- 66/C- 96023. 

C 

3.3. P ob ieran ie próbek i prz ygotowanie średnie j próbki 

labor a toryjnej wykonać zgodnie z PŃ-74/C-B1500 po prze­

prowadzeniu badań wg PN-n/ C-B1503. 

3.4, Przygotowanie powlok do b adan 

3,4,1. Przygotowan i e emal i i . D o nanoszenia pawlak ba­

danę emalię należ y s tarannie wymieszać i rozcieńczyć ben­

zynę do l akierów C do umownej lepkości roboczej 40.;. 50 s 

mierzonej kubkiem o średnicy otworu wypływowego 4 mm 

w g PN-8 1/C-8 150B, Metoda A, a następnie przefi.1trować 

p r z e z si to o boku ocz ka kwadratowego 0,063 mm. 
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3.4.2. Wykonanie powłok. Pł y t ki " t alowe w g P N - 74j 

C - B1S13 pomalować emal ię jedno r azowo s posobem natry s ku 

zgodnie z PN-79jC-8 1514. 

Płytki pokryte emalię um i e śc ić na 25 "'" 40 min w suszarce 

elektrycznej ° temperaturze BO ± 2 Oc dl a u zys k ania efe k -

tu merszczenilI . Po u z ys klln iu e fe k tu mar sz czen ia pł y tk i s u­

szyć 2 h w temperaturze 100 ± 5 o C . 

3.4.3. AAlimaty z a c j a powłok . Pow ł oki p rz e::J ' . ykona-

niem badań akl im a t yzować 2 h w temperatur z e 20 ±2 Oc 

wi Igotnośc i w zg lędnej p owie tr z a 6 5 .1:5 "l •. 

3.5. Ocena wygladu pow łok i . Ocenę wyg l ędu pow ł oki wy-

konać n i euzbroj on ym okiem w rozproszonym ś wie t le d z ien-

nym z odległoŚci oko ł o 30 c m. Wyg lęd pow ł oki porównać 

z odpowiedni m w z o rc em znajdujęcym s ię w Ka t a l o gu W yro ­

bów Lak i erow ych dl a Lo tnic t wa wydan ym p rz ez R adomskI' 

FFiL . 

1...§. Badan i e odpornośc i powł ok na zmian y t empera tur . 

Powłoki przygotow ane wg 3.4 um i eŚcić na 2 h w temperatu­

rze 60 ±5 oC. P o wyjęc i u z s u s z arki badane powłoki po-

z ostaw ić prz e z 3 0 min w temperatul'z e 2 0 ±2 Oc i wi Igot-

ności powie trza 6 5 :t- 5 0/0 , po c zym umie{,c ić w t empera tu­

rze 60 ± S Oc na 2 h . B adanie wykonać na c o na j mni e j 2 po-

włoka ch, dwukrotn ie , w ods t ~pi e cza s u nie d t uż S7ym niL 2h . 

Ema l i ę na leży u z na ' za odpowiadaj\,cl' wymaganiom norm y . 

jeś l i pow ł ok a nie wykazuje Lm i an ela s ty znośc i . 

3 . 7 , Zaświadczenie w y t wórcy o wyn iKa ch badań , W y twór-

a j e s t obowi?zany dos tarC Lyć odb iorcy orzecolenie kontroli 

o jahośc i wyrobu . 

4, P .AKOWANI E , P RZ E O· ·OWYW AN I E I TRANSPOR T 

4 , l, P ahowanie, Emalię ft a l owI' mod yfikowano;' s pecja lni' 

s chn?cę w piecu mar szc7 0nę c 7arn? na!eLy pak ować zgo d­

nie z PN-73j C - 8 1400 w h oboki uniwer s a lne pojemności 25 

i 50 dm
3

. 

D opu s z c La s ię s to sowanie innyc h opakowdr1 uzgodnionych 

pomiędzy producentem i odb i ol'c ~ . 

~zechowywanie i t rans por t - w g PN- 73 j C_8 1400. 

K O N I EC 

tNFOR MACJE D O DATKOWE 

l. In stytuc ja oer a o w u j9C.J norm ę - Zak ł ad Doświadc zal-. 

ny Drobnotona ż owej P rod uk c ji W y robÓW L akie row yc h 

Radomskie j F F iL. 

2. Normy i dokumen ty z w ia zane 

PN-73jC_81400 W y r ob y l akierowe. P akowan i e. pl'zec ho-

wywan i e i transport 

PN-74jC-81500 W yro by l ak i erowe. P obieran ie pl'óbeh 

przygotowani e ś r edni ej p l'óbh i labora toryjnej 

PN-72j C_B1503 W yro by l akierowe. W s t ę pne prób y t e ch -

niczne 

PN_Bl j C_81S08 O znaczanie czasu wyp ł ywu wyrobów l a -

kierow ych i farb g r afi czny h kubhami 

( lepkość umowna) 

w yp ł ywowymi 

PN-74j C-81513 W y l' oby l a k ierowe . Pł y t k i do badań 

PN-79j C-81514 W yroby l aki C' rowe . SpOSOby otr zym YWd-

nia powłok do ba dań 

PN-66jC-96023 P rze twory naf towe . B en zyna do laki erów 

PO/o~ t a ł e norm y ?wi ?z ane podano w tdhlic y . 

I<a tal o<] Wyl' obów L akierowych dla L ot n i' twa w y ddny prz e z 

Radom sh ~ FFiL. 

3 , 1,., l o tne Zll1idny w s tos unhu d o B N 66 / 6 11 5 36 

a) wp C' owa dzono aKtua lne m etod y ba d al'> d ot y c7?,ce ws t ęP-

ny ch pról) techni c /n ych, l' o7 tarc ia JJ i qmen tów, C7a s u 

~c hnię <.... i d, e l o ~ tyc L no~ c i , 

b ) wprowa d7ono Ilolewni c two i symboliK ę WQ SWA. 

4 . A u tOI':""p' ro l eI-. t u nOI'my - in7 . E dward Kot , Zak t ad 0 0-

świadc. Laln y Drobnotonażowej P r'od ukc ji W y robó v\ _ ak iero-

wyc h , R adom . 

5 . Wydanie 2 
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