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1. WSTEP

1.1, Przeamiot normy, Przedmiotem normy sg
grzebienie (piytki) uiglone do tancuchéw suszarek,
- rozszerzarek oraz podobnych maszyn wykoiczalniczych.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-63/C-96147 Przetwory naftowe. Smar ochronny

TG
PN-66/H-85020 Stal weglowa narzedziowa. Gatunki

PN-72/H-92326 Taéma stalowa walcowaha na zimno
do pancerzenia kabli i opakowad

PN-71/H-93620 Miedz i mosigdz. Prety

PN-60/M-02104 Tolerancje i pasowania walkéw i

otworéw. Walki, otwory i pasowania normalne

PN-66/M=02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw swo-
bodnych

PN-58/M~04251 Struktura geometryczna powierzchni.
Klasyfikacja chropowatoéci 1 kierunkowoéci
struktury _ 7

PN-59/M-04254 Struktura geometryczna powierzch-
ni, Uzytkowe wzorce chropowatoéci. Wymagania
techniczne :

FN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy
wybér sztuk do prébek

BN-64/1829-01 Igly techniczne dla przemysiu wid-
kienniczego. Warunki techniczne

Katalog Wyrobéw., Swidnickie Zaktady Artykukéw
Technicznych. Wydawnictwo Katalogéw i Cenni-
kéw Warszawa 1973

2o WYMAGANTA

aele Wymiary pitytek i igiel oraz rozmieszczenie
igiel wg dokumentacji  technicznej, dostarczonej
przez zamawiajacego. Tolerancje wymiaréw(rysunek)s
l= 10,25 t=10,1; wyniaréw swobodnych w 14 kla-
sie doktadnosci wg FN-66/M-02139, Tolerancja kata
poéhylenia ¢ = +1°, Odchylenie osi igty w piasz=-
czyznle A - A, prostopadlej do powierzchni piyt-
ki H = +1°, Maksymalna odchytksa dla wymiaru h =
= 10,3,
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2.2, Materiat, Piytki - MO59-C %2 , Pret pros—
tokatny wyciskany wg PN=-71/M=93620, Igly -~ N10E
wg PN-66/1-85020,

2+3¢ Wykonanie, Plytki wykonane z pretéw, Chro-
powatosé powierzchni ptytek - najwyzej R,= 5 (5
klasa), boki piytek: najwyzej R,= 20 (3 klasa) -
wg PN-58/M-04251. Wykonanie igietr - wg BN-64/
1829~01. Dopuszczalne  skrzywienie mierzone po=
$rodku piytki hajwyzej 0,2, Niedopuszczalne sa
peknigcia i pokaleczenia piyteke.

2+4, Wykohczenige, Ostre
stepione.

2e2s Nontaz, Igly w plytce powinny byé osadzone
ciasno. Zalecane pascwanie - N7/h6 wg PN-g0/
M-02104. Po osadzeniu niedopuszczalne Jjest wy-
stawanie koncéw igiel ponad powierzchnie piytd H.

2264 Cechowsnie - wg oznaczeh w Katalogu Wyro-
bow,

2o PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSFORT

3.1, FPakowanie, Grzebienie jednego typu i wy~
miaru nalezy skiadaé¢ po dwie sztuki igiami do sie~

bie, owingé w papier przetluszczony i pakowaé w
pojemniki wyloZone papierem natronowym. Po zapa-
kowaniu pojemniki nalezy obi¢ tasmg stalowsg wg
PN-73/H~92%26. Masa pojemnika wraz z tadunkiem nie
powinna przekraczaé 50 kg.

Na kazdym pojemniku powinien byé umieszczony na-
pis zawierajacy co najmniejs

a) nazwe¢ i znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.6,

¢) wage netto i brutto,

krawgdzie powinny byé
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d) liczbe sztuk,

e) znak KT,

3,2, Przechowywanie, Magazynowane grzebienie po-
winny byé zakonserwowane smarem antykorozyjnym wg
PN-63/C=06147 i owiniete w papler przetiuszczony.
Grzebienie powinny byé zabezpieczone przed uszko-
dzeniami mechanicznymi oraz szkodliwymi warunkami
atmosferycznymi i materiatemi dzislajgeymi koro-

LlUJQCOo
3e3e Transport, Grzebienie w pojemnikach wg 3.1

nalezy przewozié krytymi Srodkaml transportu.
4, BADANTA
4.1, Rodzaje badaf

a) sprawdzenie wymiarédw (2.1),

b) sprawdzenie materiatu (2.2),

¢) ogledziny zewnetrzne (2.3; 2.43 2.5),
d) sprawdzenie chropowatosci (2.3),

e) sprawdzenie krzywizny piytki (2.3).

4,2, Pobieranie prébek, Badaniom podlega grze-

biehA pobrany z partii losowo sposobem na Slepo,
zgodnie & PN/N-03010. Licznos¢  partii oraz do=-
puszczalng liczbe sztuk niedobrych podano w  ta-
blicye.

Licznosé partii Liczno$é prébki Dopunseesiun
sztuk sztuk liczba sztuk
niedobrych w
prébece
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4,72, Opis badan

4,%,1, Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonaé za

pomocg uniwersalnych przyrzaddéw pomiarowych z do-
ktadnoscig do 0,05 mm, sprawdzajac zgodnosé z do-
kumentacjg techniczng i wymaganiami,

spraw-
ma=-

4,%,2, Sprawdzenie materiaku polega na

dzeniu zgodnoéci zaswiadozenia dostawey 2
teriatem podanym W 22

4,%.,%, Ogledziny zewnetrzpe pr zeprowadzié nieu-

zbrojonym okiem,

4,3.4, Sprawdzenie chropowatoscl powierzchni
nalezy wykonaé¢ przez pordéwnanie chropowatoéci ply-
tek wg 2.3 i oznaczen w dokumentacjli 2 wzorami
chropowatoéci powierzchni  wykonanymi wg PN-59/
M=-04254,

4,%,5, Sprawdzenie krzywisny plrytk] nalezy wy-
konaé, ktadgo plytke na plycie traserskiej ismaw-

dzajac wielkosé szczeliny miedszy piytkg i plyta
traserskag.

4,4, Ovena wynikéw badan. Prytke nalezy uznaé
za dobra, jezeli przejdzie przez wszystkie bada-

nia z wynikiem dodatnim. Parti¢ nalezy uznaé za
zgodng z wymaganismi normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych nie bedzie wigksza od podanej w tabli-
cy w kol. 3.
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