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Meble koszarowe

Stét szkolny zotnierski
Wymagania i badania

Grupa katalogowa IX 25

1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg§ wymagania i badania dotyczgce

1. WSTEP

stolu

szkolnego zZolnierskiego.

1,2, Normy

zwigzane

PN-60/B-22120
PN-59/D-96002
PN-62/D-97003
PN-63/F-06006

PN/F-06010-pro jekt.

PN-64/H=74246
PN-57/H=92131

techniczne
PN-62/M-82068
PN-64/M=-82503
PN-61/M-82955
PN-57/P=92152
PN-58/P-96006
BN=63/6113=04
BN=-63/6114-03
BN-63/6115-11
BN-65/7140-02

Piyty pilsniowe z drewna

Tarcica lisciasta ogbélnego przeznaczenia

Sklejka ogbélnego przeznaczenia

Meble koszarowe. Wymagania i badania techniczne

Meble drewniane. Przechowywanie, pakowanie 1 kolejowy transport
Rury stalowe konstrukcyjne ze szwem., Rury meblowe

Blacha cienka ze stali wegloweJ pospolitej i zwyklej jakoSci. Warunki
Nawiercenia pod 1by stozkowe wkretoéw

Wkrety do drewna ze lbem stoZkowym

Nity ze lbem piaskim zwigkszonym o srednicy 2 do 9 mm

Przetwory papierowe. Sznurek papierowy pojedynczy

Wytwory papiernicze., Papier pakowy makulaturowy

Farby syntetyczne do gruntowania piecowe

Lakier nitrocelulozowy bezbarwny na drewno

Emalia piecowa motkowa

Podstawowe zlgcza meblowe nierozigczne. Wymagania konstrukcyjne

2o OZNACZENIE
STOL SZKOLNY ZOLNIERSKI WP 4=15 BN=-66/7149-04

Ustanowiona przez Dyrektora ZPM dnia 5 grudnia 1966 r. jako norma obowiqzuiqco

Zjednoczenie Przemystu Meblarskiego

w zakresie produkcji i odbioru od dnia 1 kwietnia 1967 r.
(Mon. Pol. nr 17/1967 poz.89 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 057 Nokl. 3500 + {33 Zam. 269/67 Cena zt 3,60
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5. WYMAGANTA
é I Wzmlagz

3411, Gléwne wymiary
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Symbol _
Ip. Wyszczegbdlnienie na g:dgg:t Wartosé
rysunku Ty
1 |Wysokosé¢ stoiu H 750
2 |Odlegiosé pdiki od podiogi h 624
3 |Diugo$é stoiu a 1300
4 |Szerokosé stoiu b e 650
5 |DXugosé stelaza u géry a, 1120
6 |Szerokosé stelaza u géry b, 550
7 |Promien zagiecia nég T 50
8 |Kat pochylenia bocznego nég o 7
stopnie
9 |Kat pochylenia nég po zagigciu
10 |Odlegtoéé od podlogi wezla polgczen nég z taczyng
poziomg dolng iy mm 20
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3142, Wymiary elementéw

l:um:i ggﬁ:ﬁ; Nazwa elementu Wyz;:l:l{lary Is‘:gfl?
1 Plyta wierzchnia stolu 1300 X 650X 20 1
2 Nogi stoiu 20X 2140 2
3 Krzyzak 20X 1440X 2 1
4 Pé1ika stoiu 1105 X605 X 6,5 1
5 1gczyna pozioma dolna 20X 1280 1
6 Prytka noéna 130X 130X 2 4
7 Stopka ochronna nogi 40x 19X 2 4
8 Nit aluminiowy 5X 35 5
9 Wkret do drewna ze ibem stozkowym 5X 18 16

1.3, Odechy2ki

F-06006.

3:24 Materialy
3.2.1. Rodzaje materialéw

aréw gabarytowych i elementéw konstruke

ch - zgodnie z PN-6%

Lp. Nazwa materiaiu Jako&é - wg i
1 | Piyta piléniowa z drewna, bardzo twarda PN-60/B-22120 I
2 | Tarcica lisciasta (bukowa) PN-59/D=96002 i
3 | Sklejka ogblnego przeznaczenia ) PN-62/D=-97003% i
4 | Rury stalowe cienkoscienne konstrukcyjne dla E

przemysiu meblarskiego PN-63/H=-74246 ;
5 | Blacha stalowa cienka PN-57/H=92131 :
6 | Wkrety do drewna ze lbami stoZkowymi PN-64/M-82505 ,
7 | Nity aluminiowe ze 1lbami plaskimi PN-61/M-82955 1
8 | Sznurek papierowy pojedynczy PN-57/P=92152
9 | Papier pakowy makulaturowy PN-58/P=-96005

10 | Podktad piecowy pod emalig¢ mlotkowg BN=63/6113-04

11 | Lakier nitrocelulozowy bezbarwny BN-63/6114=03

12 | Emalia piecowa miotkowa BN-63/6115-11

3:2+2., Inne materiaty. Dopuszcza sie stosowanie innych materialéw niz wymienione w

3+.2.1 w tablicy, jezeli uzyskajg one atest Jakosciowy placédwki
stwierdzajgcy ich jakoéé i pelna przydatnosé w okreSlonym zakresie stosowania.

3.3+ Wykonanie

2.2.1, Plyta wierzchnia stolu powinna byé wykonana ze sklejki i ptyty

bardzo twardej, zgodnie z wymaganiami zawartymi w PN-63/F-06006 Ds 2ol

naukowo-badawcze],

pildniowe}j
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22222, Nogd stoiu powinny byd wykonane z rur stalowych oienkosclennych o grednicy
20 mm przez gigoie, prasy ozym promier zagiecia r powinien wynosid 50 mm., Nogi powinny
byé usztywnione u doiu prostoliniowg tgczyng poziomg wykonang z rury stalowej cienkoe
tciennej o Srednicy 20 mm, a u géry - krzyzakiem wykonanym z rury stalowe] ¢ienkoscian-
nej o édrednicy 20 mm, podtrzymujgcym jednoczesnie pbébike stoitu. Kofice elementédw krzy-
2aka i lgczyny poziomej powinny byé zaokrgglone; promiefi zaokrgglenia r = 10 mm,zgod-
ny z przekrojem poprzecznym rury. Wezel lgczenia nég z lgczyng dolng powinien byé na
wysokosci 20 mm od podiogi.

8rednice rur na tukach zagieé powinny byé réwnomierne i nie wykazywaé dostrzegalmych
sptaszczen,

Polgczenia elementéw metalowych stelaza powinny byé wykonane przez spawanie.Na ko
cach elementéw z rur powinny by¢é przyspawane piytki nosne do podtrzymywania piyty wie-
rzchniej stoxu,

3¢3.3., Pbtka stolu powinna by¢ wykonana z dwéch warstw plyty piléniowe] olejowo
hartowanej przez sklejenie za pomocg kleju bakelitowego. Obrobione gtadko wgskie pita-
szczyzny piyty powinny byé lekko stepione i nasycone roztworem kleju bakelitowego.FoZ-
ka powinna byé wsparta na krzyzaku i polgczona z nim za pomocq nitéw aluminiowych.

3.%.4. Plytki nosne do podtrzymywania plyty wierzchniej stolu powinny byé wykonane
z blachy stalowej o grubosci 2 mm, Naroza piytek powinny byé zaokraglone, przy czym
naroza zewngtrzne - lukliem o promieniu r = 45 mm, a wewnetrzne - lukiem o promieniu
r= 25 mm, W plytce powinien byé wytloczony otwér na noge stolu z uformowaniem  kox-
nierza cporowego na wysokoéé 5 mm. Ponadto w plytce powinny by¢é nawiercone niesymet-
rycznie 4 otwory o $rednicy 5,5 mm do polgczen stelaza z piytka wierzchnig za pomocg
wkretéw,

Plytka powinna byé przyspawana do nogi, przy czym spawanie powinno byé wykonane od
gbébrnej strony.

3.4. Zabezpieczenie Scianek elementéw wykonanych z rur, 8cianki elementédw wykona-
nych z rur powinny byé zabezpieczone w miejscu styku z podlogg stopkami ochronnymi z

blachy stalowej o grubosci 2 mm, przymocowanymi przez zgrzewanie punktowe., Stopki po-
winny mieé wymiary 40X19X 2 mm oraz wygiecie zgodne z promieniem rury dla doktadnego
przylegania do jeJ Scilanki, Kofice stopek powinny mieé ksztalt lekko owalny.

Weskie plaszczyzny piyty powinny byé oklejone doklejkg z drewna bukowego o przekm-
ju 20 X15 mm, Doklejka powinna by¢é polgczona z piyts na wpust i wypust za pomocg kle-
ju wodoodpornego. Potgczenia naroznikowe doklejek powinny byé wykonane za pomocg ztgcz
stykowo-uciosowych wg BN=-65/7140-02,

3.5 Laczenie elementéw
3.5.1. Polgczenia spawane i zgrzewane - zgodnie z PN-63/F-06006.

3+5+2, Polgczenia nitowe, Polgczenia péiki z krzyzakiem powinno byé nierozigczne,
wykonane za pomocg 5 nitéw aluminiowych o Arednicy 5 mm. Zastosowane nity nalezy spe-
czaé na zimno i zamykaé zakuwkami kulistymi. Plaszczyzny gldéwek nitéw powinny byé zréw-
nane z ptaszczyzng wierzchnig pélki. Nawiercenia pod 1by stoikowe nitéw powinny byé
wykonane zgodnie z PN-63/M-82068.

3.5.3, Potaczenia wkretowe. Polgczenia plyty wierzchniej ze stelazem powinno byé
wykonane za pomocg 16 wkretédw do drewna o Srednicy 5 mm. Wkrety powinny byé caikowicie
wkrecone do oporu i zapewniaé &$cisle zespolenie lgczonych elementéw,

- 3,6, Statecznosé - zgodnie z PN-63/F-06006,
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3,7. Wichrowatosé elementdédw - zgodnie z PN-63/F-06006,

3.8, Odchylenia od prostopadiosci i réwnolegiosci. Odchylenie od kierunku prostopa-
diego lub réwnolegiego elementéw konstrukcyjnych stelaza nie powinno przekraczaé 1 mm,

3.9. Prostokgtnoéé, Przekgtne stelaza, plyty wierzchniej i pétki powinny byé réwne.
Za réwne uwaza sie¢ przekgtne, ktérych réznica diugosci nie przekracza 2 mm,

3,10, Odporno$¢ na obcigzenia uzytkowe - zgodnie z PN-63/F-06006,

2,11, Wykonczenie

3.11.1, Przygotowanie powierzchni do wykonczenia - zgodnie z PN-63/F-06006,

3.11,2, Malowanie elementéw metalowych., Na dokiadnie oczyszczong powierzchniq ele-
mentéw metalowych powinna by¢ naniesiona emalia podkiadowa piecowa., Na wysuszony pod-
klad powinna by¢ naniesiona emalia pilecowa miotkowa szybkoschngca koloru jasno-srebrzy-
sto-szarego.

Wykonczone powierzchnie powinny by¢ bez smug, zaciekéw, chropowatosci, pomarszczen,
kroplowatosci oraz nie powinny lepié sie ani tuszczyé.

3.11.3. Malowanie piyty wierzchniej i péitki. Na dokladnie oczyszczong powierzchnig
piyty wierzchniej i pélki powinien byé réwnomiernie naniesiony lakier nitrocelulozowy
bezbarwny. Wykonficzone powierzchnie powinny byé w réwnym tonie, gladkie, bez smug, za-
ciekédw, chropowatosci oraz nie powinny lepié si¢ ani Xuszczyé,

3,12, Cechowanie

3:12.1, Zneki. Na niewidoczne]j plaszczyZnie péditki stolu powinny by¢ umieszczone tawe-
e i czytelne nastepujgce znaki:

a) nazwa lub znak wytwédrni,

b) znak kontroli technicznej,

¢) data produkcji,

d) symbol katalogowy wg mianownictwa w wojsku,

3,12.2, Sposdéb cechowania, Cechowanie powinno byé wykonane za pomocsd znakownikéw
kauczukowych lub metalowych. Znaki wymienione w 3,12.1 a), b) i ¢) powinny byé umieaze
czone na gotowym wyrobie, ktéry zostal sprawdzony przez kontrole techniczng wytwdrni i
przedstawiony wojskowemu organowi odbiorczemu do odbioru technicznego. Znaki wymienio-
ne w 3,12.1 d) nalezy umieszczaé na stole odebranym przez wojskowy organ odbiorczy.

3.12.3, Wielko$¢ liter i cyfr w zpakownikach, Zaleznie od rodzaju znaku litery i cy-
fry powinny mieé¢ grubos$é linii s = 0,5 # 1,5 mm, wysokodé h = 105 oraz odstepy miedzy
literami i cyframi 2 + 3s ., Litery metalowe powinny mieé zakohAczenia ostre (stozkowe),
a kauczukowe - zaokrgglone,

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

|

4,1, Pakowanie., Ptyta i stelaz powinny byé osioniete papierem pakowym makulaturowym
o gramaturze 80 § 100 g/m2 wg PN-58/P-~96005 oraz przewigqzane sznurkiem papierowym wg
PN-57/P=-92152,

4,2, Przechowywanie - zgodnie z PN/F-06010-projekt.
4,3, Transport - zgodnie z PN/F-06010-projekt.,

5. BADANTA
Badania nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-63/F-06006.
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