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Naklad wznowiony, uwzglednia zmiany i poprawki

UKD 666,35'5-42.

NORMA BRANZOWA BN-72
0824-14

HUTNICTWO Mosiqdz
METALI s @
NIEZELAZNYCH KSZiGH’OWI‘II kl

na wktadki bebenkowe

Grupa katalogowa Il 52)

1. WSTEP Powierzchnie podlegajgce obrébce pkrawaniem orag
naddatek do skrawania podaje zamawlajacy.

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg kextal-
Okredélenia wad wg BN-69/0800-04,

towniki mosiesne ciggnione i wyciskane, przezna-
czone na wkradki bebenkowe praskie 1 krzyzowe.

1,2, Normy zwigzane 392, Wymiary
PN-73/H~01701 Metale niezelazne, Pétwyroby 1 wy- 3.2.1, Wymiary ksztattownikéw rodzaju A w mm po~
roby. Cechowanie dano na rys. 1 oraz w tabl. 1.
PN-T70/H-01702 Metale niezelazne, Wyroby. Opakowa-
nia 1 pakowanie
PH-~T1/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i sta~
ny obrdébki cieplnej i umocnienia. Nazwy i ogzne-

czenia
PN-71/H-04730 Préba rteclowa stopéw miedzi

PN-69/H-04740 Analiza chemiczna mosigdzdw

PN-67/H-87025 Mosiadz do przerdbki plastyczne].
Gatunki

BN-67/0800-03 Metale niezelazne, PéIwyroby 1 wy-
roby wyciskane i cisgnione. Nieréwnoécl geome-
tryczne. Okredlenia 1 gposoby pomiaru

BN=£9/0800-04 Metale nieselazne. Péiwyrodby 1 wy-
roby., Wady powierzchniowe, Nazwy i okreélenia

2, PODZIAZ I QZNACZENIE

2.1, Rodzaje, W zaleznodci od postaci, keztaltu
przekroju poprzecznego i  wymlaréw rozréinia sig
ksztaXtowniki:

ciggnione - At, A2 (rys. 1, tabl. 1),

- B1, B2 {rys. 2, tabl, 2),
wyciskane - C (rys. 3, tabl. 3),
2.2, Przyklad ognaczenia ksztatrtownika rodzaju Al

o dtugodci fabrykacyjne]:

Zaokraglenie wazystkich narosy promieniem Tmax

Wyd, II

0,5 mm,
ESZTAZTOWNIE A1 BN-72/0824-14
3.1, Powierzchnia ksgtaXtownikéw powinna by¢ cgys-
ta 1 gradka, Dopuszcza sie £lady usuwania miejsco- e R b Ny
wych waed, rysy, tuski i odeieki o gigbokosci nle-
preekraczajace) odchyrki wynmiarowej, . 18'0 10,2 8,0 -0,2 32,5 0,3
2 17,0 20,1 10,0 ~0,1 33,0 =0,3

1) sww 0561-33

Zoklady Hutniczo-Przetwércze Metali Nietelaznych , HUTMEN"
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Gérniczo-Hutniczego Metali Niezelaznych, METALE"” dnia 5 stycznia 1972 r.
joko norma obowiqzuiqca w zokresie produkeji od dnia { lipca 1972,

(Mon. Pol. nr 191972 poz. 118)

wprowadzone do dnia 31,05,1977 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Cena 3l 2,40
; Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,40 Nakl. 300+23 Zam, 1726 /77
Przekazano do produkeil 10.6. 77. Druk vkohczono we wrzeinly 77.
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Belula Wymiaxx_ksztaltOWnikdw rodgaju B w mm po=-
dano na rys, 2 oraz w tabl, 2,
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Rys. 2

Zaokraglenle wszystkich narozy promieniem Ton
0’5 mnm,

ax

Tablica 2
Nr a b ¢ d 7
1 | 17,0 0,2 } 4,0 0,2 | 5,0 -0, 2|24,0 *0,2 [15,5 20,1
2 | 16,0 0,2 | 5,8 #0,5}6,8 -0,2{23,0 0,2 {15,0 +0,1

3,2.3, Wymiary ksztattownikéw rodzaju C w mm po-~
dano na rys. 3 oraz w tabl, 3,
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J824-#-3 |
Rys, 3

Zaokrgglenie wszystkich narozy promieniem r
0,5 mm,

max

Tablica 3

a b c d e f 5 r

38,0 £0,2{5,0 +0,2 11,0 £0,2 10,5 20,2 | 35 | Bo 20,2 | 9 | 14

3,2,4, Diugodé, Ksztaltowniki wykonuje siq o diu-
godclach fabrykacyjnych od 1 + 4 m,

Dopuszcega sie w partil 10% ksztaXtownikéw o du-
goéciach mniejsgych od minimalnej lecz nie krét-
#zych nis 0,5 m,

34205, Prostogé, KsztaXtowniki powinny byé pros=
te. Dopuszcza sig odchylke od prostesci h, nie
przekraczajacg 5 mm na 1 m d¥ugodci ksztartowniks
oraz odchytke h, mierzong na odeinku 400 mm nie
wiekszg 0d 2 mm (rys. 4).

Kofice ksztaY¥townikdéw powinny byé obeciete réwno i
prostopadle do osi podiusne] ksztaltownika.

Rys, 4

3,2,6, Skrecenie, Dopuszcgalne skrecenie ksztaz-
townikéw rodzaju A w stosunku do osl mierzone na
dtugodci 1 m nie powinno przekraczaé,Bo. Skrecenia
ksztattommikéw rodzaju B 1 C nie okredla sie,

3.2,7. Wepdrosiowoéé, Dopuszezalne przesuniecie
czeécl praskie} wggledem osi symetrii czeéci ciin-
drycznej, w przekroju poprzecznym ksgtaXtownika ro-
dzaju A, powinno miefcié sie w graniecach dopusz-

czainych odchytek wymiarowych,

3,3. Postaé 1 stan, KsztaXtowniki rodzaju 4 1 B
dostarcza sie w postacl cisgnionej w stanie odpre-
#onym, rodzaju C w postaci wyciskane].

Okredlenia wg PN-71/H-01706.

3.4, Skxad chemiczny, Ksztaztowniki dostarcza sig
z mosigdzu w gatunlu MO59 wg PN-67/H-87025.

3,5, Odpornoéé na pekanie napreseniowe, Keztat~
towniki rodzaju A i1 B powinny byé wolne od naprg-
#efl wewnetrznych,

3,6, Cechowanie, KsztaYtowniki nalezy cechowaé

zgodnie z PN-73/H-01701.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

4,1, Pakowanie, Kaztattownikl rodzaju A dostar-
cza sie w wigzkach owinigtych 1, pakowanych do sirze
nek peimych typu 2 wg PN~70/H-01702, Ksztattowniki
rodzaju B 1 C dostarcza sie¢ w wigzkach wg PN-70/
H-01702. Masa wigzki nie powinna przekraczaé 80 kg

Do kazdej wigzki lub skrzynki nalezy doXacgyé
trwatg przywleszke cawlerajges co najmniej:

a) znak wytwérey,

b) ceche gatunku,

c) rodzaj,

d) wymiary,

e) numer partii.

4,2. Prgechowywanie, Keztaitowniki
sie w pomieszczeniach suchych i wolnych od

liwych par 1 gazéw,

4,3, Transport, Esztattowniki przewozl aig kry-
tymi i czystymi drodkami transportowymi gabegpie-
czajac je przed uszkodzeniami mechanicenymi,

przechowuje
szkod-
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5. BADANTA
S5s1, Partia, Partie stanowila ksztaXtowniki Jed-
nego rodzaju, Masy partil nie cgranicza sie,

5.2, Rodzaje badadi, pobieranie prébek, opis ba-
dar i ocena wynikdéw badad wg tabl. 4.

5s3, Zadwiadczenie jakodci, Do kazdej partil na-
lezy dotgczyé zadwiadczenie jakodcl stwierdsajnoe
zgodnoddé g wymaganiami normy oraz co najmmiej:

a) nazwe wytwérey,

b) nazwe wyrobu,
¢) ceche gatunku,
d) rodzaj,

e) numer partii,
f) mase partii,
g) numer normy.

Na 2gdanie zamawiajgcego dostarcza sie atest mt-
niczy zawlerajgey wyniki badar przewidzlanych nor-
mg 1 wymaganych zaméwieniem,

Tablica &4
Lp.] Rodzaje badafi Pobieranie prébek Opis badaf Ocena wynikéw badash
Sprawdzenie ksztattowniki nie odpowiadajg-
1 powlerzchni 100% okiem nieuzbrojonym ce wymaganiom 3,1 naleiy uznaé
wg Je1 za niezgodne z normg
Dopuszczal-
Linaka iiczba na liczba Przekrdj poprzecsny nalety
ksztat= sztat- | ksztattow- | y4qonpv¢” s dokladnofeiq do
townikéw | nikéw nie
townikéw 0,01 mm, lub 0,1 um v za- Jeteli liczba ksztaltownikéw
Sprawdzenis w partii pobramych | zgodnych z | 3050604 o0d dokiadnofci nie odpowiadajgcych wymaganiom
2 wymiaréw do badaft | wymaganiami| . yonania, Diugosé - przy~ | 3.2 przekracza dopuszczalng,
wg 3.2 3.2 miarem z doktadnoscig do partie naleZy uznaé za niezgod
do 100 15 1 1 mm. Prostofé 1 skrecenie ng z wymaganiami normy
101 S 400 40 2 wg BN-67/0800-03- 'i’sp6lo-
siowod¢ sprawdza sige meto-
5;: 550 60 3 dg stosowang u producenta
2ej
Sprawdzenie
skladu che-
micznego "
3 (tylko na okolo 150 g widrkéw z co najmniej | wg PN=-69/H-04740 lub inny- Joi:l;awznik 2§aiizy#ni:r:g
%gqdanie po- dwéch ksztaltownikéw pobranysh z | mi metodami gwarantujgeymi iy ymaganion 3% p ¢
nalezy uznaé za niezgodng 2z
dane w za- partii losowo wynagang dokladnoéé i S
méwieniu) wymaga y
wg 3.4
Sprawdzenie Jeteli chociaz jedna prébka
odpornosci nie odpowiada wymaganiom 3.5
na pekanie naleiy pobraé podwéjing ilosé
naprezenio- po jednej prébce z trzech ksztal- wg PN=71/H-04730 prébek 2z innych ksztaltowni-
4 we (tylko townikéw pobranych z partii losowo g kéw z partii., Jezell przy po-
na 2gdanie wtérnym badaniu choclaz jeden
podane w wynik bedzie ujemny, partie
zaméwieniu) nalety uznaé¢ za niezgodng z
wZ 345 wymaganiami normy
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