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TWORZYWA
SZTUCZNE Helmy przemystowe
Grupa KkKatalogowa X 26
- 1. WSTEP elektrycznym w zakladach przemystowych, kopal-

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
helmy przemystowe wykonane metoda witrysku
z tworzyw termoplastycznych lub metodg praso-
wania z tworzyw termoutwardzalnych.

Helmy przeznaczone sa do ochrony glowy przed
porazeniem pradem

urazami mechanicznymi i

niach oraz innych gateziach gospodarki.

1.2. Okreslenie. Helm przemyslowy jest to
ochronne nakrycie glowy skladajace sie z czesci
pokazanych na rys. 1--12, okreslonych wg tabl. 1
i wykonanych z odpowiednich materiatow 1).

1) Patrz Informacje dodatkowe p. 6.

Rys. 1. Helm ogdlnego stosowania 1/1

Zgloszona przez Zjednoczenie Przemysiu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPTiF dnia 17 stycznia 1977 r.
jako norma obowiazujaca w zakresie produkecji i obrotu od dnia 1 stycznia 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 10/1977 poz. 33)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977. Wplyw do WN 29.3.77.

Druk ukonczono w grudniu 77. Obj. 2,10 a. w. Naklad 3800+42 egz.

Oddano do sktadu 15.6.77. Cena zi 12,60

Z2GT-3 - 2580
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Rys. 2. Helm ogoélnego stosowania 1/2

Rys. 3. Helm og6blnego stosowania 1/3
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Rys. 4. Helm ogoélnego stosowania 1/
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Rys. 5. Helm ogélnego stosowania 1/5
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Rys. 6. Helm ogoélnego stosowania 1/6

Rys. 7. Helm ogdélnego stosowania 1/7



BN-77/6431-03

w

L J

Rys. 8. Helm gdrniczy

Rys. 9. Helm stoczniowy
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Rys. 10. Helm hutniczy

[BN-77/6431- 03- 11]

Rys. 11. Helm energetyczny
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Rys. 12. Helm budowlany
Tablica 1 cd. tabl. 1.
lgr.cze- Nazwa ze- | Licz- Nr €2&~ | Nazwa ze- | Licz-
Lp. c:yzla spolu lub | ba Okre$lenie Lp. sc:yna spotu lub | ba Okreslenie
’ czesei czesci Se Sci Eci
1219 € € 1412 czegscl czegscl
1 2 3 4 5 1 2 3 4 5
1 1 Skorupa 1 sztywna czasza sta- 6 4 Wykla- 1 warstwa materiaiu
nowiaca zewnetrz- dzina przylegajaca od
na czes¢ helmu ochronna wewnatrz skorupy
helmu jako ele-
L ment amortyzuja-
2 2,3,4,5 | Wiezba 1 wewnetrzne wypo- ¢y do tlumienia
sazenie helmu energii uderzenia
3 2,3,4 Czepiec 1 czeS¢ wewnetrzna 7 5 Pasek 1 element wiezby
helmu stykajgca sie podbrod- umozliwiajgcy za-
bezposrednio z glo- kowy piecie helmu pod
wa, stuzgca do osa- broda
dzenia helmu na
glowie 8 6 Uchwyt 1 element helmu stu-
kabla ) zacy do przytrzy-
4 2 Pas giow- 1 element czepca mywania kabla
ny opasujacy glowe na ) Dotyczy helméw typu 2.
wysokosci podsta-
wy czaszki
2. PODZIAL I OZNACZENIE
5 3 Lacznik 1 element czepca 13- 2.1. Typy. W zaleznosci od przeznaczenia i kon-
czacy ramiona pa- o 2 . . .
s bW strukcji rozréznia sie nastepujace typy helmoéw
przemystowych:
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1 — ogoblnego stosowania — rys. 17,
2 — gorniczy !) — rys. 8,

3 — stoczniowy — rys. 9,

4 — hutniczy — rys. 10,

5 — energetyczny — rys. 11,

6 — budowlany — rys. 12.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od konstrukcji roz-
roznia sie 7 odmian helmoéw ogoélnego stosowania
(rys. 1=-T).

2.3. Wielkosci helméw. W zaleznosci od diugosci
obwodu wewnetrznego pasa gidownego mierzonej
w cm rozroznia sie 9 wielkosci helméw, ktore na-
lezy oznaczyt kolejno od 54 do 62 w odstepach co
1 cm. Wymiary 61 i 62 mogg by¢ produkowane po
uprzednim uzgodnieniu pomiedzy producentem
i odbiorcy. '

W zaleznosci od wielko$ci rozmiaru pasa glow-
nego dopuszcza sie produkowanie réznych wielko-
sci skorup.

2.4. Oznaczenie

2.4.1. Sposéb budowy oznaczenia. Oznaczenie
powinno zawierac:

a) typ helmu,

b) wielko$é helmu,

¢) nr normy.

2.4.2. Przyklad oznaczenia helmu przemyslowe-
go ogo6lnego stosowania (typ 1) odmiany 1 wielko-
$ci 54 em:

HEEM OGOLNEGO STOSOWANIA 1/1 54
BN-77/6431-03

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogolne. Helm powinien zape-
wnia¢ uzytkownikowi zabezpieczenie glowy przed
skutkami uderzenia i obrazenia.

Wyposazenie helmu powinno zapewnia¢ wygo-
de w czasie jego uzytkowania, zabezpiecza¢ przed
przemieszczeniem sie helmdéw na glowie, nie po-
winno wywiera¢ miejscowych uciskow, wywoly-
wac chorob skory.

Zapigcie paska podbrodkowego powinno by¢ lat-
we, wygodne i bezpieczne.

Hetm nie powinien ogranicza¢ widocznosci, roz-
gladania sie, powinien mie¢ odpowiednig wenty-
lacje oraz powinien umozliwia¢ uzywanie szkiel
korekcyjnych (okularéw) itp.

3.2. Wymagania konstrukcyjne

3.2.1. Skorupa heilmu powinna by¢ tak wykona-
na, aby zapewniata wlasciwg jej wspolprace z pa-
sem glownym, mie¢ powierzchnie zewnetrzna
i wewnetrzng gladka. Krawedz skorupy powinna
by¢ zaokraglona i bez wyszcezerbien.

1) pPatrz Informacje dodatkowe p. 6.

Dopuszczalne sg dodatkowe otwory wentylacyj-
ne w skorupie helmu wg zatwierdzonego wzorca.

3.2.2. Elementy amortyzujace (wiezba i wykla-
dzina ochronna) powinny by¢ tak dobrane, abv
pod dziataniem sily wystepujacej w czasie uderze-
nia nie nastepowato oddzielenie sie ich od skorupv
helmu oraz aby przenoszenie tej sily na glowe nie
bylo skoncentrowane w jednym miejscu.

3.2.3. Wigzba powinna by¢ przymocowana do
skorupy tak, aby odleglos¢ miedzy wewnetrzna
powierzchnig skorupy i zewnetrzng powierzchnig
szczytu czepca wynosila nie mniej niz 30 mm.

3.2.4. Pasek podbrodkowy powinien mie¢ mozli-
wos¢ regulacji diugosci wokot podbradka. Paski
moga by¢ rozpinajgce sie i samorozpinajgce.

3.2.5. Sztywnos¢ ronda. Rondo helmu podczas
badania wg 5.5.2 nie powinno wykazywac¢ pekniec
ani zataman.

3.2.6. Masa kompletnego helmu powinna wyno-
si¢ nie wiecej niz 420 g.
3.3. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 2.

3.4. Cechowanie. Na wewnetrznej stronie sko-
rupy z tworzyw sztucznych termoplastycznych na-
lezy umiescic w sposob trwaly i wyrazny co naj-
mniej nastepujgce dane:

— znak firmowy lub nazwe producenta,

— symbol materiatu wg PN-75/C-89004,

— miesige i rok produkeji dla helmow typu 2.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Helmy przeznaczone do wysyl-
ki nalezy owing¢ miekkim papierem wg BN-66
7326-01 i wkiada¢ do pudel transportowych 1822-
-141 (F-K-T1-R1-1) 1140X380X380 wg PN-73/
0-79402 — po 20, 25, 30, 35 i 40 sztuk jednego
typu.

Do kazdego helmu powinna by¢ dolaczona ety-
kieta z napisem zawierajgcym co najmniej:

a) znak lub nazwe producenta,

b) oznaczenie wg 2.4.2,

¢) date produkeji i numer partii,

d) cene detaliczna wyrobu,

e) nr rejestracyjny CIOP,

f} znak kontroli jakosci.

Na kazdym pudle nalezy umiesci¢ etykiete za-
wierajgca co najmniej:

— znak lub nazwe producenta,

— oznaczenie wg 2.4.2,

— numer partii,

— liczbe sztuk helméw w pudle,

— jednostkowg cene detaliczna,

— mase brutto,
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Tablica 2
Wartosé
£ 2 Jednostka
Wiasnosé
miary Typy
1t | 2 | 3| 4 | 5 | 6
a) Barwa — wg uzgodnienia odbiorcy z producentem
| ) - | L |
' b) Chlonnos¢é wody, najwyze]j % 2 i - |2 | — } —- l 2
i i
¢) Odporno$é na przebicie przed i po proébie chion-
nosci wody;
skorupa helmu nie powinna ulec przebiciu, a' gle-
boko$¢ Sladu po uderzeniu nie powinna przekra-
cza¢ 3 mm pod dzialaniem przebijaka o energii
uderzenia réwnej J 17,55 (1,8)
(kG -m)
d) Odporno$¢ na uderzenie przed i po proébie chlon-
nosci wody 1);
helm nie powinien wykazaé¢:
— peknieé¢ skorupy na calej jej grubosci,
— uszkodzen wiezby, l
— zetkniecia skorupy z czepcem wiezby pod dzia-
laniem kuli o energii uderzenia réwnej J 98,1 51,5 98,1 51,5 98,1
(kG - m) (10) (5,25) (10) {5,25) (10)
e) Rozpinanie paska podbrédkowego samorozpinaja-
cego powinno nastepowaé pod dzialaniem sily wy-
noszgcej co najmniej kG 1,4
| = o
f) Odpornosé elektryczna powierzchniowa wlasciwa Q p— 2) —_— min min -
5105 5-10°
i
g) Odpornoéé izolacji Q ey 2) —_ min min —
106 106
h) Préba napieciowa kV — —_— — — 7,5 =
i) Wytrzymalo$é czasowo-pradowa mA/min |° — — — — wg s
5.5.11
1) Badanie po prébie chlonnosci wody dotyczy tylko helmdéw z tworzyw termoutwardzalnych.
‘) Patrz Postanowienia przej$ciowe.

mase netto,

miesigc i1 rok produkeji,

nr rejestracyjny CIOP,

znak kontroli jakos$ci

znaki ostrzegawcze wg PN-76/0-79252 rys. 8

oraz
i13.

Dopuszcza sie inne opakowania, jezeli zabezpie-
czajg one produkt co najmniej w takim stopniu
jak wymienione.

4.2. Formowanie jednostek ladunkowych. W
przypadku stosowania paletyzacji, helmy w opa-
kowaniach transportowych nalezy formowa¢ w
jednostki tadunkowe przy uzyciu palet o wymia-
rach 800X1200 mm. fadunek na palecie nalezy
zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie i deforma-
cig.

4.3. Przechowywanie. Helmy w opakowaniu wg

4.1 nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach su-

chych i przewiewnych.

4.4, Transport. Helmy w opakowaniu wg 4.1
mozna przewozi¢ wszystkimi srodkami transpor-
towymi, zabezpieczajgc je przed zabrudzeniem
oraz uszkodzeniami mechanicznymi 1 wzajemnym
przesuwaniem sie w czasie transportu.

W transporcie kolejowym heimy nalezy prze-
wozi¢ zgodnie z Przepisami o ladowaniu i wylado-
wywaniu wagondéw towarowych w komunikacji
wewngtrznej.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pelne nalezy przeprowadzaé co
najmniej raz na rok oraz przy kazdej zmianie
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technologii produkcji i zmianie stosowanych su-
rowcow.

Badania pelne obejmuja sprawdzanie zgodnosci
wyrobu z wszystkimi wymaganiami normy okre-
Slonymi w tabl. 3.

9.1.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu
kazdego helmu pobranego do badan wg tabl. 4
z wymaganiami normy okreslonymi w tabl. 3
znakiem .

Tablica 3

1 Badanie

Rodzaje badan Typ hetmu

{ nie-

peine
[pehle

a) Ogledziny zewnetrzne + +
(3.1, 3.2.1+3.2.4, 3.3a),
3.4, 4.1)

wszystkie
typy

|
b) Sprawdzanie sztywnosci
ronda (3.2.5)

l1wgrvs. 7
‘ 5 wg
] rys, 11
|
!

¢) Sprawdzanie masy helmu -+ T
(3.2.6)

wszystkie
typy

d) Sprawdzanie chionnosci | + |
wody (3.3 tabl. 2 poz. b)

1, 3,6

e) Sprawdzanie odpornosci + 1=
na przebicie?!) (3.3 tabl. 2
poz. ¢)

f) Sprawdzanie odpornosci -+ -+
na uderzenie!) (3.3 tabl. 2 i wszystkie
poz. d) typy

g) Sprawdzanie rozpinania + ~+
paska podbrédkowego sa-
morozpinajacego sie (3.3
tabl. 2 poz. e)

h) Pomiar opornosci elek- =+ =
trycznej powierzchniowej
wilasciwej (3.3 tabl. 2

poz. f)

i) Pomiar opornosci izolacji -+ +
(3.3 tabl. 2 poz. g)

j) Préba napieciowa (3.3 + -+
tabl. 2 poz. h)

w

k) Pomiar wytrzymalosci + 4=
czasowo-pradowe]j (3.3
tabl. 2 poz. i)

) Sprawdzanie odpornoSeci na przebicie i uderzenie po pro-
bie chionno$ci wody nalezy wykonywat przy badaniach pei-
nych.

5.2. WielkoSé partii. Partia powinna sie skladac
z nie wiecej niz 1200 sztuk helmow jednego typu

1 odmiany wyprodukowanych z tego samego typu
suroweca. '

5.3. Pobieranie probek. Z partii przedstawione]
do odbioru nalezy pobra¢ w sposob losowy liczbe

sztuk helméw podang w tabl. 4 wg PN-73/

N-03021.
Tablica 4

f | Badanie wg i

-‘ !

| 3.1, 3.2.1+3.24, 495 33 tabl 2 l

3.2.6, 3.3 tabl. 2 : ;’éz .b)a'li). 2

Licznosé | poz. a), 3.4, 4.1 . ;

.s | -

partil (sztuk) Ogoblny poziom Specjalny po- !

kontroli ziom kontroli |

1 S-1 i

| NENERERENES

T : | |

] do 150 3o | 1| | |

| 151~ 280 50 | 1 | 2 | | |

| 281+ 500 50 1 | 2 5 0 l 1

i 5011200 80 | 2 | 3 | | |

| 12013200 125 3 | 4 | 1 |

. ! l | |

| |

i n — licznosé proébki, ’

n, — liczba kwalifikujaca, i

m, — liczba dyskwalifikujaca. !

5.4, Przygotowanie helméw do badan. Przed

przystapieniem do badan helmy poddaje sie kli-
matyzacji w temperaturze 20 *2°C i wilgotnosci
wzglednej 65 5% co najmniej przez 24 h.

5.5. Opis badan

5.5.1. Ogledziny nalezy przeprowadzi¢ nieuzbro-
jonym okiem w $wietle rozproszonym.

5.5.2. Sprawdzanie sztywnosSci ronda. Helmy na-
lezy nalozy¢ na makiete glowy wg rys. 14. W srod-
ku szerokosci ronda po obu stronach helmu zamo-
cowac¢ rownolegle do siebie wzdluz dowolnej osi
dwa imadla. Na kazde imadlo zawiesi¢ ciezarek.
Ligczna masa jednego cigzarka z imadiem powin-
na wynosi¢ 2 * 0,005 kg. Tak obcigzone rondo w
ciggu 10 min nie powinno wykaza¢ peknigeé ani
zataman.

5.5.3. Sprawdzanie masy nalezy przeprowadzic
z doktadnoscig do 1 g.

5.5.4. Sprawdzanie chlonnosci wody. Skorupe
heimu nalezy umiesci¢ w suszarce w temperaturze
100 £5°C na 1 h. Nastepnie nalezy jg zwazy¢
z dokladno$cig do 1 g i zanurzy¢ w wodzie o tem-
peraturze 20 +5°C na 48 h. Po tym czasie zwa-
zy¢ jg ponownie z doktadnoscig do 1 g i obliczyc¢
przyrost masy w procentach.

5.5.5. Sprawdzanie odporno$ci na przebicie

5.5.5.1. Przyrzady
a) Przebijak stozkowy metalowy — wg rys. 13.
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Rys. 13. Przebijak stozkowy

Masa przebijaka powinna wynosi¢ 0,450 kg.
Przebijak w czasie préby powinien by¢ ustawiony
wierzchotkiem stozka do dotu i utrzymywany w
pozycji pionowej w odpowiednim uchwycie sto-
jaka. '

b) Makieta giowy wg rys. 14 i tabl. 5 na str. 12
stuzgca do osadzenia helmu w czasie badania po-
winna by¢ wykonana z twardego drewna o cieza-
rze wiasciwym 640720 kg/m3 i zawartosci wody
12% (np. ze sklejki bukowej lub klonowej szeroko-
sci 40 mm o warstwach prostopadlych do pia-
szczyzny podstawowej helmu, sklejonych klejem
odpornym na wilgo¢).

Makieta glowy, podczas badania powinna by¢
ustawiona na twardym podiozu, np. na stalowej
nieruchomej pitycie.

¢) Suwmiarka.

5.5.5.2. Sposéb przeprowadzenia pomiaru. Na
makiete nalezy nalozy¢ helm i dopasowaé jego
pas glowny do jej obwodu. Nastepnie nalezy opu-
sci¢ swobodnie przebijak z wysokosci 4 m od po-
wierzchni skorupy.

Przebijak nalezy opuszcza¢ trzykrotnie, za kaz-
dym razem w inne miejsce skorupy odlegle od po-
przedniego co najmniej 20 mm.

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze
20 £5°C.

W taki sam sposob nalezy przeprowadzi¢ pomiar
po prébie chlonnosci wody.

5.5.6. Sprawdzanie odpornosci na uderzenie

5.5.6.1. Przyrzady

a) Kula stalowa o masie 3,5 kg.

b) Makieta glowy wg 5.5.5.1b) — umieszczona
na nieruchomej stalowej ptycie.

c¢) Kalka maszynowa lub olowkowa w arku-
szach o wymiarach 70 X70 mm.

d) Biaty papier w arkuszach o wymiarach 70X
X 70 mm.

5.5.6.2. Sposéb przeprowadzenia pomiaru. Na
wewnetrznej powierzchni skorupy badanego hel-
mu nalezy przyklei¢ przygotowany wg 5.5.6.1d)
kwadrat bialego papieru, a na szczytowym punk-
cie makiety glowy — kwadrat kalki maszynowej
lub olowkowej.

Nastepnie helm nalezy nalozy¢ na makiete glo-
wy 1 dopasowaé jega pas glowny do jej obwodu,
po czym opusci¢ jednokrotnie kule.

Wysokos¢ spadku kuli powinna wynosi¢ dla
typow 215 — 1,5 m, a dla pozostatych 2,85 m.

Po wykonaniu badania heim nalezy zdja¢ z ma-
kiety i sprawdzi¢ odbicie kalki na papierze przy-
klejonym wenatrz skorupy helmu.

W taki sam sposob nalezy przeprowadzi¢ pomiar
po probie chlonnosci wody.

5.5.7. Sprawdzanie zapiecia paska podbrodko-
wego samorozpinajacego si¢ nalezy wykonaé za
pomocyg ciezarka o masie 1,4 kg. Ciezarek nalezy
przymocowac¢ do metalowej spinki paska i pod-
nies¢ helm za skorupe.

5.5.8. Pomiar opornosci elektrycznej powierzch-
niowej wiaSciwej. Przed wykonaniem pomiaru
helm nalezy poddaé proébie dzialania wody wodo-
ciggowej w temperaturze pokojowej przez zanu-
rzenie helmu w wodzie w ciggu 24 h lub w komo-
rze klimatyzacyjnej o wilgotnosci wzglednej 95%.

Po ukonczeniu zwilzania woda na powierzchni
helmu nie powinna sie rozlewa¢, lecz zbiera¢ w
pojedyncze krople.

Bezposrednio po probie zwilzania, bez wyciera-
nia powierzchni helmu, nalezy przyklei¢ olejem
transformatorowym wg PN-72/C-96058, rowno-
legle w odleglosci 10 mm w dowolnym miejscu na
powierzchni helmu dwie elektrody w formie pa-
skéw z folii aluminiowej lub cynkowej diugosci
100 mm i szerokosci 10--15 mm.

Pomiar elektrycznej opornosci wlasciwej nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-71/E-04405.

3.5.9. Pomiar opornoSci izolacji. Przed podda-
niem helmu proébie zwilzania wg 5.5.6.4 nalezy w
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Rys. 14. Makieta glowy
Tablica 5
Stopien kata potowy obwodu makiety
Wysokosé | s |
ponad linie}  gc | j50 | ggo | 450 l 60° | 75° | 90° | 105° | 120° | 135° ’ 150° | 165° | 180°
zasadniczg l { |
mm .
Promienn makiety, mm
|
0 97.6 95.6 92.9 85,3 79,4 76,2 75,8 78,6 82,9 88.5 94,1 97,2 97.6
20 95,5 94 92 85,3 79.4 76,2 75.8 78,6 82,9 88.5 94,1 96,5 97
40 90 89 88 83 77 74,5 74,2 76,5 81 86 91 92 92
50 86,5 86 85 79,5 74 13 713 73,5 78.5 83,5 87.5 88,5 88,5
60 80,5 80 i 79,5 T4 70 66.5 66 68.5 73 78 82 82 82,5
| |
|
70 71 71 71 67 62.5 60 59.5 61,5 66,5 71,5 74,5 75 75
80 37.5 SY ) T 55 52 50 50 D3 57 62 65 65 65
85 48 ! 48 48 47 45 44 14 46 50 5.0 29 59 29
| |
90 ‘ 37 | 37 4 37 36 36,5 36 36 38 42 48 50 51 51
i
o
95 E 21 t 21 21 22 23 J 24 24 26 29 34 38 29,5 39,5
, !
Diugosé ogoélna: 195,2 mm, wysokoS¢ ponad linie zasadniczg h=99 mm.

skorupie wywierci¢ dwa otwory o Srednicy 6,2 mm
1 w odleglosei 25 mm miedzy osiami otworow, po
czym witozy¢é w nie elektrody mosiezne o tej sa-
mej Srednicy.

Pomiar malezy wykona¢ wg PN-T1/E-04405.

5.5.10. Proba napieciowa. Badanie nalezy prze-
prowadzi¢ na skorupie helmu bez wyposazenia
wewnetrznego. Podczas badania skorupa heilmu
powinna by¢ wypelniona i zanurzona w wodzie
tak, zeby poziom wody w niej i na zewngtrz byt
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taki sam, natomiast goérna krawedz skorupy znaj-
dowala sie okolo 50 mm ponad poziomem wody.

Rezystywno$¢ wody powinna wynosi¢ okolo
2000 Q (opdr wlasciwy, opornosé wiasciwa).

Badanie nalezy wykona¢ wg schematu przed-
stawionego na rys. 15.

Wynik pomiaru jest dodatni, jezeli helm wy-
trzyma bez przebicia i przeskoku iskry jednorazo-
wa probe napigciem zmiennym pradu elektrycz-
nego o wartosci skutecznej 7,5 kV i czestotliwosci
00 Hz w ciggu 1 min.

5.5.11. Pomiar wytrzymalosci czasowo-prado-
wej. Badanie nalezy przeprowadzi¢ wg 5.5.10
i schematu przedstawionego na rys. 15.

Napiecie przemienne 50 Hz przylozone do sko-
rupy helmu, przygotowanego wg 5.5.10, nalezy
podnosi¢ ze stalg szybkoscig w przyblizeniu 1 kV
na sekunde, az do wystgpienia przebicia lub prze-
skoku. Dla wybranych warto$ci napigcia nalezy
rejestrowa¢ wartosci prgdu uptywu.

W celu okreslenia wartosci napie¢ probierczych
nalezy:

a) sprawdzi¢ napiecie wytrzymywane — 7,7 kV
w ciggu 1 min,

b) okresli¢ pomiar prgdu upiywu 5 kV w ciggu
5 min,

c) okresli¢ napiecie przebicia (przeskoku) — od
zera do wartosci napigcia, przy ktoérej wystgpit
przeskok lub przebicie,

Wartos$¢ napie¢ probierczych nalezy mierzy¢ ki-
lowoltomierzem Kkl. 0,5 elektrostatycznym kl. 1 typ
C.196.

Wartosé pradu uplywu nalezy mierzy¢ mikro-
amperomierzem Kkl. 0,5 o zakresie 0... 10 mA.

Wynik pomiaru jest dodatni, jezeli podczas ba-
dania skorupy helmu pradem zmiennym o napig-
ciu 8 kV i czestotliwosci 50 Hz prad uplywu nie
przekracza 2 mA w ciggu 5 min i nie ma charak-
terystyki rosngcej.

5.6. Ocena wynikow badan

5.6.1. Ocena sztuki. Helm jest dobry, jezeli
przeszedl przez wszystkie badania wg 5.1 z wy-
nikiem pozytywnym.

Helm jest niedobry, jezeli przeszedl przez cho-
ciazby jedno badanie wg 5.1 z wynikiem negatyw-
nym.

5.6.2. Ocena partii. Partie helmow nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk wadliwych nie przekroczyla kwalifikujgce]
liczby m; podanej w tabl. 4.

Partie nalezy uzna¢ za niezgodg z wymagania-
mi normy, jezeli liczba sztuk wadliwych jest row-
na lub przekroczyla dyskwalifikujgca liczbe m,
podang w tabl. 4.

5.7. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kaz-
dej partii heimow, uznanej za zgodng z wymaga-
niami normy, powinno by¢ wystawione zaswiad-
czenie o wynikach badan.

N — —

Rys. 15. Uklad probierczy do badania helméw energetycznych

W — wylgcznik, Tr — transformator regulacyjny 220/0, V — woltomierz 0.. 300 kV, kl. 0,5, TP — transformator

probierczy 100/30000 V, 80 VA, kV — kilowoltomierz elektrostatyczny, kl. 1, OB — obiekt badany: helm energetycz-

ny, Rw — rezystor: 19 komoér, OG — odgromnik gazowany, Uz=200 V, mA — miliamperomierz: kl. 0,5 o zakresie
0.. 10 mA
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6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PRODUKTU
UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY

Partie helméw uznang za niezgodng z wymaga-
niami normy ze wzgledu na wyglad zewnetrzny,
cechowanie oraz opakowanie i znakowanie zwraca

sie producentowi do przesortowania, a niezgodng
ze wzgledu na pozostate wymagania nalezy zwro-
ci¢ w trybie obowigzujgcych przepiséw..

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Wielkos¢ parametréw zostanie sprecyzowana do
konca 1978 r.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaklady Two-
rzyw Sztucznych ERG w Tychach-Bieruniu Starym.

2. Doilychczasowe normy. Norma BN obejmuje wszy-
stkie typy helméw przemyslowych produkowanych w
kraju, dla ktérych obowigzywaly normy:
ZN-66/MPCh/OE-223 Helmy ochronne przeciwuderzenio-

we z daszkiem
ZN-66/MPCh/OE-226 Helmy ochronne przeciwuderzenio-

we z rondem
WT-70/6 Helmy ochronne dielektryczne
TWT-71/9 Helmy ochronne stoczniowe
ZN-72/MPCH/TS-287 Go6rnicze helmy ochronne
ZN-T3/MPCh/TS-290 Przemystowe helmy ochronne
ZN-13/MPCh/TS-297 Przemyslowe helmy ochronne z
wkladem tekstylnym
ZN-73/0109-projekt Helmy ochronne przeciwuderzeniowc

z tworzyw termoplastycznych
ZN-74/0109-projekt Heimy ochronne

we z daszkiem dla budownictwa

przeciwuderzenio-

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-72/C-86058 Przetwory naftowe. Olej transformatoro-
wy

PN-75/C-89004 Wyroby =z
Cechy i cechowanie

PN-71/E-04405 Materialy elektroizolacyjne state. Pomiary
elektrycznej opornosci

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola
odbiorcza wg oceny alternatywnej. Plany badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe.
Pudia

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykle

Przepisy o ladowaniu i wyladowywaniu wagondéw towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej. Zalgcznik nr 10
(do art. 27, ust. 4, p. 4) PKP Warszawa 1968 r. wraz
z pOZniejszymi zmianami

tworzyw termoplastycznych.

4. Normy zagraniczne i zalccenia miedzynarcdowe
Anglia BS 2826-1957 Industrial safety helmets

Australia AS Z 10-1967 Industrial safety helmets Amend-
ment No 3 (1959 — zalgcznik nr 3)

Indie JS 2925-1964 Specyfication for industrial safety
helmets
JS 2745-1969 Specyfication for firemen’s helmets

Japonia JIS M 7608-1962 Safety helmets
Kanada CSA Z.94.1-1966 Industrial protective headwear

NRD TGL 20814-1965 Arbeitsschutzhelme. Technische
Lieferbedingunden

RFN DIN 23313 Bergmannshelm
DIN 4840-1973 Industrieschutzhelme. Begriffe, Anfor-
derungen, Prifung

USA ASA Z.90.1-1966 Protective headgear for vehicular
users
ANSI Z.89.1-1969 Safety reguirements for industrial
head protection
ANSI Z.89.2-1971 American national standart safety
reguirements for industrial proctive helmets for elek-
trical workes, class B

Szwecja SIS 882431-1968 Skyddashjialmar modelluvund
for proving

Dania DS 973-1959 Beskytlelschjehme til brug industien
pa byggepladser m.v
DS 370-1963 Beskytlelschjechme til brug i trafikken

WRL MSZ 12760-70 BukoSisak. Altalanos miiszaki es
vizagdlati k6vetélméyek ,
MSZ 12650-70 Tejvedd sisak. Altalanos miiszaki kove-
telméyek és vizsoalat

ZSRR T'OCT 17047-71 Kackyu 1uaxTepcKne I1JIacCTMacCOBbIE.
Texuuueckue tpebopanusa. MeTOAbI  VCIBLITaHMA

1SO/DIS 3873-projekt Industrial safety helmets

5. Autorzy projektu normy — mgr inz, Halina Piekorz
i Zenona Zaprzaltka Zaklady Tworzyw Sztucznych ERG,
Tychy-Bierun Stary.

6. Podstawowe materialy uzywane do produkcji hel-
mow — wg tablicy.

Material
Typ skorupy czepca
hel-
_— I termo- te 1
e e utwar- CIMORIA~ | tokstylny
styczny dzalny styczny
1 # + ¥ +
2 + — + B
z antysta-
tykiem
3 — T . +
4 + — + e
5 + + T =
6 + + i —




