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NORMA BRANŻOWA 

OBRABIARKI Wyposażenie tokarek rewolwerowych 
l URZĄDZENIA 
DO OBRÓBKI Imaki z chwytem walcowym 

METALI 
stałe proste jednonożowe 

1, WSTĘP 

1. 1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę imaki z 

chwytem walco wym stałe proste jednonożowe , do tokarek 

rewolwerowych. 

1 2 Określenia Wielkość nominalna- średnica d w mm . 

2 PODZIAL l OZNACZENIE 

2. 1 Rodzaj- imaki z chwytem wal cow ym sta łe proste 

jednonożowe o symbolu M . 62001 wg PN-61 /M-61501 . 

2 2 Przykład oznaczenia imaka z chwytem w alcowym 

Wie l kość 

nominalna l 

d 

( 16) 14 

( 20) 18 

25 23 

32 30 

40 37 

50 47 

BN-77 
4451-01 

Grupa katalogowa IV 27 

h l L 11 111 /J 

12 BO 105 32 36 21 

14 100 132 40 45 26 

14 100 132 40 45 26 

18 125 161 50 56 33 

18 125 161 50 56 32 

22 140 180 56 63 35 

stałego prostego jednonożowego o wielkości nominal nej d = Wymi ary ujęte w nawi asy nie sę zalecane; 

= 25 mm: l , L , li' ll, na l eży traktować jako ori entacyjne. 

c 

9 

11 

11 

15 

14 

20 

M . 62001 25 BN-77/ 4451-0 1 

3 WYMAGANIA 

3, 1, W ymiary w mm - wg rysunku i tablicy, 

3 2 Mater i ał Stal s topowa konstruk cyjna wg PN-72/ 

H-84030 o wytrzyma łości R m~ 1000 MPa ( l \ m~ 100 kG/ mm
2
, 

przy r el acj i 1 kG/ mm
2 = 10 MPa) . 

Sruba 
wg PN -62/ M-82307 

Zakończenie E 
wg PN-76/M -6f006 

L 

L 

Zgłoszono przez Instytut Obróbki Skrewoniem 
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenie Przemysłu Obrobiarkowego dnia 26 października 1977 r. 

jako normo obowiązująco od dnie 1 kwietnio 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5 / 1978 poz. 27 ) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. WpływdoWN 23. 11 .7 7 . Oddano do składu 15. 12 .77. Drull: ukończono w lutym 78. 
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2 BN-77 / 4451-0 1 

3 3 Wykonanie Obróbka cieplna do twardości 40 3 4 Cechowanie Na imaku powinny być umieszczone 

45 HRC. Gw inty chronić przed utw ardzen iem. następujęce dane: 

Imaki pow inny mi eć trwałę powłokę antykorozyjnę . a) znak wytwór ni, 

b) symbol wg PN-61 /M-6150 1, 

c ) w ielkość nominal na. 

KON IEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujaca normę 

Skrawaniem , Kraków. 

Ins tytut Obróbki 

2. Istotne zmiany w s tos unku do PN-63/M-62001 

a ) dobór śrub mocujęcych i wielkości noży przeniesiono 

do l nformacji doda tkow y ch , 

b) w m i ej sce gatunku określono m inimainę wytrzymałość 

mater iału. 

Wielkość nominalna 
( 16) ( 20) 

d 

' Sruba -w g 
MS x 20 M10 X 25 

PN-62/M-82307 

W i e l kość noża 1010 1212 

Dotychczas obow i ęzujęca PN-63/ M-62001 zostaje u n ie­

ważniona z dniem 1 kwietnia 1978 r. 

3 . Normy zwi'ilzane 

PN- 72/H- 84030 S tal e s topowe k onstrukcyjne. Gatunki 

PN-76/M-61 006 Oprzyrzędowani e. Zakończeni a w prow a­

dzajęce e lementów w a lcowych 

PN-6 1/M-6 1501 Wyposażenie tokar ek rewo l w erowych. Ze-

sta wienie i oznaczenia . 
PN-62/M-82307 Sruby ze łbem czworokętnym czopem 

wal cowym 

4 Dobór śrub mocu jacych i wi elkośc i noży 

25 32 40 50 

M12 X 25 M12 x 30 M12 x 30 M12 X 30 

1212 1616 1616 2020 

5. Symb ol w g SWW - 0649-11 . 

6 Autorzy projektu normy mgr inż. Kazimierz 

Gattner, K a zimierz Polański, Ośrodek Badawczo-Rozwo-

jowy Obr abiarek do Częśc i Toczny c h PONAR-WAFUM, 

Wrocław. 


