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NORMA BRANZOWA BN-64

— 7381-01

PAPIERNICZY Karton kredowany na karty
Zamiast
do ary RN-56/MPDiP-05107

Grupa katalogowa IX 61

MenoBaHHbIH KapTOH

Coated board for playing cards | Carton couché pour cartes d jouer
(ons MrpanbHbBIX RapT)

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy jest karton kredowany dwuwarstwowo sklejany,
przeznaczony do wyrobu kart do gry,

2, Przykiad oznaczenia kartonu kredowanego na karty do gry dwuwarstwowego kredo-
wanego w arkuszach o wymiarach 610X 770 mm:
KARTON KREDOWANY NA KARTY DO GRY - 610 X770 BN=64/7381-01

3a Normy zwigzane
PN-54/P-03001 Wytwory papiernicze, Opakowanie, przechowywanie i transport

PN-59/P-96006 Wytwory papiernicze, Papier i karton obwolutowy

PN-80/P~-96020 Papiery i kartony asfaltowane

BN-64/7335-02 Karton podtozowy dwuwarstwowy do kredowania
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy,

4, Wymagania i badania techniczne - wg tabliey na str. 2 i 3.

5, Opakowanie, przechowywanie i transport, Arkuéze kartonu kredowanego na karty

do gry nalezy pakowaé w paczki P1i wg PN—54/P—03001, owiniete w jeden arkusz papieru
obwolutowego paczkowego PK o gramaturze 125 g/m2 wg PN-59/P-96006 z tym uzupeilnieniem,
ze pomigedzy pakowany karton i papier obwolutowy nalezy z kazdej strony wtozyé po jed—
nym arkuszu papieru wilgocio~odpornego,

Tak przygotowane paczki pakuje si¢ nastepnie w bele B1 wg PN-54/P-03001 z tym
jednak warunkiem, Ze bel¢ nalezy najpierw owingé jedng warstwg papieru dwuwarstwowego
sklejanego asfaltem o gramaturze 125 g/mz, a nastepnie jedna warstwg papieru obwolu-
towego belowego BK o gramaturze 160 g/mz, a pod drewniane pokrywy podtozy¢é dodatkowo
po jednym arkuszu wybrakowanego kartonu o wymiarach odpowiadajgcym wymiarom beli,

Instytut Celulozowo-Papierniczy
Ustanowiona przez Zjednoczenie Przemystu Celulozowo-Papierniczego w porozumieniv z Instytutem
Celulozowo-Papierniczym dnia 10 kwtetnia 1964 r. joko norma obowiqgzujaca w zakresie produkeii
od dnia 7 lipca 1964 r. (Mon. Pol. nr. 43/1964 poz. 207 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd.0,44 Nokt. 18004135 Zam. 245/66 1.105 Cena zt 2,40

Nakad wznowiony (Wyd. II)




Wymagania i badania techniczne

L0=L8EL/ P9=NE

Wymagania techniczne Badania techniczne
Jed~ Przygotowanie partii do bada¥ oraz Sposéb
Wyszczegdélnienie nostka Klasa IIX pobranie i prazygotowanie prdébek do |sprawdzenia wymae|
miary badand gan wg
b 610 X 7703 610 X870
r’ku dopuszczalne odchyitki wymiarow mm +3 -2 PN~54 /P-04005
ar -
8zy
résnica drugosci przekatnych, nie wigksza niz 3
zawartos$é podstawowych
S - surowcdéw wiékmistych
sie III wytworu papier-
niczego wg PN~55/P=02002
gramatura 340
afin ) PN=53/P=04007
dopuszczalne odchylki gramatury +17 przed przystapleniem do badax
karton na karty do gry nalezy
bosé 0.35 posortowaé na partie zawiera~
e mm : jace karton tych samych wy- PN-54 /P=-04008
dopuszczalne odehyxki grubodci *0,02 miaréw oraz pochodzacy 2z te-
go samego zakadu produkcyj-
sila sklejenia warstw kartonu z kierunku nego prébki do badar nalety PN-60/P-96020)
podXuZnego, nie mmiej niz G 1060 pobraé wg PN=-62/P-50080
Wias- klimatyzowanie prébek wg
- odksztaicenie liniowe w kierunku poprzecznym: PN-61/P=50067
- wydiuzenie po 1 godzinie moczenia, nie
:;;z- wigesy nds % +2,5 PN-61/P-97401
ne - skurczenie po wysuszeniu, nie wiegcej niz =0,5
wilgotnosé % 6 =8 PN-53/P-04013
gxadkosé katdej strony oznaczana na aparacie
Bekka przy przepiywie 10 cm3 powietrza 1
spadku cidnienia z 380 na 360 mm stupa rteci, *y
nie mniej ni sek 350 (w opracowaniu)
réznica gladkosci obu stron, nie wiecej niz 50
blaXos$é kazdej strony, nie mniej niz % 82 (w oprazgwaniu )
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odporno na kurczenie sig¢ powilok

po jednorazowym zala-
maniu o kat 180° pow-
loka nie powinna wyka-
zywaé $laddéw pekania,
wykruszania, odpada-

nia i pytu
spoistosé powloki z podYozem, $rednia z obu
kierunkéw 1 z obu stron, nie mniej niz G 1200
zmywalnosé powoki kartonu, nie wiecej niz % 25
Wias-
nosci wspéXczynnik chlonnosci kartonu metodg
fi- kropli oleju - 100 & 300
zycz-
ne powierzchnia, wg PN-55/P=-02002 - satynowana
barwa, wg PN-55/P-02002 - bia¥a, o jednolitym
odcieniu w dostawie
wiasnosci specjalne - karton powinien byé
elastyczny; warstwa wew=
netrzna powinna byé
réwncmiernie zabarwioq-
na na ciemny kolor i
powinna zabezpieczad
przed przeswieceniem;
barwa warstwy wewnetrznej
nie powinne przeswiecad
przez warstwy zewnetrzne
uszkodzenia mechaniczne, jak: faidy, smugi.
pofalowanie, zmarszczkl, pecherze, przegnie-
cenia, rozgniecenia, zagiecia, wyrwanie,
§lady filcu i czgstki mineralne, pegkniecia
Wady warstwy drodkowej widoczne w $wietle prze=-

chodzacym oraz mie jsca przeswiecajgce

widoczne w $Swietle padajgcym - niedopuszczalne
cetkowatoddé 2 2
- cetki o powierzchni 0,3 = 1,0 mm™ na 1 m
kartonu, nie wiece] niz - 100
- cetki o powierzchni powyzej 1 mm2 niedopuszczalne

Iwe

PN-62/P~50401

PN=54 /P-04004

PN=54 /P=04016

1) SiXe¢ sklejania nalesy oznaczaé wg PN=60/P-96020 z tym uzupeinieniem, %e badany pasek kartonu nalezy zanurzyé w wodzie destylowanej na

dxugosci 25 mm, po czym recznie rozkleié na dXugosci 30 mm,

LO=18CL/ ¥9=NE



4 BN-64 /7381~01

Na belach i paczkach nalezy strzaltka oznaczaé kierunek widkien w kartonie,

Napisy na opakowaniu oraz przechowywanie i transport kartonu powinny byé zgodne
z PN-=-54/P-03001,

$qa Ocena partii kartonu na karty do gry, Partie kartonu kredowanego na karty do
gry nalezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania wymienione w
tablicy dadzg wyniki dodatnie,

Partie kartonu kredowanego na karty do gry nalezy uznaé za niezgodng, Jjezeli cho~
ciazby jedno z badan wymieniorrch w tablicy da wynik ujemny,

7, Postanowienia przejsciowe, Do czasu ustanowienia odpowiedniej PN gladko$é na-
lezy oznaczaé wg RN-54/MPDiP-05079,

Do czasu ustanowienia odpowiedniej PN bialo$§é nalezy oznaczaé wg RN-55/MPDiP-
-05091,

KONIEC
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