UKD 669.71-42

NORMA BRANZOWA
BN-73
HUTNICTWO .. . .. 0632-20
METALI Aluminium i stopy aluminium
NIEZELAZNYCH L S

Rrazki ZN-65/MPC-MN-0737 7,

Grupa katalogowa III 587)

1. WSTEP 1.3. Normy zwiazane

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
krgzki z blachy aluminiowe]j przeznaczone do pro-
dukeji tub oraz krazki z blachy ze stopu PA2ZN
przeznaczone dla przemysiu wiodkienniczego.

Norma nie obejmuje krgzkow przeznaczonych
do produkecji puszek aerozolowych.

1.2, Okreslenia. Mimosrodowos¢é m — polowa
roznicy najwiekszego A 1 najmniejszego B odste-
pu miedzy krawedziami krgzka i otworu (rys. 1).

oM [0832-2071]
Rys. 1

1) Symbol wg SWW: 0589-12.

PN-70/H-01702 Metale niezelazne. Wyroby. Opa-
kowania i pakowanie

PN-71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i stany
obrobki cieplnej i umocnienia. Nazwy 1 ozna-
czenia

PN-57/H-04350 Proba twardosci metali sposobem
Brinella

PN-67/H-04701 Analiza chemiczna aluminium i
stopéw aluminium. Pobieranie probek i przy-
gotowanie sredniej probki laboratoryjnej

PN-68/H-04760 Analiza chemiczna aluminium

PN-70/H-04835 Analiza chemiczna stopow alumi-
nium

PN-70/H-82160 Aluminium do przerébki plastycz-
nej. Gatunki

PN-68/H-88026 Stopy aluminium do przerobki
plastycznej. Gatunki

BN-69/0800-04 Metale niezelazne. Pétwyroby 1
wyroby. Wady powierzchniowe. Nazwy i okres-
lenia

2. PODZIAL I OZNACZENIE
2.1. Podzial. Ze wrzgledu na gatunek materiatu
i ksztalt rozrdéznia sie dwa rodzaje krgzkow:

a) krazki z aluminium lub ze stopu aluminium
bez otworu,

b) krazki z aluminium z otworem.
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2.2. Przyklad oznaczenia
a) krazkéw z aluminium w gatunku Al bez
otworu, o Srednicy 34,8 mm i grubosci krazka
6,0 mm:
KRAZKI Al 34,8<6,0 BN-73/0832-20

b) krazkow z aluminium w gatunku Al o $red-
nicy zewnetrznej 24,8 mm z otworem, o S$rednicy
8,0 mm i grubosci krazka 4,0 mm:

KRAZKI Al 24,8/8,0<4,0 BN-73/0832-20

c) krazkdéw ze stopu PA2N bez otworu, o $red-
nicy 150 mm i grubosci krazka 9,5 mm:

KRAZKI PA2N 150X9,5 BN-73/0832-20

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia krazkéw powinna by¢ gladka
i czysta, bez peknie¢, naderwan, lusek oraz szor-
stkich plam pochodzenia korozyjnego.

Na powierzchni krgzkow dopuszcza sie:

a) drobne oddzielne zadrapania, rysy, zatarcia,
drobne oddzielne tuski, odciski walcow w postaci
wgniotow lub wypuklosci, jezeli mieszczg sie w
polu tolerancji grubosci,

b) barwy nalotowe i slady powstale od prosta-
rek,

¢) plamy niewypalonego smaru, jezeli mozna je
usung¢ podczas kontrolnego trawienia w 5-+6-pro-
centowym roztworze NaOH przy temperaturze
50°C w ciggu 1 min z nastepnym rozja$nieniem
30-procentowym roztworem HNO;,

d) drobne wtracenia niemetaliczne znikajgce po
kontrolnym trawieniu,

e) drobne wtrgcenia metaliczne pojedyncze, je-
zeli wglebienia po ich wykruszeniu mieszczg sie w
polu tolerancji grubosci,

f) slady po kontrolnym usuwaniu wyzej wymie-
nionych wad drobnoziarnistym papierem
nym, mieszczgce sie w polu tolerancji.

Okreslenie wad — wg BN-69/0800-04.

scier-

3.2, Wymiary krazkow i dopuszezalne odchyltki
(w mm) podano w tabl. 1 i na rys. 2. Do oblicze-
nia teoretycznej masy krazka przyjeto gestosé alu-
minium roéowng 2,7 g/cm3.

Do obliczenia teoretycznej masy kragzka ze sto-
pu PA2ZN nalezy stosowa¢ wspolczynnik przeli-
czeniowy rowny 0,985.

T

| _m - - [0832-20-2
Rys.
Tablica 1
- Wymiary Khasa
echa .
il : & i d - 1 sztuki
————— Srednica Srednica Ciplbokd & Wypuklos¢ | Mimosrodo
zewngtrzna D otworu « max wos¢ m max g
1 2 2] 4 5 6 7
24,8--0,07 8,0-1-0,15 4,0 :.0,15 1,2 0,28 4,60
29,8--0,09 9,0-+0,2 4,0-4-0,15 1,4 0,30 6,74
34,8-1-0,10 9,0-1-0,2 4,0 1-0,15 1,5 0,30 9,44
29,8-1-0,09 9,04-0,2 530wy 1.4 0,30 8,43
Al 34,8-4-0,10 9,040,2 5.0 o596 1,5 0,30 11.80
24,8-1-0,07 — 5,0 —0,36 1,2 — 6,42
21,84-0,07 — 6,0 40 1,2 — 5,95
34,8-+0,10 — 6.0 —g,44 1,5 —— 15,17
34,8-4+-0,10 — i1 —— 1,5 — 17,70
44,840,112 — 750 - o,04 1,7 — 29,33
PA2N 150 —gss = 9,5 om0 2,0 . 446,25
0516
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Tablica 2

QOcena wynikow

Lp. Rodzaje badan Pobieranie préobek Opis badan
badan
1 2 3 4 5
Sprawdzenie do sprawdzenia powierzchni, wymiarow nieuzbrojonym okiem
1 powierzchni i brzegow nalezy pobrac¢ losowo nastepu-
(3.1) jacg liczbe krgzkow:
a) z aluminium pomiar grubosci mi-
krometrem z doklad-
nosciag do 0,01 mm w
odlegtosci:
Dopuszczal- a) dla krazkow z alu-
na liczba minium z otworem
Liczba | krazkow w Srodku pierécie-
. o krazkow| nie odpo- nia,
Llczba‘%{razkow pobra- | wiadaja- b) dla krazkoéw z alu- | jezeli liczba kraz-
W partil nych do | cych wy- minium bez otwo- | kKOw nie odpowia-
badan maganiom ru  — minimum | dajacych wymaga-
Sprawizenie 3.1, 3.2, 5 mm od brzegu, fli‘om .3.1, 3.2, 3.3
2 RS- 3.3 ¢) dla krazkow ze [ Jest wmgksz‘a o_d do-
(3.) == stopu PA2N w od- puszyza111EJ_ liczby,
do 1600 95 1 legloéci nie mniej- | partie nalezy uznac
1601 = 6300 60 2 szej niz 25 mm od | za niezgodng z wy-
6301 168000 100 3 brzegu; maganiami normy i
16001 - 40000 150 4 pomiar Srednic i mi- | zwroéci¢ do przesor-
40001 100000 950 7 mosrodowoscl  wyko- | towania
powyzej 100000 400 10 nuje si¢ sprawdziana-
mi z doktadnoscig do
0,01 mm;
pomiar wypuklosci —
suwmiarkg z doklad-
b) ze stopu PA2N nodeia do 0,1 mm
’ do 100 10 1
Sprawdzenie 101 400 25 )
3 brzegéw 401--1000 40 3 nieuzbrojonym okiem
(3.3) powyzej 1000 60 4
Sprawdzenie jezeli wynik anali-
skladu chemicz- wg PN-68/H-04760 zy chemicznej nie
nego (tylko na wg PN-67/H-04701 wg ?N—70/§—04835 odpowiada wyma-
4 zadanie podane lub innymi metodami | ganiom 3.4, partie
w zamobwieniu) zapewniajgeymi  wy- | nalezy wuznaé za
(3.4) magang dokladnos¢ niezgodng z wyma-
ganiami normy
jezeli choé¢ jeden
wynik proby twar-
dosci krazkow z
aluminium nie od-
powiada wymaga-
niom 3.6, badaniu
wg PN-57/H-04350 gonduje slg pun-
przy: wojng liczbe proé-
Sprawdzenie do sprawdzenia twardosci nalezy pobra¢ D =25 mm bek pobranych z
5 | twardosci 5% z liczby krazkow pobranych do ba- | p — 15,625 kg innych krazkéw z
(3.6) dan t=60 s partii;
jezeli cho¢ Jeden
wynik powtdérnego
sprawdzenia nie

odpowiada wyma-
niom 3.6, partie na-
lezy uznaé¢ za nie-
zgodng z wymaga-
niami normy
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Po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajgcym i wy-
tworca dopuszeza sie dostawe kragzkow o innych
wymiarach nie ujetych w tabl. 1.

3.3. Brzegi. Na obrzezach krazkoéw
wych dopuszcza sie nieznaczne naderwania o gle-
bokos$ci nie przekraczajgcej 0,1 mm, natomiast na
obrzezach krazkow ze stopu PA2N do 0,3 mm.

Na krawedziach otworu dopuszcza sie zadziory
(grat) do 0,3 mm, jednak nie dopuszcza sie za-
dziorow nietrwale zwigzanych z krazkiem.

Dla krygzkow ze stopu PA2N dopuszcza sie skos
ciecia wynikajgcy z technologii wycinania.

Na obrzezach krgzkéw nie dopuszcza sig¢ za-
dziorow.

3.4. Sklad chemiczny krgzkow powinien odpo-
wiada¢ gatunkowi aluminium Al wg PN-70/
H-82160 lub gatunkowi stopu PA2ZN wg PN-68/
H-88026.

3.5. Stan. Krazki aluminiowe dostarcza sie w
stanie rekrystalizowanym — r, natomiast krazki
ze stopu PAZN w stanie poitwardym — z4.

Oznaczenie stanu — wg PN-71/H-01706.

3.6. Twardo$¢ powinna wynosi¢:

a) dla krazkow z aluminium w stanie rekrysta-
lizowanym 17--21 HB,

b) na zadanie zamawiajgcego dopuszcza sie ba-
danie twardosci krazkow ze stopu PA2N; wyniki
badan nalezy uwazaé jako orientacyjne.

3.7. Cechowanie. Krazkéw bezposrednio
cechuje sie.

aluminio-

nie

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Krgzki z aluminium o jedna-
kowych wymiarach nalezy pakowa¢ w worki bre-
zentowe, a krazki ze stopu PA2N — w skrzynki
drewniane wg PN-7T0/H-01702.

Masa brutto jednego worka nie powinna prze-
kracza¢ 30 kg, a masa brutto jednej skrzynki
1000 kg.

Do kazdego opakowania nalezy dolgczy¢ przy-
wieszke, na ktorej nalezy podac¢ co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworey,

b) ceche materiatu,

¢) wymiary krgzkow,

d) mase netto,

€) numer normy,

f) numer partii.

Dopuszcza sie stosowanie innego rodzaju opa-
kowania po uzgodnieniu pomiedzy zamawiajgcym
I wytworcea.

4.2. Przechowywanie. Krazki w opakowaniu wg
4.1 nalezy przechowywa¢ w czystych i suchych
pomieszcezeniach, wolnych od szkodliwyeh par i
gazow.

4.3. Transport. Krgzki nalezy przewozié kryty-
mi, suchymi i czystymi $rodkami transportowymi
z zachowaniem obowigzujacych przepisow w
transporcie kolejowym 1 samochodowym. Krazki
powinny bhy¢ zabezpicczone przed uszkodzeniem
1 szkodliwym dzialaniem czynnikow atmosferycz-
nych. Jednostki ladunkowe nalezy umieszezaé na
srodku transportowym Scisle obok sichie i zabez-
pieczyC przed wzajemnym przesuwaniem.

5. BADANIA

5.1. Partia. Partie stanowiag krazki jednego ga-
tunku i jednakowych wymiarow.

Masa partii nie powinna przekracza¢:

— dla krgzkow z aluminium 1000 kg,

— dla krazkow ze stopu PA2N 5000 kg.

5.2. Rodzaje badan, wielko$¢ probki, opis badan
i ocena wynikow badan — wg tabl. 2 na str. 4.

5.3. ZasSwiadczenie o jakoSci. Do kazdej partii
nalezy dolgczy¢ zaswiadczenie o jakosei stwier-
dzajace zgodnos¢ z wymaganiami normy oraz co
najmniej:

a) nazwe wytworcey,

b) ceche materialu,

¢) wymiary,

d) numer partii,

¢) mase partii,

{) numer normy.

Na zadanie zamawiajacego dostarcza sie atest
zawierajacy wyniki badan przewidzianych norma
i wymaganych zamowieniem.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/0832-20

1. Istotne zmiany w stosunku do ZN-65/MPC-MN-0737

a) wprowadzono krazki ze stopu PA2N,

b) wprowadzono 9 nowych asortymentow krazkow z
aluminium z otworem 1 bez otworu,

¢) w wymaganiach wprowadzono dodatkowy punkt
Brzegi

d) przy pobieraniu prébek do sprawdzenia powierz-
chni, wymiaréw { brzegdow zastosowano SK.J.
2. Odpowiedniki norm zagranicznych

NRD TGL 102-050 (1967) Butzen aus Aluminium; gestanzt
fur Fliesspressteile

3. Krazki wykonuje sie z blach wg PN-70/I1-92741.
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