ZELAZA I STALI

NORMA BRANZOWA BN=79/0645-01

HUTNICTWO

Kegsy 1 prety walcowane coraz kute

ze stali konstrukcyinej stopowe}
wytaplanej w prézni Grupa kat.III-22

al

1. VISTEP

.1, Przedmiot normy

Przedmiotem normy 83 kesy i prety walcowanz na goraco oraz kute ze stali konstrukcyinej

sto

1

powej wytspiane] w prézni,

.2. Znak stali prézniowei

Skieds si¢ z oznaczenia getunku stali wg norm klasyfikecyjnych oraz liter “Pr" oznecza-

jacych proces prézniowego wytaplenia.

2
2

2. PODZIAL I OZNACZENIE

-

i

1

.1, Podzial

.1.1, Podzial w zale*nodci od technolegii wykonenia 1 przezneczenie

ke¢sy walcowane przeszneczons do przerdbki plastycznej - KwWwp,
kesy kute przeznaczone do przerodbki plastycznej - KKp,
prety walcowane przezneczone do przerdbki plastycznej - PWP,
prety walcowane przeznaczone do obrdébki skrawaniem - PWs,
préty kute przeznaczone do prrerdbki plastyczne] - +Kp,
prety kute przeznaczons do obrdbki skrawaniem - PKs,
.1.2, Podzial w zasleznodci od stanu dostawy

kesy 1 prety w stenie su-owym bez wyréznienir w o0znsczeniu,

kesy { prety w s.anie zmigkczonym = Mg

prely w 3tanis ulepszonym ciepunie - T,

.1.3, Podzial w zaleznosci od doklednosdci wykonanie wymiardw przekroiu poprzecznego

2

kgsy 1 prety o zwyklej doktadnodci wykonania - bez wyrdinienia w oznaczeniu,
kesy 1 prety o podwyiszone] dokladnodéci wykonanis - pd.

.1.4, Podzia® ' zaleznodci od prcstosci

prety walcowane o zwyklej doklesdnodci wykonanis prostoéci - bez wyrdznienia w ozna-

czeniu,

2

prety walcowan. o podwy2zszonej dokXadnoéci wykonania prostoéci -~ pl.

.2, Oznaczenies

2

.2,1, Sposéb budowy oznaczenia, Oznaczenie powinno zawiersc:

nazwg pdéiwyrobu lub wyrobu,

znek technologii wykonania i przeznaczenis wg 2.1.1.,

wymiary przekroju poprzecznego,

diugodéé /diugoséci tabrykacyjnej nin wyrdzZnia sie w ozneczeniu/,

znak stali, ~
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-~ znak stanu dostawy wg 2.1.2.,
- znak doktadnodci wykonenia wymieréw przekroju poprzecznego wg 2.1.3.,
- znak w zale2nosci od prostosci wykonania wg 2.1.4,,

- numer normy.

2.2,2, Przyktad oznaczenia
a/ keséw kwadratowych walcowanych przeznaczonych do przerébki plastycznej /KWp/. o boku

kwedratu 100 mm 1 diugodéci 1500 mm, o podwyzszonej dokladnodcti wykonania wymisréw przekroju
poprzecznego /pd/, w stanie nie obrobionym cieplnie /surowym/ ze stali 12HZ2N4APF

KES KWADRATOWY KWp 100 1500 pd 12H2N4APr BN-79/0645-01

b/ pregtéw okraglych przeznaczonych do obrébki skrawaniem /PWs/, o $rednicy 120 mm i dlugo-
$ci 3000 mm, o zwyklej dokiadnoéci wykonanis wymiardw przekroju poprzecznsego i podwyzszonej
dokXsdnosdci wykonanie prostodéct /pL/, w stanie zmigkczonym /M/ ze stali 40HNMAFr

PRETY OKRAGLE FWs 120 3000 pL M A40HNMAPr BN=-79/0645-01

3, WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia

3:1.1, Powierzchnia keséw i pretdw przeznaczonych do przerdbki plastycznej /KWp, v o, Frin,

PKp/ powinna by¢ giadka bez pegknigc, zawalcowah, nederwarh, tusek, peocherzy, wiZzerdw, winiecen,
nitek 1 wtrgcen niemetalicznych widocznych okiem nieuzbrojonym., Dopuszczs sig baz konieczno-
4cl usuwanla drobne rysy, wgniecenis zgorzeliny, wgiebienia, wypuklosdci, chropowatodci oraz
inne wady powierzchniowe, je$li glegbokosdc liczona od wymiaru rzeczywistego nie przekracza:

- dla keséw i pretéw przeznaczonych do przerodbki plastycznej /KWp, KKp, PKp, f/p/ polowy
sumy dopuszczalnych odchylek wymisrowych,

Dopuszcza eie usuwanie miejscowych wed przez dlutowanie, szlifowanie lub innymi sposobami
stosowanymi u wytwdrcy.

Slady i wglebieaio po usunigtych wadach powinny mieé tagodne wyclgcia i zaokraglone brzegi.

Glebokodée usunietych wad liczona od wynmisru rzeczywistego powinna odpowiada nastepujacym
wymaganiom:

~ dla kgséw przeznaczonych do przerédbki plestyecznej /KWp, KKp/ gigbokodéd $ladéw po usunig-
clu wad nie powinna przekracradé sumy dopuszczalnych odechyiek wymiarowych,

~ dla pretéw przaznaczonych do przerdbki plesstycznej /PwWp, PKp/ glebokosé $ladéw po usunie-
ciu wad nie powinna przekraczad po}owy sumy dopuszczelnych odchylek wymiarowych. W przypadku
usuwanis wad na pretach o przekroju okraylym przez }uszczenie, powierzchnia ich powinna byd
bez peknigé, tusek, zawalcownh 1 wtraceth nismetslicznych, Dopuszcza sig wyra#ne spiralns $la-
dy po skrawaniu, nieréwnosci, wgiteblenia, rysy mechaniczne, czarns plamy 1 wiery, ktérych

gtebokodé nie przekraczes polowy sumy dopuszczelnych odchylek wymierowych,

3.1.2, Powierzchnia keséw 1 pretdw przezneczonych do obrdébli skrawaniem /Kws, KKs, PWs,

PKs/ nie powinna wykezywac pegkniecé, zawalcowen i wtracen niemetalicznyeh widocznych okien
nieuzbrojonym,

Dopuszcza sig miejscowe wady bez koniecznodci usuwenia, jezeli ich giebokosdc sprawdzoena
przez prébne usuwanie nie przekreacza:

- dla wyrobéw o srednicy lub grubodci 80 mm 1 ponizej, dopuszczalnych odchylek wyaisrowweh,
a dla wyrobdw o srednicy lub grubosdci powyzej BO mm polowy sumy dopuszczelnych odchytek dla

Aanego wymiaru rzeczywistego.

3.2, Kohce keasdw 1 pretdéw zniekszteicone w procesie kucia lub walcowanis npowinny byé ob-
cigte, Powierzchnie cig¢cia nie powinna wykazywac zadziordw, rozwarstwier, pczostaiofci jamy
usadowej, peknied 1 wtracer niemetalicznych widocznych okiem nisuzbrojonym, rieiscowe znie-
ksztatcenie koricdw kesdw 1 pretdw powstelace w czasie ciecis nie powinno przeixraczac 10 4

wymieru grednicy lub grubosci dla deneyo wymiaru.
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3.3, ¥Wiymiery,., Dopuszczalne odchyliki wymierowe w zalsznosci od dokladnoéci wykonania,
‘kextait geometryczny przekroju poprzecznego, przekréj poprzeczny, masa Jednego metra keséw
i pretéw, dlugodci, prostosc kgséw 1 pretéw powinny odpowiasded:

- dla kesébw walcowanych /Kwp, KWs/ wg PN-75/H-93022 ark. D3,

- dls pretéw walcowsnych /PWp, PWs/ wg PN-75/H~-93200 ark, 02 i PN-72/H-93201,

- dle kgséw kutych /KKp, KKa/ wg wymagan uzgodnionych przy zamewianiu,

- dla prevdw kutych /PKp, PKs/ wg PN-79/H-94500 /projekt/.

3,4, Materiak

3.4.1. Skiad chemiczny., Kesy i prety wykonuje sig ze stali podanych w tabl. 1, ktérej
skiad chemiczny stwierdzony na podatawie analizy wytopowe] powinien odpowisdad wymaganiom
wg BN-78/0631-12 dla daneygyo gstunku stali.

Tablica 1

Znak stali Norma
12H2ZN4APT
e BN-78/0631-12
30HN2MFAPF
AOHNMAPF

Bopusscze sie¢ wykonanie kgséw 1 pretdw z innych gatunkéw steld,

. .
Yoblods O

W p:ijuﬁkd wykanywania enalizy kontrolnej na prébkach z pélwyrobéw 1 wyrobdéw gotowych
adpowladald wymsgenion wg BN-78/0631-12,

apuszcezalne odchyikil sktadu chemicznego

wyniki powinny

3,58, Yiannoscl mechaniczne
2.5.1, Winsno c1 mertaniczie kgsdéw i pretéw sprawdzone na prébkach kwalifikacyjnych wzdiuz-
nych, obrobionych cieplnie powinny odpowisdad wymaganiom PN=72/H-84030 i PN-72/H-B84035,
5.5.2, Wlesnocci mechaniczne pretdw ulepszonych cieplnie powinny odpowiadad wymaganiom wg
Rl 2,
Tablica 2
Srednica Rm Re 3 z KM
Gatunek lub w3 2
TR MPa MPa e % J/cm
w o mm min,| min, min,
12HZN4APP 35- 80 1150-1350 1050-1250 13 55 110
LOBH2NAWAP ¢ 35~ 80 950-1150 850~1050 16 55 140
XOHN2MFAP 35- 60 1200-1400 1100-1300 13 55 110
4ONMNMAPE 60-110 850~-1100 750-1000 13 55 90
Wlasnoici mechaniczne dla innych drednic lub grubodci pretéw ulepszonych
c1eplnia nslezy uzgodnic przy zamawianiu,
5:5.3. Wepdtezynnik snizotropid przewszenie /Wz/ okreslony jako stosunek przewezenia préb~

popreecene) /Zp/ do przswelenia prébki wzdiuznej /Zw/ powinien wynosié min, 60 %.

2:0.04, Udarnode hestw 1 protéw sprewdzona na prébkach kwalifikacyjnych abrobionych ciepl-
Wymagariiom wg PN-72/H-84030 1 PN-72/H~84035, dla pretéw ulepszonych

5
nie psowinne odpowlada

cteplude v tebl. 2, weoglednie wymeganiom uzgodnionym przy zamswianiu dla innych érednic

fub jrubosci ni1z podano w tehl, 2,
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3.6. Twardosé kesédw 1 pretéw w stanie zmiekczony
PN-72/H-84030 1 PN-72/H-84035 dla denezc z2tun=y

wvmaganiocm w

nraetéw w stanie

nieobrobionym cieplnie /surowym, 3 ulepszonvs ciepl

3.7, Wiasnod$ci technolojiczne, Kg¢sy 1 pregty trzezraczons do dalszet przerahki plastvczne]

ns goraco, poddsne proébie spgczanie na 367350, Nie powWinny nykzzvwz. na powiarzcehni bocane]

prébek peknieé¢ i nederwsn, Dopuszcza sig inne wady ne powisrzironi Locre speczonyeh probek

. i g
b= SoR & BF 25 00

o gtebokosci nie przekreczajace] dopuszczalnych odchylek wyrizrow,
g Y, ¥ Y

3.8, Makrostruktura

3.8.1. Makrostruktura sprawdzona proba glebokiego trawienia ns préach potranycn = L séw
i pretéw w stenie dostawy lub na prébkech kwalifikacyjnych nie powinna wvkarywsr pozo3dtaiesct
jamy usadowe], pgkniec, pecherzy 1 wtracen niemetslicznych widocznych okiem nieuzorojonym.
Makrostruktura sprawdzona wg PN-57/H-04501 powinna odpowiadaé maksymalnie wzorcom: I/1, IT/1,

R/, WAL AR W WL 5 YA ol

Sprawdzenie mekrostruktury prébas giebokiego trawienia przeprowedza si¢ na kgsach 1 pratvesh
o érednicy lub grubodci 40 mm i powy*ei. ¥ przypadku pretéw o srednicy ponizej 40 am nelezy
przeprowadzié prébe glebokiego trawienia ns pbiwyrobach., Dopuszcza sie badeni» makrostruktu-
ry préba glebokiego trewienio na potwyrobach przy kontroli wytopu, Wynilki hadad obejmujg

wszystkie partie pochodzace z tego wytopu.

3.5,2. Makrostruktura sprewdzanae proba przelcmy na niobizsko wg Fri-vd,/H-04308 powinne ad-

powiadad maksymalnie wzorcon: AR Blals Bity D, Bils

3,9, Mikrostrukiura retéw przeznaczonych do obrdbki skraowanien povinna gkladac sig ze
pre Y ! 2

eferoidu z pozostaiosciemi perlitu piytkawego 1 odpowiadad wynmajaniom w2orcow nzgodnionych

pomigdzy wytwdérca a zomswlsajgcym w3 PH=6C/H=-04505,

3.10, Zanieczyszczenia nilemetsliczne, Kesy i prety dostarcza sig o =2kreslonyn stopniu zZa-

nieczyszczenisa stall worgoeniami niemetalicznymi,

Dopuszcrzelna édradnia wielkosc kazdego rodzaju wtraced niemeraliczn " nte @ oviane

sza o0 wzorca 1,5 wg PN-64/H-04510, praoy czya maksymalae wirscenis nie fowinno praisk

wzorca 2,

3,11, Badanie dofektoslopowe, Kesy L proty sprawdzone wy BH-78/0001=C3 Jracl,. 2.0 lits PO~
winny wykazywac wad pojednczych vwiekszvch od klasy 2,
3.12, Wislkosé ziarns., Kesy 1 prery dostaercza =iy o okresdlonaj wielkozci nyitgo zisftig

sustenitu,

wielkosd zierna wg skalil wzorcow w PN~66/H404507 nia powinna o0 wigksza od wzorcs B

3,13, Odweglenie, Ma 2adanie zemawiajacego wzgodniona przy zamawianin nrety dostercie sin

o ograniczonej giebokoscy odweglenia.

3.14, Hartownosé, Na 2gdanie zamfwlajacego uzgodnione =rIy Zasss 201l KISV lub prety do-
starcza sie z kontrolowang hartownosciz sprewdzang probz hartownov.i 04 czota w. PN=79/H~Cd4
2.15. Stan dostawy, Kesy przeznsczone do przarébki plastyczne] /Kes, hp, s, Van/ do-
starcza sig w stanie nisobrobionym cteplnis /surowym/ lub zml:kczonym R

Prety do obrébki skrewaniem /PKs, P¥s/ dostercza gii ¥ 38lsnle satnl-zosys lub vlepzzonym
cieplnie.

3.16., Cechowanie, Kesy i prety o srednicy lub grubudeci 2% um 1 gowyze] cechiajz sie udarowo

Na powierzchni bocznsj lub czoiowej wybila sig znak Beeld 1 A ayCPRy.

Prety o $rednicy lub grubosci ponizej 25 @nm soEhi e DE 3 BPeNEesRRa i BrEeE Ml gne
znaku stall 1 nr wytopu. '

Do kezdel wigzki keséw lub pretdw dotaczs sig¢ po chu juj Fancah g oo dan tkd, B3 ktdrych
umieszcza sie nastepujace znakl:

- znak wytwércey,

- oznaczanie wyrohu wy p., 2.,2. vez czgscl stowne},

-~ nr wyteopu lub umowny znak,
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-~ rnak ¥2 wytvf'”.u

= Aleae s2tul & B8

An

Dopusazcze s:¢ 00 uzgodnieniu cechowanie kgséw i pretéw przez naklejenie nalepek lub inny-

mi sposobami

4, OPAKOWANIE I TRANSPORT

‘ahowanie, Fegsy { preuy dostarcze sig w wigzkach o masie do 3000 kg, przy czym massa

zaiadunku 1 wyladunku nie powinns przekraczaé 80 kg,
Ha radaenie namewlajocego uzgodnione przy zemewianiu dopuszcza sie inne ogreniczenis maksy-

malne} masy wiazki.

4.2. Transport, tesy 1 prety mozne przewozi¢ dowolnymi $rodkemi transportu. W przypadku

zatadowanin wigce] niz jednej partii keséw lub pretdw, partie te nalezy zabezpieczyé przed

pomieaszaniem,

5. BADANIA

F,J“Hfartigi;ﬁqey i prety bada sig partiemi. Partig stsnowis kesy lub prety z jednego wy-
topu, je:nej rechnolegii wykonsnia 1 przeznaczenia, jednego stanu wykorczenis powierzchni,

Jedneys wymiaru poprzecznego, jednej dokiadnosci wykonania prostodéci i jednego stanu dostawy,
.2, Pcizaje baeds-, pebieranie prébek, opis bedst i ocena wynikéw badann wg tabl, 3,

Toblice 3

Ocene wynikéw
badenia

Fobieranie

SF @B

Opis badanie

nalety przeprowadzic¢ nie=
uzbroejonym okiem, w przy-
padkach koniecznych dopusz-
cza sig¢ uzycie pilnika lub
tarczy szlifierskie]

kgsy lub prety nie
odpowiadajace wyma-
ganiom nalezy usunac

iSprawdionis vy- : nalezy przeprowadzic uni- & PRirEie
2 |wisctn 5.5, { 'warsalnymi przyrzadami po-
i ! imiarowym: lub sprawdzisna-
! : imi z dolkiednoicig dopusz-
! iczalnych nuChylek wymiaro=-
; fvyeh
| iSprawdzenie skia- nalezy przeprowadzidé wg:
E du chemicznego - o b PN-78/H-04010,
P ,37111k5 wytopowa | ° PH=-79/H~04004 ] PN=70/H-04012,
; : Bodl/ ‘ PH-74/H-04013,
f Ew ‘ ig_;g;ﬁ:gﬁgig' jezeli wyniki nie
g ISprewdzenie skia- PN=-75/H 04016. odpowiadajg wymaga-
P afln X a _— - s 1g
P4 du chiamicznogo - Wy kq“ES/H—OAOUb Ph-74/H-04018 niomg partig nalezy
t tanaliza kontrol- z jednego kese PN_68/H-04019' uznac za niezgodna
= o} A - 'l
}nd VIR %;? prets z par- PN-71/H-04023, z wymaganiemi normy
[ PN=74/H=-04024,
| PN=70/H=-04026
! lub innymi metodemi o tej
f same] doktadnosci ozna-
! czanis
! jiprawdze'L; flee | nalezy przeprowadzic wg
Tsno: ¢l mechanici- | ; 71 /H=-
5 lnychci préba GE| D20 Se 0l f i
f;ozL1¢Ja.Lq wariant 1I1/2 Jezeli wyniki nie
e IR z dwbéch kesdw lub odpowiadaja wymaga-
L JH_L_ el pretéw z partii niom, nalezy prze-
‘ : -po 1 prdébes; prowadzié powtérne
R Gkrébis nisplng | M910ZY Prasprowadzil wg badanis wg 5.3
! i “probek kwalifika-
hia Poyinsen wykanrje |
I ts5iv na odcinkach
! Lprdbrveh o srednit
l i & LrYBE a8
b e e e e
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cd,.rabl.3
! :

Lp. Rodzej badania Pob;iggnie Opis badania Og:g:n?gnlké”
jezelt wyniki nie
odpowiadaja wymaga~

Sprawdzenie twar- |5 % lecz nie mniejl nalezy przeprowadzic¢ wg niom, naleZy wszyst~
7 dodci w stanie niz z 5 keséw 1lub PN-78/H-04350 kie kesy lub prety
zmiekczonym /3.6/ |pretéw z partii poddac¢ sprewdzeniu
twardosci; kgcoy lub
prety nie odpowiada-
jgce wymaganiom na-
lezy usunac z partii
Sprawdzenie wia- z dwéch keséw lub | nale2y przeprowadzic wg
8 snoéci technolo- pretéw z partii PN=-75/H=-04411
gicznych - préba po jednej prébce
epeczania /3.7/
Sprewdzenie makro-{z pierwszego kgss | nale2y przeprowadzié wg
struktury - préba |pochodzgcego PN=-57/H-04501
9 glegbokiego trawie-|z pilerwszego
nie /3.8.1/ 1 ostatniego wlew-
ke od strony gio-
sprawdzenie makro-| Y 1Eb diw°ln°g° nalezy przeprowadzié przez
10 struktury - prdba il G naciecie i ztamanie pré-
i go 1 ostatniego e
przetomu /3.8.2/ zespotu po jednej bek /tarcz/ w stanie har-
régce /gargz / towanym, przy czym prébki
P Y wzdluzne pobiera sie
z czterech pre- :
z pretédw o drednicy lubd
téw z partii po
grubodci do 30 mm, a préb-
jednej prébce k1 Sl
Jtarczy/ poprzeczne w postac
tarcz o grubosci 20-30 mm
z kesdw oraz pretéw
o érednicy lub grubosdci
Dabayesad) &l Wi jezeli wyniki nie2
Sprawdzenie mikro-i{z dwéch pretdw nalezy przeprowadzic wg z?i$Wiid?g%=Wifféfm
41 |struktury /3.9/ - 1z pertii po jed- PN-66,/H-04505 p;})w;}d_jié i
ne zadanie zama-~ nej prébce powtdrine wg 5.3
iwiajacego :
Sprawdzenis stop- [dla kgsdw: nalezy przeprowadzic wy
nia zanieczysz- - PN-64/H-04510, przy czym
czenis atalz wtra-|2 RAGEELIELT za wynik badania nzleiy
e ostatniego kesa )
ceniami niemeata- = pierwsiegn uwazac Sredniag arytme-
| licznymi /3.10/ e tyczna wynikéw badants
12 Tha 2adanie za- SEEeL e TEEe 6 prébek
‘mawia‘@ceqo |1 ostatniego wlew- |
J : ka wytopu po jed-
nej proébce wycie-
tej osiowo w od-
legtosci 1/4 gru=~
bosci kesa od po-
wiarzchni;
{dla pretdw:
z szesclu pretdéw
z partii po jed-
nej probce
' Sprewdzenie wiel- |z jednego kesa ’naleZy przeprowadzic zgod-
185 kosci ziarna lub preta z wy-~ i nie z PN-66/H~-04507
I 8,02/ topu lub partii i PN=66/H-04516
sprawdzenie od- z dwédch kesdw nalezy przeprowadzié wg
14 weglenia /3.13/ -~ [lub pretéw 2z par- PN=-75/H-04506
na tadanie zsra- tii po jedne}
wiajacego prébce
Sprawdzenis har- z trzech kgséw lubl nelezy przeprowadzié wg i
1S rownos$ci /3.14/ - |pretdédw Z wytopu PH-T72/H~04402
na zadenie zema~ po jednej prdbce
wiajacejo :
Badanie defekto- 100 |5 kesdéw lub nalezy przeprowadzil wg kegy lur prg nie=~
1€ skopowe 73,11/ pretéw z partii BN-75/0601-09 odrowiadnjace wyms=
i ganive nalezy usunac
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Hadin
nikéw niezgodnych z wymaganiami, nelezy to badanie powtdérzyé na podwéjnej liczbie prébek

Badanis powtdrne. W przypadku uzyskania chociazby ne Jednej prébce danego badanis wy-

w stosunku do pierwotnie pobranych,
Powtdrnis nale2y przeprowedzié te badania,
Keay lub prety,

usunac¢ z partii,

ktére dalty wyniki niezgodne z wymaganiami normy,
z ktérych pobrane prébki daty wyniki niezgodne z wymaganiami normy nalezy

W przypadku uzyskania podczas powtdérnego badania chociszby na Jednej prébce wyniku ujemne=-
go, nalezy dana partie uznaé za niezgodna z wymaganiami normy,

5.4, Ocena partii. Jezeli wyniki wszystkich badan odpowiadaje wymaganiom normy, partie nae

lezy uznaé za zgodns z wymaganiami normy,

5.5. Zeswiedczenie jakoéci i atest
5.5.1. Zasdwiadczenie iskodci, Wytwérca jest obowigzany wystawié dla kazdej partii zadwiad-
czenie jakosci zawierasjace co najmniej:

- nazwg lub znek wytwércy,

= nr wytopu lub umowny znak,

= 0Znaczanle wyrobu wg 2,2,

- stwierdzenie o zgodnodci wyrobu z wymaganiami normy,

Hn Fn#e
atest, w ktorym nalezy podad:

Atest, Na 2adanie zamawiajacego wytwdrce jest obowigzany wystawié dla katdej partii

~ nazwe lub znak zsmawiajagcego,

- nr i date zaméwienis,

=~ nr.owytopu lub umowny znak,

- oznaczenie wyrobu wg 2,2,

- masg partii, liczbe sztuk keséw lub pretéw w partii,
= wyniki wszystkich przeprowadzonych baden,

- stwlerdzenie o zgodnosdci wyrobu z wymaganismi normy,
-~ znak 1 podpis KJ nytwércey,

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznanag za niezgodne z wymegeniami normy, wytworces mote przesortowad, naprawié lub

penownie obrobid cleplnie 1 przedstawié do badan jeko nowa partie,
Powidrng obrébke cieplna mozna przeprowadzic tylko dwukrotnis, przy czym liczby zsbiegdw

odpuszczania nie cgranicze sie,

A0 W I E R

INFORMACIE OODATKOWE DO BN-79/0645-01

1. Insiytucia Cpracowuijaca norme - Hute "Baildon"

2. Normy zwiazane

PN=79/H-04004 Sprawdzanie skiadu chemicznego ateli 1 staliwa, Pobieranie 1 Przygotowa=

nie probek do analizy wytopowe j
PN=-65/H-04006

Analize chemiczna stali 1 staliwa, Pobierenie i przygotowanie prébek z wy-

robéw
PN=78 /H=04010 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali. Oznaczanie calkowitej zawartodci
viggla
PH-78 /H-04012 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa { stali. Oznaczanie zawsrtodet mangenu
FN=-74/H~04013 Aneliza chemiczna surowki, 2eliwa 1 stsli. Oznaczanise Zewartosci krzemu
PN~79/H-04014 Analiza chemiczna surowki, 2eliwa i stali, Oznaczanie zawartosci fosforu
PN--78/H-04015% Analiza chemiczng surdwki, zeliws i steli. Oznaczanie zawartodci siarki
FHN-75/H-04016 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa 1 stali, Oznaczanie zawartodéci chromu



PN-74/H-04018
PN-68,/H-04019
PN-71/H-04023
PN-74/H-04024
PN-70/H-04026
PN-75/H-04308

PN-71/H-04310
PN-78/H-04350
PN-79/H-04370
PN-72/H-04402
PN-75/H-04411
PN-57/H-04501
PN=-66,/H-04505
PN=75/H-04506
PN-66/H=-04507
PN-60/H-04509
PN-64 /H-04510
PN-66/H-04516
PN-72/H-84030
PN=-72/H-84035

PN=75/H-93022/03

PN-75/H-93200/02

PN-72/H-93201

Informacje dodetkowe do BN-79/0645-01
Analiza chemiczne suréwki, 2eliwa etali, Ozneczsnie niklu
Analiza chemiczna suréwki, 2eliwa stali, Oznaczanie zawartosci molibden

stali, Oznaczanie zewartodci miedzi

1
i

Analizs chemiczne suréwki, zeliwa 1 stali, Oznaczanie zawartoéci tytanu
Aneliza chemiczne surdwki, zeliwa 1
i

Analiza chemiczne suréwki, 2eliws stali. Oznaczeﬁie zawartoséci azotu
Pobieranie i przygotowanie prdbek do bedan wlssnoéci mechanicznych stalo-
wych wyrobéw hutniczych '

Préba stetyczne rozciaggania metali

Pomiar twardosci metali sposobem Brinelle

Metale., Préba udarnosci w temperaturze pokojowej

Préba hartownodci stali. Metoda oznsczania hartowania od czola

Préba speczania meteli

Badanie makrostruktury stali., Préba gilgbokiego trawienia

Mikrostruktura stalowych wyrobdw hutniczych. Wzorce L oznaczenia

Pomiar gilg¢bokosdci odwgglenia hutniczych wyrobdéw stalowych

Oznaczenie wielkos$ci ziarna metali

Préba przelomu niebieskiego

Oznsczenia stopnia zanieczyszczenia stali wtrgceniami niemetalicznymi
Stal. Ujawnienie ziarna austenitu

Stele stopowe konstrukcyjne, Gatunki

Stale konstrukcyjne przeznaczone do wyrobu sprzetu szczegélnie obcigzonege
Gatunki

Kgsiska & ke¢sy stalowe walcowane przezneczone do walcowsnis i kucis. Kesy
kwadratowe. Wymiary

Walcowks 1 prety stalowe okrggle walcowane na gorgco. Prety ogélnego za-
stosowania, VWymiary

Prgty stalowe walcowane kwadratows. Wymiary

PN<79/H~94500 Prety stalowe kute, Wymiary /projekt do ustanowienis/
BN-75/0601-09 Badenie odkuwek stalowych metodg ultradiwiekows
BN-78/0631=12 Stal préiniowa okreslonego zastosowania, Gatunki

3. Symbol wyrobu wg SWW 0453~... , 0481-2 ...

4, Instytucja rozprowadzajaca norme - Instytut Metslurgii Zelezas , 44-101 Gliwice,

ul, Karolas Miarki 12/14

5. Autorzy projektu normy

agr in%, Stanislaw Kozlowski - Hute "Baildon-,

mgr inz, Marien Tomczyk ~ Huta “"Bsildon”

~-HZWD “Mikrohuta”, Ob, Bo%ena Knapik - Huts “Baildon~



