UKD 669.715-154:669.35-154

7

NORMA BRANZOWA

ODLEWNICTWO ’ »
PROBY 4 0 5 1 -10 .
TECHNOLOGICZNE Odlewnicze stopy aluminium i miedzi ;
BADANTA Badania technologiczne zamiast )
POMIAR STOPNIA ZAGAZOWANIA :

BN-75 |

BN-66/4051-10

Grupa katalogowa III 89

1.Przedmiot normy.Przedmiotem normy jest po-
miaxr stopnia zagazowania cieklych stopéw alu~-

‘minium i miedzi gazymetrem LG.

2.Zasada pomiaru. Probke cieklego metalu do-
prowadza sie do krzepnig¢cia w zbiorniku o cid-
ﬁieniu obniionym,wykorzyséujqc zjawisko inten—
sywnego wydzlelania,rozpre¢zenia apast¢pnie za-
trzymania gazéw w krzepngoym metalu. -
laﬁAgaratura. Gazymetr LG.
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K-komora krzepnieecia, i-agregat priézaiowy, 2-
zbiornik wyrdwnawezy o pojemnodci okolo 0,035
m3, 3-dwukolowy wézek z podpérka, 4-raczki, 5-pod~
stawa agregatu prézniowego, 6- przeéiroczysty
klosz szklany, zabezpieczony siatksg druect

T~tygiel grafitowy /rys.2/, 8-podstawka grafi-
towa,9-talerz metalowy, 10-préiniamierz zegaro-—
wy,1ii-obudowa blaszana,12-zawdéyr trdéjdrozny, 13-
zawér dwudrozny, 14- tablica rozdziéleza, 15~

przewud gumowy, -
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4.Przygotowanie aparatury. Przed przystaple-
‘niem do pomiaréw nalezy sprawdzié dzialanie

aparatury. W tym celu nalezy wigozyd wtyozke

przevwodu doprowadsajgcego prad, do  gniazda

sieci zasilajace ”ustawiajée déwigniq prze- .

tgcznika faz w pozyecji I. Jezeli w wyniku tego

jadniej zapali sie lémpka zielona, nalety wla-
ozyé agregat silnik - pomph " przez nacidnigole

brzycisku przy lampce zielonej, natomihst, gdy

jhénlej zapali sié lampka dzerwoha, przed uru-

chomieniem agregatu, diwignig przeiqcznika‘faz

ustawié w pozyoji II, eelem’zapewhienia wiad-
ciwego kierunku obrotéw agregatu silnik-pompa,

Po uruchomieniu aparatu pokretlo zaworu /12/

ustawié w poioZeniu zapewniajgeym poiqozenlé

gbiornika wyréwnawczego zagregatem préziniowym,

do homentu osiggni¢cia przez wékazéﬁkq manone-

tau potozenia /1/,

Zgtoszona przez Instytut Odlewnivtwa MPC - Krakdéw
Ustanowiona przez DyrekKtora Instytutu Odlewnictwa dnia 28 lipea 1973 r.
jako normi obowigzujaca w zakresie czynnosci okreslonych normg od dni 1 styeznia 1976 r,
/Zarzadzenie Nr 13/

Mydanie 1 - 20,8.1575



2 e , : BN~75/4051~10

S.Wykonanie pomiaru. Po zdjecin kiosza /6/

ustawié na podstawce graritéwej tygiel grafi-
towy /7/ ﬁyzarzony w temperaturze 500°C przez
’okres 6o najmniej jednej godziny,Pobraé w&gria—
 nq hprzednio iyikq;odlewniozg, porcje cieklego
"metalu, ktérego temperatura powinna byé zgodna
z . temperaturg odlewania danego gatunku stopu,
tygla, wypelﬁiajqc

Metal przelaé - do ¢o naj-

mniej} 3/4 jego objetodci. Nastepnie natozyé

szklany klosz i przetaczyé zawdr /12/° w poko-

tenie zapewniajqoe polaczenie’zbidfnika wyréw-
 'nawezego 'z komora krzepniecia. Po wyréwnaniu
‘. oidnied miedzy7komorq krzepnieyia izbiornikiem
] wyrﬁwhawczym wskaz6wka manometru powinna zajaé
“potozenie -0,94,W tym ozasie nalezy obserwowaé
powieriohnig.k;zepnqcego metalu, z ’zachowania
~ktérej mozna wnioskowaé o jego zagazowaniu* Po
’ zakoﬂczeniu krzepnieoia przelqozyé zawdr w poto-
~enie zapewniajace potgezenie komory krzepnie-
f diarz hmeSIéra i wyréwnanie cidnien.Nastgpnie
zdjaé klosz,usunaé prébke z tyglai.ochlodzié ja
w wodzie unikajqc przy tym zagiecia.ma&isku;bj
: powierzehni :ﬁobodnej. Dla océny étopnia zaga-—
zowania naleZy odlaé o najmniej 3 prébki,przy
ezym kazdorazowo przed ich odlaniem i patoze-
"niem klosza, uregulowaé ocidnienie w zbiorniku wy-
féwnaweiym tak, aby wskazbéwka manometru zajmo-
‘wata poloZenie'ﬁi,W przypadku wystepowania pek-
Cnieé mehisku'pfébki podezas jej kizepniqei#,dal—
870 pomiary mozna #rowadzié przy‘ wyzézyﬁ cid~-
 n1en1u,przy wskazaniach manometru do -0,85 dla
‘stopéw aluminium i do ~0,80 dla stopdw miedzi,
Przed przystqpieniem ‘do nastqpnego pomiaru na-
lezy sprawdzié stan tygla,oczYsoié,go zresztek
‘metalu wzglednie tlenkéw, w razie  zauwazenia
 peknigcia wymienié. Podobnie - nalezy sprawdzié
kétan‘kiu;za szkianego,oczyécié go zewentualnych
nalotow pér,metalij.w razie uszczerbienia brze-
gu lub’pekniqcia wymiénié.'Klosz szklany hale-
Czy nakiadadé 1zdeijWué reka uzbrojong w ‘dlugq
rekawice uzbestowd. szegbk1oszu powinien hyé

odpowicdnio ogzlifowany, szltu odporne mcis-

chienie b owysoky Ledperature, Przy cdlowasiu

o wierzehnia gérna prdbkiv/prépka nie

“dla doktadniejszego okreslenia

probki metalu do tygla uwazaé nalezy,aby przy-
padkowy odprysk nie‘spélil podk¥adki gumowej
lub nie spowodowél peknigeia klosza.Brzeg klo—
sza ofaz ppdkladkg gumowsg od strony talerza me-—
ialowego zaleca sig¢ posmarowaé smarem préznio-
wym, : ST

6.,0cena stopnid zagazowania

a/ Ocena za pomocy obserwacii procesu krzep-
niecia'prébki.Duzy wypukty @enisk 1 ewentualne

pekniecia gérnej»powierzchni metalu z utworze-

niem krateru éwiadezy o bardzo duzym zagaiowa—\

niu. W tym przypadku nie ma pqtrzeb& pnowadie—
nia dalszyech badaii dla oceny stopnia zagazowa-
nia, Nalezy natomiést zastosowaéd rafinacje ga-
zowg kapieli metalowej w celu jej odgazowania
i eweniualnie:przepiowadzié'powtérné proby,Rod~
niecie. prébki 0 :

niewlelkim menisku $wiadezy

o $rednim zagazowaniu. W tym przypadku posta-

pié jak wyzej lub dodatkowo przeprowadzié oce-:

ne¢ ‘zagazowania wg p.6b lub 6¢c.Niezmieniona po-
rosénie/,
swiadezy o malym'zagazowaniu. W tym 'przypadku

stopnia zaga-

~zowania oceng przeprowadzié'wg p.6b 1lub 6o,

b/ Ocena na podstawie réznicy masy wiadciwe}

metalu badanego i masy wiaseiwej teoretycznej.

Ochtodzone prébki w ilodoi co najmnie) trzech
sztuk nalezy zwazyé oddzielnie /na wadze tech-
nicznej/ w powletrzu, a nastepnie w wodzle

% dokladnoéoiq do 0,05 g, przy czym do waienin

prébki w wodzie naleZy’uZywaé w miejsce szalki

wagi,koszyczka o ksztatoie prébki,wytarowanego
odpowiednio w naczyniu z woda; w ktérym beda

wazone probki. Prébka umieszczona w koszyozku

pqwinna byé calkowicie zanurzona w wodzie i po-

zbawions pgcherzy na powierzthnl, Mase witasoi-

3
wg badanej prdbki metalu /Qp/ w g/eu obli~-
czyé wg wzoru;
i m
:;‘._..—2—_... "'Ll/
@y m= ‘ !
I N m,,
WKL oryms
g ~masa probki wazenej wopowietrzu, w g,

m“ = s probii o waione ) w owodzaio, woy,

~
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Zawartogé gazu w badanvch pribkach w jednost-

kach zwanych liczbg gazowna /LG/ ~ obliczyé . wg

wzorus

LG=»§—$— /2

w ktérym: :
ép - masa whasciwa badanej’ p:mihki m(a!.;llu,
w g/ema, )

‘,0£}F teorotyczna masa wluéciw; metalu - /wol-
negO«od‘pbr i rzadzizn/, w g/ﬂmﬂ.
Réznica miedzy liczba gazowy oh]iazﬁnq dla po-
ﬁzcﬁegélnych prdébek odlanych kolejno ﬁo'§ohio

nie ‘powinna wynosié wigicej niZz 0,01.Procentows

zawartosé gazu w badanych pvdébkach nazwiang po-

rowatosciy-/P/ obliczn si¢ wg wzoru:

o _ o ! :
x*:——%;-%’-.xoo B

¢/ Ocena przez pordéwnanie szlifu badanej préb~

ki » wzorcami.Celem przygotowania szlifu,nale-

7y przeciaé pribke ostowoépionogo 1 szlifowaé

do R = 1,25, Zaleea sie takze okredlié réwno=
azegnic liczbe gazown LG/ wg p.6b tak,aby dla

uzyékunng porowatodel na szlifie  byla przypo-

rrzadkowana ‘1iezba gazowa.Na rys.3d przedstawiono

przykladowo  wzorzec-stopu aluminium zagazowa-

nego w réanym stopniu oraz -odpowiadajgce . mu

liczhy pazowe LG.
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INFORMACJE DODATKOWE '

1.Istotne zmiany w stosunku do BN-66/4051-10

py miedzi,

stopdw aluminium 1

stopdow ﬁiedzi.

i

2, Normy zwigzane

PN=70/H~88027 Odlewnicze

4,Przykiadove teoretyczne masy wiageiwe od-
a/ rozszerzenie zakresu zastosowania na: sto- lewniczych stopéw aluminium i miedzi. »
Wasa f T Tesa
Cecha wg Cecha w )
- QRO wiadciya ’ ¢ |wradciyal
b/ usprawniono konstrukoje aparatu, PN-70/H-88027 £/ om PN~70/H~87026 g[gmg
o/ zmieniono wymagane podcidnienie do badai AX20 2,60 B10 8,80
AK12 2,72 B101 8,76
ustalono podeidnienie dla AK11 2,65 B103 ‘8,50
AK9 2,65 B1010 9,00
- AKT 2,68 B663 8,82
AK64 2,77 B555 8,80
AK52 2,70 B4T6 8,80
AK51 2,67 B525 9,30
. - AG1O 2,58 BA93 7,50
PN 70{3 87026 ©dlewnicze stopy miedzl. Gatunki AG51 2165 BA1032 7:50
- AMT5 2,83 BK331 ‘8,40
stopy aluminium. Ga AMS5 - 2:80 . ]
AM 2,80

tunki

S,Autorzy projektu normy: dr inz, Wla&yslawa
Kapera; Marian Podgérski,mgr inz.Maria Ptaszek,

"doo,dr inks Krzysztof Rutkowski - Instytut 0d-

lewnictwa.

1.0.-P.223/75, 400 %

5.Przyklad obliczenia liozby gazowej.?:'Stop
aluminium AM75 posiadajaocy mége wiadciwg bada-
nej priébki /Qb/ 2,75 g/ema,_a masg teoretyczna
79,/ 2,83 g/cm® ma liczbe gazows LG = 0,97.



