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ommvgmm Opakowania jednostkowe metalowe
Pudetko do pasty do obuwia Zanio
BN-73/5043-06
Grupa katalogowa 0581
1. WSTEP P56 R
% B
Przedmiotem normy sg pudetka ttoczone blaszane J : !
z wieczkiem nakladanym, przeznaczone do pakowania c ‘ { 1
pasty do obuwia 1 Srodkéw do konserwacji artykutow ’¢53_9+q05 5 i31
skérzanych. | Y &
; (BN~682/5043-05-7
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE . 3
¥s.
2.1. Podzial
2.1.1. Grupy. W zaleznos$ci od materiatu pudetka roz-
réznia sie trzy grupy: _ 32 Wy_szczeg()lnienie czeSci i material — wg rys. |
— 7z blachy ocynowanej elektrolitycznie — e, i 21 tablicy L.
— z blachy stalowe) cienkiej do ttoczenmia — c, Tablica 1
— wieczko z blachy cienkiej do ttoczenia, spdd z bla- —
chy ocynowanej — m. na Naz’w? Materiat
2.1.2. Typy. W zaleznosci od konstrukcji pudetka rysunku S
rozroznia Sif; dwa typy: 1 wieczko — blacha stalowa cienka do tloczenia
— 7z otwieraczem — A, spod wg PN-69/H-92121 lub blacha ocy-
— bez otwieracza — B. 3 otwieracz nowana wg PN-73/H-92122
2.1.3. Rodzaje, klasy — wg PN-75/0-79552. — farby graficzne, lakiery

2.2. Przykiad oznaczenia pudetka wykonanego z bla-
chy ocynowanej elektrolitycznie (¢), z otwieraczem (A),
lakierowanego wewnatrz 1 z zewnatrz (4), litografowa-
nego (5), klasy (II), o S$rednicy spodu d.. = 63,4 mm:

PUDELKO DO PASTY DO OBUWIA ¢-A-4-5-11-63.4
BN-82/5043-06

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg rys. | 1 2,

$63,9_405

[BN-82/5043-Dg-1]

3.3. Wykonanie. Pudeltko bez otwieracza sklada sig
z dwodch czgdci: wieczka i1 spodu. Pudetko z otwiera-
czem sktada si¢ z trzech cz¢s$ci: wieczka, spodu 1 otwie-
racza.

Konstrukcja otwieracza powinna zapewni¢ prawidto-
we uchwycenie motylkOw otwieracza, oraz fatwe otwar-
cie pudetka. Dopuszcza si¢ lekkie pomarszczenia w gor-
nej czg¢$ci pobocznicy nie przekraczajgce potowy jej wy-
sokosci. Spéd pudetka powinien by¢ pokryty lakierem
uzgodnionym mi¢dzy producentem a odbiorca.
Po uzgodnieniu pomi¢dzy dostawcg 1 odbiorca dopusz-
cza si¢ zmiany konstrukcji pudetka.

3.4. Zamykanie i otwieranie pudetka. Pudetko powin-
no zamykac¢ si¢ przez lekkie wciskanie. Zamknigte pu-
detko wyposazone w otwieracz powinno dac si¢ tatwo
otworzyé przez pokrecenie otwieracza.

3.5. Szczelno$é. Otwieracz musi by¢ tak zamocowa-
ny, aby wlewana pasta w stanie plynnym nie wycie-
kata w miejscu, gdzie jest on przymocowany. Zamknigte
wieczko powinno zapewni¢ szczelnos¢ pudetka.
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3.6. Chemiczna odpornos¢ powloki lakierowej. Lakier
pokrywajacy pudetko powinien by¢ odporny na dzia-
tanie barwnikéw thuszczowych stosowanych do past.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie — wg PN-75/0-79552 p. 4.1. Wiecz-
ka litografowane 1 spody lakierowane nalezy pakowac
w odr¢gbne rulony papierowe lub rgkawy, a nast¢pnie
w pudia tekturowe lub skrzynki drewniane wg PN-78/
0-79021. Po uzgodniemu pomigdzy dostawcy i odbior-
cg dopuszcza si¢ pakowanie wieczek luzem w pudta
tekturowe, worki papierowe lub skrzynki drewniane,

4.2. Przechowywanie i transport — wg PN-75/
0-79552 p. 4.3 i 44,
5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiarow (3.1),

b) ogledziny zewnetrzne (3.3),

¢) sprawdzenie zamykania i otwierania (3.4),

d) sprawdzenie szczelnosci (3.5),

¢) sprawdzenie chemicznej odpornosci powloki la-
kierowej (3.6).

5.2. Skitad partii — wg PN-75/0-79552 p. 5.2.

5.3. Sposob pobierania prébek — wg PN/N-03010.

5.4. Wadliwo$¢ dopuszczalna w2 maksimum | %.

5.5. Poziom kontroli

a) przy badaniach wg 5.2a), b), ¢), — 8, wg PN-79/
N-03021,

b) przy badaniach wg 5.2d), ¢) — S§; wg PN-79/
N-03021.

5.6. Wybor i stosowanie planéw badania. Jednostop-
niowe plany badania dla kontroli normalnej — wg
tabl. 2. Kontrola obostrzona oraz ulgowa — wg PN-73/

N-03021. Warunki przejscia z jednego rodzaju kontroli
na inny- — wg PN-79/N-03021.

5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzenie wymiaréw liniowych nalezy prze-
prowadza¢ za pomoca sprawdzianOw stosowanych
w produkcii.

Sprawdzenie pojemnosSci nalezy przeprowadzié przez
nalanie do pudetka odmierzonej ilosci wody zalegali-
zowana pipetg.

5.7.2. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzaé
nieuzbrojonym okiem na zgodno$¢ z wymaganiami
wg 3.3,

5.7.3. Sprawdzenie zamykania i otwierania nalezy
przeprowadzi¢ recznie.

5.7.4. Sprawdzenie szczelnosci zamontowania otwiera-
cza nalezy przeprowadzi¢ przez umieszczenie spodu
pudetka na bibule do sjczenia, a nast¢pnie napetnienie
plynna pasta o temperaturze 45 + 60 °C na 5 min.
Pasta nie powinna wycieka¢ na podiozong bibulg.

5.7.5. Sprawdzenie odpornosci chemicznej powloki la-
kierowej. Po napelnieniu pudetka jednym z odczynni-
kow, np: benzyng lakowg lub terpentyna, po 24 h dzia-
tania powloka lakierowa nie powinna wykazywac
zmian. W zalezno$ci od stosowanych lakierow ochron-
nych uzywany rodzaj rozpuszczalnika do badan nalezy
uzgodni¢ pomigdzy producentem a odbiorcg.

5.8. Ocena wynikéw badan

5.8.1. Pudetko niedobre. Badane pudetko nalezy
uzna¢ za niedobre, jezell nie przejdzie 7 wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w 5.1.

5.8.2. Ocena partii. Parti¢ pudetek nalezy uzna¢ za
zgodna z wymaganiami normy, jezell liczba sztuk nie-
dobrych w prébce nie przekroczy liczby kwalifikujace]
podane) w tabl, 2,

5.9. Zaswiadczenie jakosci — wg PN-75/0-79552.

Tablica 2
~ Grupa | Grupa 2
mejfu\‘k parti hf;“g;f _‘ liczba liczba dys- h;:;g;;’ liczba liczba dys-
S7Z o y Lpin s .
ifikujac ifi c ca '
i budad kwalifikujaca |kwalifikujaca do badadh kwalifikujg kwalifikujgca
wg 5.2a).b).c) m, m, wg 5.2d), e) m, m,
sztuk
1201 3200
3201 = 10000 50 i 2 13 0 )
10001 = 35000
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K ONIEC
INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Kombinat Opakowan Bla-
szanych Lekkich OPAKOMET, Krakow.

2. Istotne zmiany W stosunku do BN-73/5043-06
a) wymagania i badania dostosowano do PN-75/0-79552,
b) uvaktualniono wymiary pudefek.

3. Normy zwigzane
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakierow
PN-69/H-92121 Blacha stalowa cienka do tloczenia
PN-73/H-92122 Blacha stalowa ocynowana (biata)

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
pr(’)bﬂk

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wg oceny alternatywne). Plany badania

PN-78/0-7902] Opakowania. System wymiarowy

PN-75/0-79552 Opakowania jednostkowe blaszane i tekturowo-bla-
szane oraz zamknigcia do artykuléw spoZywczych niekonserwo-
wych i przemystowych. Wymagania i badania
4. Symhol wg SWW — 0655-125.
5. Autorzy projektu pormy — mgr inz. E. Ziobro, J. Janus.



