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1. WSTEP

1.1. Przedmiot arkusza nermy. Przedmiotem niniejsze-
go arkusza normy sa szczotki do wiloséw, naciggane
rgcznie, wtlaczane mechanicznie oraz skrecane w dru-
cie, w oprawach z drewna lub tworzyw sztucznych.

1.2. Nazwy i okre§lenia — wg BN-83/4550-33.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Podzial szczotek do wloséw wg KTM
2886-216 Szczotki do wloséw dla dorostych,
2886-217 Szczotki do wiloséw dla dzieci,
2886-231 'Szczotki do farbowania wlosow,
2886-232 Szczotki do rzgs.

2.2. Sposéb  budowy oznaczenia —
4550-06/01.

2.3. Przyktad oznaczenia szczotki do wlosow dam-
skiej stozkowe) z raczkg 2886-216 (2886-216), produ-
kowanej przez Spoldzielnie Inwalidow Bielsko-Biata
(01), identyfikator (0-04), o liczbie kontrolnej (2), o dtu-
go$ci oprawy 230 mm (230), o szerokosci oprawy 26 mm
(26), wykonanej ze szczeciny szczotkarskicj barwione]
(HB), w oprawie z polistyrenu (OPT):

KTM 2886-216-010-042
SZCZOTKA DO WELOSOW DAMSKA STOZKOWA Z RACZKA
230%26-HB/OPT BN-88/4550-06/55

BN-87/

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary
3.1.1. Giéwne wymiary szczotek do wloséw o ksztal-

rys. | = 51 wtabl. [ = 4. Pozostale wymiary 1 roz-
wigzania konstrukcyjne. ksztalty opraw i czgci pracu-
jace] — wg obowiazujgcej dokumentacji techniczne].

3.1.2. Giéwne wymiary szczotek do wloséw dla doro-
stych podano na przyktadowym rys. 1 i w tabl. I
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3.1.3. Gléwne wymiary szczotek do wlosow dla dzieci Tablica 3
podano na przykfadowym rys. 2 i w tabl. L. A Wysokodé

Szczotki do wlosow dla niemowlat moga byé do- Wymiary aprawy credei Srednica Liczba
puszczone do obrotu handlowego po uzyskaniu atestu dhugosé szeroko$¢ | pracujace] otworéw OtWorow
wydanego przez Panstwowy Zakilad Higieny. L b -

mm N sztuk
200 =215 39 =65 l 20 2 4,0 £0,2 610

3.1.6. Glowne wymiary szczotek do rzes podano na

) przykladowym rys. 5 1 w tabl. 4.
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Rys. 2. Szczotka do wloséw dla dzieci
Rys. 5. Szczotka do rzgs

3.1.4. Gléwne wymiary szczotek do wloséw skreca- Fahlica. 4
nych w drucie podano na przykladowym rys. 3
i w tabl. 2 Wymiary opr Wysokosé
- ymiary oprawy czgsel Srednica Jiczba
dtugos¢ szerokosé pracujgcej otworow otworéw
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3.2. Materialy i surowce
' 3.2.1. Oprawy — wg BN-87/4550-06/03.

[BN=B8/4550-06/55~3] 3.2.2. Materialy pomocnicze @— wg BN-87/
4550-06/04. ) ‘ T
Rys. 3. Szczotka do wlosdéw skrecana w drucie 3.2.3. Czgs$¢ pracujaca — wg  BN-87/4550-06/04
i tabl. §.
Tablica 2 « Tablica 5
Diugosé Dtugos¢ czedci Srednica ¢ . Micszanki wiokna
catkowita pracujacej czedei Srednica Rodzaje szczo- | Surowce Wiékna ) ltfm‘n : {NO nl{‘
iacei drutu tck do whlosow | zwierzgee sztuczne SeLeEOE ¥ BUawe:
L ) pracujacej 8 ’ e zwierzgee
Sy Dla  doro-
1805240 | 80+100 22440 2302 stych + + *
Dla dzieci + + +
. . Do farbowa-
3.1.5. Gléwne wymiary szczotek do farbowania wilo- nia whosow + + -
so6w podano na przykladowym rys. 4 i w tabl. 3. Do rzgs + + -
Znak + oznacza, 7¢ dany materiat jest stosowany.
Znak - ornacza, z¢ dany material nie jest stosowany.

3.3. Wykonanie. Oprawa powinna byc¢ lakierowana.
Pozostate wymagania — wg BN-87/4550-06/01.
3.4. Znakowanie — wg BN-87/4550-05.
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT
Pakowanie, przechowywanie 1 transport — wg
BN-84/4550-07.
A =/1%0- 0ol 5. BADANIA

Badania szczotek — wg BN-87/4550-06/01.

Rys. 4. Szczotka do farbowania wiosOw
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Zwigzek Spoldzicl-
ni Niewidomych, Zaklad Budowy Maszyn i Urzadzen, Warszawa.
2. Istotne zmiany w stosunku do BN-83/4550-06/55
a) dla szczotek do wilosd6w rozszerzono zakres wymiaréw wy-
sokosci czgsci pracujacej, zmniejszono minimalng $rednicg otworu
i wylaczono do oddzieine tablicy szczotki skrgcane w drucie,
b) zlikwidowano Postanowienia przejsciowe.
3. Normy i dokumenty zwigzane
BN-87/4550-05 Wyroby szczotkarskie. Znakowanie
BN-87/4550-06/01 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Postanowicnia
ogolne
BN-87/4550-06/02 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Surowce czgsct
pracujacej
BN-87/4550-06/03 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. Oprawy i uchwy-
ty szczotek

BN-87/4550-06/04 Wyroby szezotkarskic. Svzezotki. Materiaty po-
mocnicze
BN-87/4550-07 Wyroby szczotkarskic. Pakowanie, przechowywanic
i transport
BN-83/4550-33 Wyroby szezotkarskic. Termmologia
Kod Towarowo-Materialowy podbranza 2886 wyroby szczotkar-
skie, opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukeyine Zwigz-
ku Spotdziclni  Niewidomych GUS dnia
16 marca 1978 r., Warszawa.
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4. Symbol wg KTM — 2886-216, 2886-217. 2886-231, 2886-232.

5. Aator projektu normy — mgr inz. Jacek Tworkowski — Zaklad
Budowy Maszyn i Urzadzen Centralnego Zwigzku Spotdziclnt Nie-
widomych, Warszawa.



