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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg wymagania 1 badania do-
tyczace odlewow z zeliwa szarego i ciggliwego dla ma-
szyn . rolniczych.

2, WYMAGANIA

k zeliwa powinien by¢
lub - odpowiednio

wymiary | masa odlewdw
I i wymiary odlewéw powinny odpo-
ymaganiom okreslonym na rysunku surowych

2.2, Tolerancje wymiarowe powinny by¢ zgodne
z wymaganiami wg PN-72/H-83104 lub: odpowiednio
— 7. PN-=76/H-83205 okreslonej klasy dokladnosci wy-
konania.

Po uzgodnieniu miedzy
dopuszcza sie stosowanie
wych.

2.2.3. Pochylenia formierskie — wg PN-76/H-83100
p.2:2.3

2.2.4. Naddatli na obrébke skrawaniem. Powierzchnie
odlewdw podlegajace obrébece skrawaniem powinny
mieé na rysunku surowego odlewu okre§lony naddatek

zamawiajacym 1 wytworca,
innych tolerancji wymiaro-

na obrébke, zgodny z PN-72/H-83104 lub odpowiednio
— 'z PN-76/H-83205. W przypadkach technicznie uza-
sadnionych, dopuszcza sie stosowanie wigkszych nad-
datkéw, po uzgodnieniu miedzy zamawiajgcym 1 wy-
tworeg.

2.2.5. Dopuszczalne - przestawienie  poszczegdlnych -
cze$ci odlewow, wynikajgce z przesunigcia formy lub
rdzenia, powinno sie mieéci¢ w granicach podanych

w tabl. 1, jezeli na rysunku nie okre$lono inaczej.
Tablica 1
Najwigkszy  gabarytowy wymiar Dopuszczalne
odlewu przestawienie
mm

do 100 do 0,8

100 + 300 do 1,2

powyzej 300 do 2,0

2.2.6. Odchylki masy odlewdéw powinny by¢ zgodne
z PN-72/H-83104 lub odpowiednio z PN-76/
H-83205.

2.3, Wyglad zewnetrzny — wg PN-76/H-83100 p. 2.3
i PN-68/H-83223,

2.4. Wady dopuszezalne bez naprawy. Dopuszcza sie
pozostawienie bez naprawy wady podanej w tabl. 2,
jezeli na rysunku odlewu nie uzgodniono inaczej.
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Wada WZC

vg PN-66/H-83105

Miejsce wystepowania wady

Maksymalna
czalna  wielkoss

wady nr-wady
1 2 3 4 5
103 nie podlegajace obrébee | $rednica do 5 mm; gig- stanie nieskupionym?!
: 104 skrawaniern bokosé (wypukiodé) do ogc‘vinfj powierzehni'

1052 20%  grubosei  $cianki wad do 5% badanej po-
202 . . odlewu wierzehni

204 powierzehnie - : . —

205 SUrewWe podlcgajgc:* cbrébee pp\alxea'zchma bez ogra- dowolna  liczba, a w

o 306 skrawaniem niczen, gruboéé do ¥/ pszpadku— przekroc;e—

B 209 rzeczyw’lstego naddatku nie /3 z@ddatkg —jak

Zanrbsienia 2101 na obrébke d%a powierzchni obro-

bionych

Weniecenia 211 ’

Pecherze zewnegtrzoe 202 wspbtpracujgce rucho- $rednica do | mm: gle- w stanie nieskupionym!’
wo- z innyini powierz- bokodc do 20% grubos- do 3 sztukna 1'dm?, w
chniami ci dcianki odlewu odlegtosei co  najmniej

3 mm od krawedzi od-

Pecherze wewnetrzne 402 powicrzehnie fewu

obrobione nie wapdipracujgee ru- Srednica do 4 mm; gle- w stanie nieskupionym!!
z innymi po- bokosd do 2 do 6 sztuk na | dm?, w
zchniami ci dcianki odiewn odlegtodcl co najmniej

Jamy skurczowe? 403 3 mm od krawedzi od-

lewu

Powierzchnie
winny bvé okresjone
U Stan niesk

2 Dotvezy ¢

P, WY

: ruchowo

most- 10 mm.

z innvmi powierzehniami po-

i niednnu@"mza!— 2.6.3

o Warunki

.
powierze

chni  podlegajgcych

jgce naddatek

g, Inne msdopu%z, ine wa-
ctowyeh na cloeslone wyroby
8
%

- — wg norm prz
i zamawiajacym i

zwry_

2
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praweg wad
y tego mie-
ca napawa-

dlewi Dla

atuy po-
Fywicami epoksy-
wchu‘ wady po-
WL u‘CilE‘w’_/
160°C n
ap ouiega
naprawie przez napawan Zastrzezone
na rysunku,

"m‘bce skrawaniem. MNe pov urzmmaw podlegajacych
obrébee skrawaniem dopuszcza sie naprawe wad przez
napawanie, po uprzednim wycigeiu do czystego metalu
miejsc podlegajacych naprawie. Miejsca napawane po-
winny byé zréwnane z powierzchnig odléwu. Powierz-
chnia napawana powinna by¢ czysta, tj. wolna od zu-
zlu, piasku itp.

Cdlewy napawane na powierzchniach obrabianych
powinny byé wyzarzane zmiekezajaco. Twardoéé miejs«
ca napawa warstwy przejéciowej niz powinna

aé wartosci okreélonej w 2.8,

nege 1

. ‘arunki ﬁaam’aﬁwy odlewdw sprawdzanych na
szezelnodé, Odlewy, na ktdrych w czasie sprawdzania
na szczelno§é wystapl tzw. pocenie lub kroplowy wy-
ciek, mogg byé naprawiane przez uszezelnienie szezeli-
wami ptynnymi lub przez napawanie, Nie dopuszeza sig
uszezelniania odlewbw wykazujacych przecieki ciggle.

2.7, Obrébka cieplna. Rodzaj obrébld cieplnej oraz
warunki jej przeprowadzenia p owinny byé uzgodnione
pomigdzy zamawizjgcym 1 wytworcg.

2.8, Twardoeéé odlewn — wg PN-T76/H- 83101 lub od-
powiednio — wg PIN-82/5H-83221, jezeli na rysunku od-
lewu nie przewidziano inaczej. :

2.9, Szezelng Cdlewy z okredlonym wymaganiem
szezelnosci, poddane prébie cifuienia hydraulicznego,
nie powinny wykazywaé nieszezelnodel.

2.19. Budowa wewnetrzng odlewu
2.10.1. Strukiura odiewu.

strukture $cista.

Cdlewy powinny - miec
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Niedopuszczalne sg zabielenia, rzadzizny, jamy skur- pokryte farba na powierzchniach podlegajacych obrdb-
czowe, pekniecia, rysy, pecherze, wirgcenia piasku-izu-  ce skrawaniem.

zla oraz inne wady, mogace powodowac obniZenie ‘ ,
wiasnosci mechanicznych odlewu. 2.12. Wymsagania dedatkowe — wg PN-76/H-83100
2.9.

o)

2.10.2: Mikrostrultura odlewu powinna by¢ okredlo- : :
na - na zadanie zamawiajacego na rysunku odlewu - 2.13. Cechowanie -— wg PN-76/H-83100 p. 2.10.
zgodnie 7z PN-75/H-04661. -

3. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

wiajacego uzgodnione z wytwoércy, odlewy powinny byé ,
pokryte farba podkiadowa zgodnie z wymaganiami wg Pakowanie, przechowywanie 1 transport -— wg
BIN-80/1904-11 dla powlok typu I i klasy 0, jezeli na ~ PN-76/H-83100 p. 3.

rysunku odlewu nie uzgodniono inaczej. Dopuszeza sie

zacieki, rdéznice barwy, powierzchniowe rysy 1 uszko- 4. BADANIA
dzenia mechaniczne powstale w czasie transportu, nie
zmniejszajgce stopnia zabezpieczenia oraz miejsca nie 4.1, Rodzaje badaf — wg tabl. 3.

Tablica 3

. , Zakres .badan Llc%{lo§c Spos(’)b‘ pobierania | Wymagania | Opis badan®
Lp. Rodzaj badan . probki i
| niepel- | dodat- probek wg wg
peine It 0 sziuk
ne*’ kowe’
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 Sprawdzenie. materiatu + + - 3 PN-817/H-83106 lub 2.1 4.3.1
odpowiednio
PN-68/H-83224
2 Sprawdzenie ksztattu i wy- + + - 2.2.1-+225 4.3.2
maow wg tabl. 4 PN-83/N-03010
3 Sprawdzenie - masy - odle- + - + 2.2.6 433
wow
4 Sprawdzenie wyglagdu ze- + + - 100% e 2.3, 434
WNEIIZREgo 2.4.+-2.6,
2.1.3
5 Sprawdzenie twardoci + + - wg tabl. 4 PN-83/N-03010 2.8 4.3.5
6 Sprawdzenie szezelnodci + - + 100% — 2.9 4.3.6
7 Sprawdzenie budowy wew- + - 2 PN-81/H-83106% 2.10.1, 4.3.7
netrznej lub odpowiednio 2.10.2
PN-68/H-83224
8 Sprawdzenie powlok ma- + - + BN-80/1904-11 2.11 4.3.8
larskich gruntowych
9 Sprawdzenle wymagan do- + - + 4.3.9a) + e) lub ustalent pomigdzy za- 2.7, 4.3.9a) +e)
datlcowych mawiajgcym i wytworcg 2.12

Znak +.oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzic.

Znak - oznacza badanie, ktorego si¢ nie przeprowadza. ‘

') Badania petne przeprowadza si¢ przed dopuszezeniem odlewdw do produkeji seryjnej, w przypadku wprowadzenia zmian kon-
strukeyjnych fub technologicznych oraz gdy badania te stanowig dodatkowe wymagania zamawiajacego, uzgodnione przy zamowieniu.

) Badania niepeine przeprowadza sie dla kazdej partii odlewéw. :

¥ Badania dodatkowe przeprowadza si¢' na zadanie zamawiajacego w uzgodnieniu z wytworca przy zamowieniu.

419 przypadku braku whasciwych probek, dopuszcza si¢ pobieranic probek bezposrednio z odlewu, z tym ze badane wiasnodei me-
chaniczne dla tych prébek powinny wynosié¢ co najmniej 80% wiasnodci okre$lonych dla danego gatunku zeliwa wg PN-76/H-83101 lub
PIN-82/H-83221. Jezeli w prébee, ktéra wykazala zbyt niskie wlasnodel wytrzymatosciowe, stwierdzono wady odlewnicze, probke nalezy
zastgpi¢. nowgy nie uwzgledniajac wynikdéw uzyskanych na probee wadliwej.

5! Zamawiajacy moze sobie zastrzec swoj udzial w badaniach przeprowadzonych przez wytworeg lub przeprowadzenie badan we wlas-
nym  zakresie.

8 W zaleznodci od warunkéw pracy i przeznaczenia odlewéw, zamawiajacy po uprzednim uzgodnieniu z wytwdrca moze zadaé
badan dodatkowych wg 2.12 lub zrezygnowaé z niekiérych badan ujetvch w normie.




4 BN-83/1904-04

4.2. Kontrola jakosci

4,2.}1. Sklad partii. Partia przedstawiona do kontroli
powinna by¢ wykonana 'z jednego gatunku materiatu,
wg tego samego rysunku i dostarczona w jednej wy-
sylkce.

Partie do badan wiasnosci mechanicznych powinny
stanowi¢ odlewy wykonane wg tego samego rysunku
1 tej samej technologii, pochodzace z jednej zmiany
przy ciagtym ruchu pieca lub z jednego wytopu przy
ruchu okresowym pieca.

4.2.2. Liczno$¢ i sposéb pobierania probek. Jezeli przy
zamoéwieniu nie okre§lono inaczej, badania nalezy prze-
prowadzaé na prébkach o licznodci wg tabl. 3 kol. 6,
a sposéb pobierania probek — wg tabl. 3 kol. 7.

4.2.3. Poziom konmtroli — II ogdlny wg PN-79/
N-03021 tabl. I.

4.2.4. Wadliwoé¢ dopuszczalna w, — maksymalna a)
przy badaniach ksztattu, wymiaréw i masy — 2,5%, b)
przy badaniach twardosci — 0,65%.

4.2.5. Wyb6r i stosowanie planéw badania. Przy ba-
daniach ksztaltu, wymiardw, masy i twardosci — plany
badania . dwustopniowe -~dla kontroli normalnej  wg
tabl. 4. Wybdr i stosowanie planéw badania dla kon-
troli obostrzonej i ulgowej oraz warunki przejScia —
wg PN-79/N-03021.

Tablica 4

- Sprawdzenie ksztattu, wymiarédw i masy
(w2 maksimum = 2,5%)
. L. Laf?na }mzi Liczba kwa- | Liczba dys-
Zakres licznosci nos$é probki lifikuiac: Kwalifiku;
partii w kazdym fkujaca walitikujaca
. i 2
stopniu
sztuk
1 2 3 4
do 150 13 0 2
26 I 2
151+ 280 20 0 3
40 3 4
281 = 500 32 ! 1
64 4 5
501 =1200 30 2 >
100 6 7
1201 =+3200 80 3 !
160 8 9
3201 = 10000 125 5 °
250 12 13
10001 = 35000 200 ! 1
400 18 19
Sprawdzenie twardosci
(wy maksimum = 0,65%)"
do 1200 30 0 2
100 1 2
1201 = 3200 80 0 3
160 3 4

cd. tabl. "4
; A i Lq?'zna }1027 Liczba kwa-| - Liczba  dys-
Zakres licznosci nosé probki i R
- . lifikujaca kwalifikujgca
partii w kazdym .
. b3 Hla
stopniu
sztuk
I 2 3 4
Sprawdzenie twardosci
(w> maksimum = 0,65%)"
5 1 4
3201 - 10000 12
250 4 5
2 5
10001+ 35000 200 -
400 6 7
"' W dopuszczalnej liczbie sztuk niedobrych twardos$¢ nie po-
winna. przekracza¢ 15% goérnej lub dolnej granicy dopuszczaine-
go zakresu twardo$ci. W przypadku gdy chociaz jedna sztuka
przekroczy te warto$é, calg parti¢ nalezy przesortowal i sziuki
wadliwe odrzucié.

4.3. Opis badan

4.3.1. Sprawdzenie materialu. Sprawdzenie gatunku
zeliwa nalezy przeprowadza¢ na prébee o licznosci wg
tabl. 3 kol. 6 i partie uzna¢ za zgodna z wymaganiami
normy, jezeli co najmniej dwie prébki daty wynik do-
datni.

Jezeli wynik badania nie odpowiada wymaganiom wg
2.1, prébe nalezy powtérzyé na dalszych trzech préb-
kach. Jezeli przy powtérzonym badaniu wyniki chociaz-
by jednej prébki sa ujemne, parti¢ nalezy uznac za nie-
zgodng z wymaganiami normy.

Sposéb  przeprowadzania badan — wg PN-76/
FH-33101 p. 5 lub odpowiednio — wg PN-82/H-83221
p. 6, jezeli przy zamawianiu nie uzgodnionc inaczej.

4.3.2. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw nalezy prze-
prowadzaé na prébkach o licznosei wg tabl. 4 kol. 2,
za pomoca przyrzaddéw pomiarowych zapewniajacych
7adang doktadno$¢ pomiaru.

4.3.3. Sprawdzenie masy odlewdw nalezy przeprowa-

dzaé na prébkach o liczno$ci wg tabl. 4 kol. 2, na wa-
gach o dokladno$ci wg tabl. 5

Tablica 5
Masa odlewu Dokiadnosé wagi
kg
do 1 0,005
powyzej 1 : 10 0,01
powyzej 10 0,1

4.3.4. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy prze-
prowadzaé przez ogledziny nieuzbrojonym okiem, przy
$wietle ‘dziennym lub  sztucznym  rozproszonym,. i
wszystkich odlewach przedstawionych do OdblOrL ag-
lewy nie odpowiadajgce wymaganiom wg 2.3. &
i 2.13 nalezy uznaé za niezgodne z wymaganian
my 1 usungé z partii.

4.3.5. Sprawdzenie twardesci odlewéw nalezy prz
wadza¢ na probkach o licznodci wg tabl. 4 kol
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Sposob przeprowadzania badaf powinien by¢ zgodny
7 PN-78/H-04350, z tym ze liczba badan na jednej
prébee: nie powinna by¢ mniejsza niz dwa pomiary
(odciski).

4.3.6. Sprawdzenie szczelnoéci nalezy przeprowadzaé
na odlewach ci$nieniem hydraulicznym. Ci$nienie prob-
ne powinno byé zgodne z PN-81/H-02650 i okredlone
na uzgodnionym rysunku odlewu. Badany odlew nalezy
uszczelni¢, wypeinié zimng wodag 1 usunaé powietrze.
Mastepnie nalezy powoli zwigkszaé cisnienie do wiel-
kodci okre$lonej na rysunku odlewu, unikajgc gwaltow-
nych zmian ci$nienia. Czas (rwania proby powinien wy-
nosié co najmniej 1 min, jezeli rysunek odlewu nie
przewiduje inaczej.

Odlewy nie odpowiadajgce wymaganiom wg 2.9 na-
lezy usunaé z partii.

4.3.7. Sprawdzenie = budowy i, Strukture
odlewu 1 mikrosirukture zeliwa nalezy sprawdzaé na
prébkach o licznodei wg tabl. 3 kol. 6 odlanych razem
z odlewem wg PN-81/H-83106 lub odpowiednio — wg
PN-68/H-83224, po uzgodnieniu pomigdzy zamawiaja-
cym i wytwoérca — na probkach wycigtveh bezposred-
nio z odlewu.

Prébki do sprawdzania mikrostruktury nalezy przy-
gotowa¢ wg  PN-76/H-04660. Jezeli wyniki badan
cho¢by na jednej prébee nie odpowiadaja wymaganiom
wg 2.10.1'1 2.10.2, badania nalezy powtérzyé na pod-
wojnej liczbie probek. Jezeli powtdrne badania dadza
wynik ujemny w przypadku chocby jednej prébki, par-
tie nalezy uznac za niezgodng z wymaganiami normy.

4.3.8. Sprawdzenie powlok malarskich gruntowych na-
lezy przeprowadzaé zgodnie z BN-80/1904-11.

4.3.9. Sprawdzenic wymagan dodatkowych, jezeli przy'

zamoOwieniu nie uzgodniono inaczej, nalezy przeprowa-
dzaé nastepujgco: :
a) sprawdz :e wWyirzy
pobranej ze §¢
nej probce wg
zgodno$ci z wym
b) sprawdzen
PN-82/H- 8310“
¢) sprawdzenie . ci
przeprowadzaé na dwoch probzac,.
d) sprawdzenie skladu eh micznego na 2
warto$¢  wegla, grafitu, krzemu, manganu, Iosioru
i siarki przeprowadza si¢ wg PN-78/H-04010, PIN- 80/
H-04011, PN-78/H-04012, PN-74/H-04013, 7

toéci na rozeigganie probki
lezy przeprowadzac na jed-
STW 1erdzbma

celu

(1)

Wytrzym

U:Dotyczy tylko odlewéw z zeliwa szarego.

H-04014 i PN-78/H-04015, na jednej prébee pobranej

wg PN-76/H-04007; .

¢) sprawdzenie innych wymagaid dodatkewych nalezy
przeprowadzaé zgodnie z ustaleniami pomigdzy zama-
wiajacym 1 wytwércs.

Jezeli wynik ktoéregokolwiek badania nie jest zgodny
7z wymaganiami, badania te nalezy powtdrzy¢ na
podwdjnej liczbie probek lub liczbie probek uz%dmo—
nej przy zamowieniu. Jezell powtdrne badania chocby
jednej prébki daly wynik ujemny, partic nalezy uzna¢
za niezgodng z wymaganiami normy.

4.4. Ocena wynikéw badan

4.4.1. Odlew mniedobry. Badany odlew nalezy uzna¢
za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem dodatnim
chociazby jednego z badad wymienionych w tabl. 3.

4.4.2. Ocena partii. Partie odlewow nalezy uznac za
zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba sztu
dobrych w z}rs‘ote nie przekroczy EELEH
dla odpow bad
witabl 3

-

. Swiadectwo jak

4.8

5. POSTEPOWANIE Z y
UZNANA ZA NIEZGODI
Z WYMAGANEAMf NOR

Y
A&

Partia nie speiniajaca wymagan wg 2:Z, &
ksztaltu, wymiardw lub masy, moze by¢ poddana
oéci ponownym badaniom, w celu usunigcia odlewow
wadliwych. ; .

Partia nie speiniajaca wymagan wg 2.8, w zakresie
‘twardoéci, moze byé poddana ponownej obrdbce
cieplnej i ponownie- przedstawiona do odbioru jako
nowa partia lub w catodci poddana ponownym bada-
niom twardoéci, w celu usuniecia odlewow wadliwych.

Partia nie spelniajaca wymagan wg 2.10, w zakresie
budowy wewnetrznej, moze by¢ poddana odpowiedniej
obrédbce cieplnej i ponownie przedstawiona do odbioru
jako nowa partia.

Partia nie speiniajaca wymagan wg 2.11, w zakresie
skich gruntowych, moze by¢ poddana na-
e przedstawiona do odbioru jako nowa
ci 3addana badaniom, w celu usunig-

wg 2.3 +
i cechowania

prawie i'pon
wa - paria:

KONIEC

Informacje ‘dodatkowe
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INFORMACIE DODATKOWE

1. Instytucja opracownjaca nerme — Przemystowy Instytut Ma-
szyn’ Rolniczych, Poznan.
2. Istotne zmiany w stesunku do BN-74/1904-04
a) wprowadzono wymagania i badania dodatkowe,
b) wprowadzono kontrole jakosci,
¢)wprowadzono: pochylenia - formierskie - wg = PN-76/H-83100
p.i2:2.3, L
d) wprowadzono powtoki malarskie gruntowe wg BN-80/1904-11.
3. Normy zwiazane .
PN-81/H-02650 Armatura i rurociagi. Cinienia i temperatury
PN-76/H-04007 Zeliwo. Analiza chemiczna i spektralna. Pobieranic
i przygotowanie prébek
PN-78/H-04010 Analiza chemiczna surdéwki, zehwa i stali. Oznacza—
nie catkowitej zawartosci wegla
PN-80/H-04011 Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali. Oznacza-
nie zawartosci wegla niezwigzanego (grafitu, wegla zarzenia)

PN-78/H-04012 Analiza chemxczna suréwki, zeliwa i stali. Oznacza-
ni¢ zawarto$ci manganu

PN-74/H-04013 'Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali. Oznacza-
nie. zawarto$ci - krzemu :

PN-79/H-04014 Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i stali. Oznacza-
nie zawarto$ci fosforu :

PN-78/H-04015 Analiza chemiczna surdwki, zeliwa i stali. Oznacza-

nie zawartosci - siarki

PN-78/H-04350 Pomiar twardosci metali sposobem Brinella

PN-76/H-04660 Zeliwo i staliwo. Badania mlkroskopowe Pobieranie
I przygotowanie. probek

PN-75/H-04661" Zeliwo szare, sferoidaine i ciagliwe. Badania meta-
lograficzne. Okreslanie mikrostruktury

PN-76/H-83100 Zeliwo szare mestopowe Odlewy. Ogdlne wymaga-
nia i badania

PN-76/H-83101 Zeliwo szare. Gatunki .

PN-72/H-83104 Odlewy z zeliwa szarego. Tolerancje wymiarowe,
naddatki na obrobke skrawaniem i odc}gy{ki masy

 PN-76/H-83205 Zeliwo  ciggliwe.

PN-66/H-83105 Odlewy.  Nazwy 1 klasyfikacja wad
PN-81/H-83106 Zeliwo szare. Odlewanie ‘i pobieranie probek  do
badaf mechanicznych
PN-81/H-83108 Zeliwo szare.
PN-82/H-83109 Zeliwo szare.
PN-80/H-83119 Zeliwo szare.

Proba statyczna rozciggania

Proba statyczna zginania

Proba statyczna Sciskania

Gdlewy.  Tolerancje - wymiarowe,
naddatki na obrobke skrawaniem 1 odchytki ‘masy

PN-82/H-83221 Zeliwo ciagliwe. Gatunki

PN-68/H-83223 Odlewy z Zeliwa ciagliwego. Ogdlne wymagania
i badania i

PN-68/H-83224 Badania zeliwa ciagliwego. Odlewanie 1 przvgoto-
wanie probek do- badan

PN-83/N-03010 Statystyczna “kontrola jakodci.
nostek” produktu ‘do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.
wediug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-80/1904-11 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe.. Wyma-
gania i badania dla gotowego wyrobu

Losowy wybor jed-

Kontrola ‘odbiorcza

4. Zalecenia migdzynarcdowe i normy zagraniczne

RWPG PC 47-73 OTnuBKY M3 uyryHa ¢ NTaCTHHUYATLIM TPa@uTOM.
Mapxn u TexHaYeckHe TpeOOBAHHA

Austna ONORM M3191 Gusseisen mit Lameliengraphit (Grauguss)

CSRS CSN 421241 Odlitky ze sede litiny. Techni¢ke dodaéi ptedpisy

Japonia JIS 65501 — 1976 Gray iron Gastings

NRD FGL 10327 Gussstiicke aus Temperguss. Technische Bedingun-
gen ’

RFN DIN 1691 Gusseisen mit Lamellengraphit (Grauguss)

Wegry MSZ 8280-66 Lemezgrafitos vasontvenyek /\mavmmosegek
es mbszaki eldirasok:

‘Wielka Brytania BS '1452:1977 Greyiron castmgs
ZSRR TOCT 1412-79 OTNUBKH U3 CEPOTO YyryHA ¢ MIACTHHYATHIM

rpadurom. OOuixe TEXHUYCCKUE YCIOBUA



