UKD 655.35:655.224

NORMA BRANZOWA

POLIGRAFIA

Formy wklestodrukowe

_ BN-83
7434.06

Zamiast

BN-77/7434-06

Grupa katalogowa 1698

Formes pour impression
en creux

Gravure printing formes

®Popmel rny6oroi
ne4yaTtH

Tiefdruckformen

1. WSTEP

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa formy

wklestodrukowe trawione (g{gbokoéciowo_mienne) i gra-
werowane (g*gbokoéciowo-powier*zchniowo-zmienne) " me-

chanicznie,

1.2, Okreslenia - wg BN-72/7401-09,

—_—_—

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2. 1, Podstawowy podziat i ozhaczenie - wg SWW, pod-

branza 0799-65, uzupetniony nazwa wyrobu, symbolem ty-

pu wg 2, 2 oraz numerem normy,

2,2, Typy. Ze wzglgdu na technologig wytwarzania roz-
réznia sig dwa typy form wklestodrukowych:
1 - trawione,

2 - grawerowane mechanicznie,

2, 3, Przyktad oznaczenia formy wklestodrukowej

(0799-65) grawerowanej mechanicznie (2):

SWW 0799-65

FORMA WKLESLODRUKOWA 2 BN-83/7434-06

3. WYMAGANIA

Wymagania podano w tab, 1,

Tabela 1
Lp. Wyszczegéinlenie Wymagania .Sposéb sprawdzenia
typ 1 typ 2 .
1 2 : 3 4 5
1 | Nosnik formy druko- cylindry wklgstodruko- | cylindry wklestodruko=- przed trawieniem lub grawero-
wej we do trawienia (typ 1)| we do grawerowania (tvp waniem
wg BN-83/7434-01 2) wg BN-83/7434-01
2 | Zgodnoéé graficzna rysunek (teksly, ilustracje) na odbitce prébnej wzrokowo i przymiarem liniowym
rysunku formy wg PN—73/F’-55029 z badanej formy drukowej po- przez poréwnanie odbitki prébnej
winien byé optymalnie zgodny z oryginatami wg z makieta i oryginatem
PN-79/P-55030, 10 + PN-79/°-55030, 13- z uwzgled-
3 | Zgodnosé tonalna nieniem dyspozycji wydawniczych, w stopniu umoZ- densytometrem wg BN-80/7439-04
rysunku formy liwiajacym wykonanie prawidtowego procesu druko- lub wzrokowo na wzorc¢ach szaroé-
: wania ci lub analogicznych miejscach od-
bitki prébnej i oryginatu
4 | Zgodnoéé¢ barwna ) walp, 213 wg BN-78/7419-04 lub wg BN-80/
rysunku formy ) 7439-04 na skalach barwnych lub
analogicznych miejscach odbitki
prébnej i oryginatu
5 | Odchytki pasowania wg BN-77/7402-02 wg BN=75/7419-02 na prébnych
barw w komplecie odbitkach lub dla celéw warsztato-
form, mm wych bezpoérednio na formach,
urzadzeniem z lupami pomiarowy-
mi przez pomiar odlegto$ci znakéw
pasowania wzdtuz tworzacej cy-
lindra

Zgtoszona przez QOsirodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Poligraficznego dnia 5 stycznia 1983 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 wrzeénia 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4 /1983 poz. 6 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ,ALFA" 1983. Oruk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,25 Nakli, 700+ 25 Zam. 717/83 Cena zt 16.00



2 BN-83/7434-06
cd, tab, 1
Wymagania
Lp. Wyszczegdinienie Sposdb sprawdzenia
typ 1 typ 2

1 2 3 4 5

6 Liniatura rastra, w zaleznosci od warunkéw procesu drukowania testem kontrolnym wg BN-65/
linii/em i asortymentu produkcji - 60; 70; 80;. 100 7439-05 lub lupa pomiarowa przez

zliczenie liczby linii (progéw) na
dtugosci 1 cm '

7 Wiglkosé elementédw| - gtgbokos$é elementdw - minimalna wartoéé - typ 1: mikroskopem dyferencyj-
drukujaeych i nie- drukujacych dla pél przekatnej elementu nym lub profilografem na poda-
drukujacych na skad odpowiadajacych skali, drukujacego - 30 nych polach wzorca uprzednio |
-II fo:-my odpowiada- szaroéci .0 gestosci RN EIRE SerEREEe oczyszczonej formy
jacej kontrolnemu optycznej: = § : -
nZOPCEWI B EarE AL progdéw rastrowych - - typ 2: mikroskopem pomiarowym

’ D=0,3- 2:3 3+5
pm ;
D=1,0-143:18 - maksymalna szerokoéé
4 przecigcia faczacego
D= 1825w 48 elementy drukujace
= w przypadku drukowa- wzdtuz linii grawero-
nia wielobarwnego wania - 30
nalety dazyé do zapew-
nienia minimalnych od-
chyleri gtgbokosci ele-
mentéw drukujacych
odpowiednich pél skali )
na formach wchodza-
cych w sktad kompletu
wielkoéé elementéw drukujacych i niedrukujacych
powinna byé uéciélona w ramach podanych przedzia-
téw w zaleznoéci od liniatury rastra, parametréw
procesu drukowania oraz wtasciwosci papieru i farby

8 Ksztatt progéw progi powinny byé pro= progi powinny byé proste lupa 12 x lub mikroskopem przy

rastrowych ste; dopuszcza sig mini- o statej szerokosci, do- powigkszeniu 100x
malne zaokraglenia linii puszcza sig minimaine
progéw (bez przetra- zweienia; zaokraglenia
wief); powierzchnia elementu drukujacego
gtadka, lezaca na jednej moga wystegpowaé jedynie
ptaszczyZnie z powierz- w miejscach wyznacza-
chnia marginesdéw jacych jego przekatna
w kierunku tworzacej
cylindra oraz w miejs=~
cach przecigcia tacza-
cego elementy drukujace
wzdtuZ linii grawerowa-
nia

9 Rozmieszczenie rysunek powinien byé rozmieszczony zgodnie z za- wysérodkowanie = przymiarem li-
rysunku na formie sadami drukowania oraz réwnolegle do tworzacej niowym

cylindra
réwnolegtosé - katomierzem z za-
okraglonym ramieniem, o srednicy
réwnej érednicy cylindra -

10 Znaki i wzorce kazda forma drukowa powinna zawierad znaki pa- wzrokowo
kontrolne sowania i formatowe; w przypadku form do druko-

wania wielotonalnego - wzorce szarosci, zas§ w przy|
padku form do drukowahia wielobarwnego - dodatko-
wo wzorce barwne, rodzaje wzorcéw wg BN-80/
7402-04

1 Wady niedopusz- wg zatacznika 1 wg zatgcznika 2 wzrokowo i lupg 12x lub mikrosko-
czalne pem przy powigkszeniu 100x
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4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie, Formy przeznaczonhe do diuzszego prze-
chowywania lub transportu nalezy pokryé cienka  warstwa
wazeliny technicznej wg PN-69/C-96120, a nastgpnie opa-
kowaé migkkim pokrowcem o grubosci okoto 10 mm, Pokro-
wiec z zewnatrz powinien mieé powloke z materiatu nie«
wsigkliwego, tatwego do oczyszczenia oraz kieszeh z ma-
teriatu przezroczystego, hp. celuloidu, na metryczke formy,
Na kazdej formie wklestodrukowej powinien byé umieszczo-

ny opis techniczny wg 4, 2,

4,2, Napisy na opakowaniu, Dla form przeznaczonych do

produkcji biezacej opis nalezy wykonaé¢ w sposéb widoczny

na marginesie formy lub jej $ciankach bocznych asfaltem
lub farba zmywalna ksylenem,
Dla form przeznaczonych do transportu lub przechowy-

wania nalezy wykonaé opis jak dla form do produkcji bieza-
cej oraz na karcie papieru (metryce), ktéra nalezy umie~
szczaé w kieszeni pokrowca ( opakowania) wg 4, 1,

Opis powinien zawieraé co najmniej nastepujace informa-
cje:

a) dla kompletu form do drukowania jednobarwnego:

- ozhaczehie wg 2, 3;

- tytut, numer zaméwienia lub odpowiedni symbol,

- ozhaczenie strony (lewa, prawa),

- oznaczenie miejsca ha tapki dotyczy maszyn

- sygnature arkusza arkuszowych;
b) dla kompletu form do drukowania wielobarwnego:
- oznaczenie wg 2, 3,

. = tytut, numer zamdéwienia lub odpowiedni symbol,
- oznaczenie strony (lewa, prawa),

- oznaczenie barwy farby i kelejnoéci drukowania,

dotyczy maszyn
arkuszowych,

- oznaczenie miejsca nha tapki

- sygnature arkusza

Oznaczer{ie barwy farby i jej odcienia nalezy wykonaé
zgodnie z PN-73/P-55029, za$ oznaczenie kolejnoéci dru-

kowania wg PN-72/P-55036,

4,3, Przechowywanie, Formy wklestodrukowe zabezpie-

czone pokrowcem nalezy przechowywaé na specjalnych sto-
jakach, Punkty podparcia cylindra, na ktérym wykanano
forme, powinnyznajdowac sig w miejscach czopéw nie pra-

cujacych na tozyskach §lizgowych,

4,4, Transport, Formy opakowane wg 4, 1 nalety prze=
wozié na specjalnych wézkach, chroniac przed uszkodze~
niem,

5, BADANIA

e e

5 1, Program badah - wg tab, 2,

Tabela 2
o Zakres bada# -
Lp. Rodzaje badan 8 B Wymagania i sposéb
sprawdzenia wg tab, 1 Ip.
petne niepetne P g B
1 2 3 4 5
1 Sprawdzanie noénika formy drukowej + - 1
2 Sprawdzanie zgodnoéci graficznej ¢ 2
rysunku formy
3 Sprawdzanie zgodno$ci tonalnej rysunku £ 3
formy - -
“ Sprawdzanieé zgodnhosci barwnej rysunku + 4
| formy “
5 Sprawdzahie pasowania barw w komple- i 5
cie form
6 Sprawdzanie liniatury rastra + - 6
Sprawdzanie wielkodci elementéw dru-
7 kujacych i niedrukujgcych na wzorcach + - 7
kontrolnych formy
8 Sprawdzanie ksztattu progdéw rastro- 3 i 8
wych
9 Spr'awd.zeme rozmieszczenia rysunku " " 5
na formie
10 Spraw::jznle wystepowania znakdaw i ¥ i 10
wzorcdéw kontrolnych
1" Sprawdzenie wystgpowania wad + + n
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5, 2, Kontrola jakoéci, Badaniom podlega kaida forma

wklestodrukowa, Badania pethe nalezy wykonywaé na for-
mach przeznaczonych do sporzadzania nadrukdw o wysokich
‘wymaganiach zgodnoéci barwnej i tonalnej z oryginatami o-
raz okresowo w celu sprawdzenia prawidtowoéci stosowa=-

rnej techmologii, Badania niepetne - w pozostatych przypad-

kach, w zaleznosci od sygnalizowanych trudnoéci drukowa-

nia,

5. 3. Ocena wynikéw badari, Badana forme nalety uznad

za zgodna z wymaganiami normy, jeZeli przejdzie przez

wszystkie badania wg 5, 1, z wynikiem dodatnim,

KONIEC

Informacje dodatkowe

ZALACZNIK 1
WADY FORMY WKLESL.ODRUKOWEJ TRAWIONEJ
Lp. Nazwa wady Charakterystyka wady Przyczyna pewstawania wady Sposdéb usuwania wady
1 2 3 4 , 5
1 | Biate trawienie nieregularne plamy na formie " = zbyt mata czestotliwogé powtérzyé wykonanie formy

trawionej charakteryzujace
sig zmniejszona gtebokoscia
trawienia

rozprowadzenia roztworu
FeCI3 na powierzchni

cylindra

- zbyt mata zdolno$é trawig-
ca roztworu FeCI3 (za
dute rozcieficzenie roz-
tworu trawiacego, nadmierd
na zawartoéé miedzi w roz-
tworze)

2 Smugi sptywowe smugi o wyraznym zarysie
( zacieki) charakteryzujace sig zmniej-
szong. gtgbokosdcia trawienia

niedostateczna czestotliwogé | Powtdrzyé wykonanie formy,
rozprowadzania roztworu je%eli wada wptywa w sposéb
FeCl_ na powierzchni cy- widoczny na pogorszenie ja-
lindra, warunkujaca swo- kosci nadruku
bodne sptywanie roztworu

trawigcego

3 Aurecle otoczki wystepujace wokét

partii obrazu, charakteryzu-
jace sig nadmierna lub niedo-
stateczna glfegbokoscia trawie

stosowanie zuzytych roztwo- powtdrzyé wykonanie formy
réw l'-’eCI3 oraz zbyt mata

czestotliwo$é rozprowadza-
nia po trawionej powierzchni

lub przetrawienie koszulki
miedzianej w gteboko trawio-
nych partiach obrazu

nia . '
cylindra

4 Jasne punkty miejscowy brak elementéw lokalne zahamowanie dziata- wykonaé korekte reczna
drukujacych nia roztworu trawiacego (za< rylcem w przypadku matej

nieczyszczenie ttuszczami, ilodci jasnych punktéw
stoneczka, wady papieru pigH
mentowego)

5 Ciemne punkty drobne skupiska elementéw lokalne nadmierne dziata- powtérzyé wykonanie formy,
drukujacych o nadmiernej nie roztworu trawigacego jeZeli wada wptywa w sposéb
gtebokoéci, charakteryzuja- widoczny ha pogorszehie ja-
ce sig zwykle nadmiernie kosci nadruku
strawionymi lub przetrawio-
nymi progami rastrowymi -

6 Przetrawienie strawione progi rastrowe nadmierne dziatanie roztwo- powtdrzyé wykonanie formy

ru trawiacego ( zbyt dtugi
czas trawienia, niedosta- .
teczny czas kopiowania ras-
tra, zbyt wysoka gestosé

diapozytywu np, tekstowego)

7 Niedotrawienie brak albo hiedostateczna gle-
boko$é elementéw drukujacych|
w niektérych partiach obrazu
(zvykle w &wiattach)

- za krétkie dziatanie roz- wykonaé dotrawienie miejsco
tworu trawiacego * we formy

- za dtugi czas kopiowania

~ hiedostateczna gestos$¢
optyczna diapozytywu




Zataczniki do BN-83/7434-06 5
cd, tabeli
Lp. Nazwa wady Charakterystyka wady Przyczyna powstawania wady Sposéb powstawania wady
1 2 3 4 5
8 Trawienie ptas- niewtasciwe zréZnicowanie za szybkie zatrawianie po- powtérzyé wykonanie formy,
kie (miekkie) gtebokosci elementdw druku- szczegdinych pél wzorca jezeli wada wptywa w spo-
jacych poszczegblnych pél szarosci séb widoczny na pogorsze-
wzorca szarosci nie jakosci nadruku
9 Trawienie kon- zbyt powolne zatrawianie .
trastowe poszczegblnych pél wzorca
(twarde) szarosci
10 Zatonowanie zatrawienie miejsc niedru- - zbyt dtugi czas trawie- - wykonaé szlifowanie i po-
kujacych formy drukowej nia lerowanie miejsc niedru-
kujacych
- za niska gestos¢ roztwo- geye
ru FeCl
3
- za wysoka temperatura
roztworu FeCI3
- za wysoka wilgotnosé
reliefu zelatynowego
- niedostateczny czas ko-
piowania montazu
1" Uszkodzenia rysy, wgi?bienia, ubytki niewtagéciwe obchodzenie sig powtérzyé wykonanie formy
mechaniczne podtoza z forma w przypadku duZych zmian
12 Uszkodzenia korozja niewtasciwe przechowywanid
chemiczne
ZAL ACZNIK 2
WADY FORMY WKLESt ODRUKOWEJ GRAWEROWANEJ
Lp. Nazwa wady Charakterystyka wady Przyczyna powstawania wady Sposéb usuwania wady !

2

3

4

5

Nieprawidtowe
wymiary elemen-
téw drukujacych

- zmniejszona przekatha
wzgledem wartosci ustalo-
nej, mierzona wzdiuz two-
rzacej cylindra (rys, z2-1)

- zuzycie bocznych po-
wierzchni tnacych rylca
(rys. 22-1)

/

\%{

zwigkszona lub zmniejszona
przekatna mierzona wzdtuz
tworzacej cylindra albo
zmniejszona lub zwigkszona
przekatna mierzona wzdiuz
linii grawerowania

Z2-1

biedne nastawienie wzmac-
niacza urzadzenia graweru-
jacego

na podstawie prébnego gra-
werowania nalezy:

- wykonad korekcje elek-
troniczna oraz regulacje
gtowicy grawerujacej w
celu uzyskania zadanej
gestosci optycznej druku
lub

- wymienié rylec

na podstawie prébnego gra-
werowania wykonaé korekcjg
elektroniczna oraz regulacje
gtowicy grawerujacej

zmniejszona przekatna mie-
rzona wzdtuz linii grawerowad
nia

mikrotwardo$é miedzianej
koszulki wklestodrukowe]j
przekracza optymalne war-
todci wg BN-B3/7434-01

na podstawie prébnego gra-
werowania wykonaé korekcje
elektroniczna oraz regulacje
gtowicy grawerujacej

zwigkszona przekatna mie-
rzona wzdtuz linii grawerowa-
nia

mikrotwardo$é miedzianej
koszulki wklgstodrukowe]
mniejsza od optymalnej war-
todci wg BN-83/7434-01

na podstawie prébnego gra-
werowania wymienié cylinder




6 Zatacznik 2 do BN-83/7434-06
cd, tabeli
Lp. Nazwa wady Charakterystyka wady Przyczyna powstawania wady Sposdéb usuwania wady
1 2 3 4 5
- zmnhiejszona gtebokos<¢ ele- zuzycie rylca az do starcia wymienié rylec i sporzadzié
mentéw drukujacych przy jego ostrego korica forme drukowa ponownie, w
ustalonych wartoéciach (rys. z2-2) przypadku gdy zmiany gestos-|
przekatnych, powodujaca ci optycznej nadruku prze-
zmniejszenie gestosci op- kraczaja wartoéci dopusz-
tycznej nadruku; wade moZ- czalne
na stwierdzi¢ po sporzadze-
niu prébnej odbitki z formy
drukowej
Rys., Z2-2
2 Brak elementéw brak grawerowania'miejsc ztamanie kofica ostrza ryl- wymienié¢ rylec i sporzadzié
drukujacych o odpowiadajecych najmniejszej ca, ktére moze wystapié w nowa forme drukowa
najmniejszych gestodci optycznej oryginatu, kazdej fazie grawerowania
wymiarach tzn, maksymalnej gestosci (rys. z2-3)
optycznej kopii opalowej
(negatywbdwej) ~
Rys, Z22-3
3 Nieprawidtowy duza nieregularno$é w zarysie - ztamanie kofica ostrza wymienié rylec i sporza-

ksztatt elementéw
drukujacych

elementéw drukujacych
(rys. 22-4)

rylca (rys, Z2-3)

- szczerby w rylcu
(rys. z2-4)

/

..

Rys, Z2-4

- niedostateczna mikrotwar-
doéé miedzi

dzi¢ nowa forme drukowa

na podstawie prébnego
grawerowania wymienié
cylinder




Zatacznik 2 do BN-83/7434-06 7
cd, tabeli
Lp. Nazwa wady Charakterystyka wady Przyczyna powstawania wady ! Sposéb usuwania wady
1 2 3 4 5
rysy na éciankach powierzch< -~ drobne wykruszenia w ryl- wykonaé korekcje elektro-
ni tworzacych elementy dru- cu (rys, z2-5) niczna oraz regulacje gtowi-
kujace oraz drobne nieregu- cy grawerujacej albo wymie=~
larnoéci w zarysie utrudnia- nié rylec i sporzadzié nowa
jace doktadny pomiar prze- forme drukowa, w przypad-
katnych (rys, 22-5) ku, gdy odchylenia gestoéci
optycznej odbitki przekra-
czaja wartosci dopuszczalne
Rys, Z2-5
4 Rowki wagtebienia lub wypuktosci na nieprawidtowe ustawienie wyregulowaé forma druko-
powierzchni formy, ktérych skrobaka ustawienie wa sporzadzié
wzajemne odlegtoéci odpowia- skrobaka ponownie, w
daja cyklom posuwu gtowicy przypadku gdy
grawerujace] wyszczerbienie skrobaka wyntienié wada wptywa
skrobak w sposdb wi-
doczny na
nieprawidtowe ustawienie wyregulowad obnizenie ja-
stopki §lizgowej (wr zeciona) | "ustawienie kosci nadruku
stopki élizgo-
wej (wrzecio-
na)
wrzynanie sie krawedzi nad4 wymienié stop-|
miernie wytartej stopki ke Slizgowa
élizgowej (wrzeciona) (wrzeciono)
s Zadrapania nieregularne rysy na po- twarde zanieczyszczenia
wierzchni formy w miedzi
6 Kraterki drobhe wyrwy (wykr‘uszenia)
w powierzchni formy
T Wypuktosci tepe zadziory powstate pod- nieprawidtowe ustawienie na podstawie prébnego grawe-~

mieiscowe

czas grawerowania, wyste-
pujace w punktach wyzna-
czajacych przekatna mierzo-
na wzdtuz linii grawerowa-

skrobaka

rowania wyregulowaé skrobak

nia

zuzycie skrobaka

na podstawie prébnego grawe-
rowania wymienié skrobak

niedostateczna mikrotwar-
dos$é miedzi

na podstawie prébnego grawe-
rowania zmienié cylinder




8 Informacje dodatkowe do BEN-83/7434-06

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowyjaca norme - Osrodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Poligraficznege, Warszawa,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-77/7434-06

a) rozszerzono zakres normy o formy wklestodrukowe
grawerowane,
b) rozszerzono czeéé dotyczaca wad form wklgstodruko-

wych i umieszczono wady w zatacznikach 1 i 2,

3. Normy zwiazane

PN-69/C-96120 Przetwory naftowe, Wazelina techniczna

PN-73/P-55029 Materiaty wydawnicze, Odbitki korektors-
kie i prébne

PN-72/P-55036 Znaki korektorskie i wykonywanie korek-

ty drukarskiej

BN-72/7401-09 Technika drukowania wklestego, Wykona=
nie formy drukowej., Nazwy i okreslenia
oraz

Pozostale normy zwigzane pedano w tab, 1 zataczni-

ku 2,

4, Autorzy projektu normy - dr inz, Marek Chwalifiski,

mgr Ryszard'Godiewski, mgr inz, Jadwiga Muzyczek,

5, Postanowienia dotyczace form niezgednych z  norima,

Forme wklestodrukowga mozna uznaé za zgodna z wymaga=-
niami normy, jezeli przez wykohanie korekty usunieto wa-
dy

6, Symbol wg SWW - 0799-65,




