UKD 622.273.217.621.6432

NORMA BRANZOWA

GORNICTWO
RUD MIEDZ!
PODSADZANIE
| ODWADNIANIE

Rurociqgi stalowe do podsadzki hydraulicznej
Rury fqcznikowe kotnierzowe
na ci$nienie 10 i 13 MPa

BN-82
0442-05

Grupa katalogowa 0362

1, WSTEP

Przedmiotem normy sg rury lacznikowe lane na ciénie-
nie robocze 10 i 13 MPa oraz wymagania dotyczgce Srub
i nakretek przeznaczonych do tgczenia rur tgcznikowych
wchodzgeych w sktad rurociggéw stalowych do przeplywu
podsadzki hydraulicznej z podsadzkowni do wyrobisk gdér-

niczych.

2. OZNACZENIE
Przyktad oznaczenia rury lgcznikowej kohierzowej do
rurociggéw podsadzkowych stalowych (S) na cidnienie ro-

bocze 10 MPa, o érednicy nominalnej D, = 185 mm i diw

goéci L = 500 mm:

RURA LACZNIKOWA KOLNIERZOWA S'10 - 185/500
BN-82/0442-05

3. WYMAGANIA

3.1. Stan powierzchni

3.1.1. Wyglad zewnetrzny - wg PN-77/H-83151 p.2.3.

3.1.2. Klasa wadliwodci powierzchni - najnniej Wps wg
PN-77/H-83151 p. 2.4.1.

3.2. Gidwne wymiary - wg rys.1 i tabl.1. Tolerancje

wymiaréw D, oraz grubosdci $cian powinny odpowiadaé naj-

wyzej IV klasie dokladnoéci wg PN-72/H-83154.

Zgloszona przez Zakiady Badawcze i Projekiowe Miedzi CUPRUM
Ustanowiona przez Dyrekiora O$rodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologil i Konstrukeii Maszyn TEKOMA
dnia 31 grudnio 1982 r. jako norma ohowiazujaca od dnia 1 lipca 1983 «.
(Dz. Norm. i Miar nr

4/1983 poz. 6)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ,ALFA" 1983

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd.O’GS' Nakt.6300 +55 Zom. 1325/83

Cena x! 8,00




2 BN-82/0442-05
| O
1
(o]
al E
2
(&
’/'\ A
Z| .
0
[BN-82/0442-05-1]
57'
Rys. 1. Rura lacznikowa koilnierzowa
Cidiies Sruba wg PN-74/M-82101
— D Wyrdéznik oznaczenia Sruby Masa)
norq D, D1 D?. D3 D4 DO Dp Ds a L rury
robojprd b Licz- | do tgczenia ru- do lgczenia ru-
cze | ne ba ry lacznikowej ry lacznikowej
$érub kolnierzowej z kotnierzowej z
elementem lanym| rurg stalowg
rurociggu kolnierzowg
MPa FMP& mm sztuk kg, okolo
250 58
1501200 {345 | 173 195/ 217(280 240 208 | 36
500 86
10 |15
3 250 ; s 73
+ 6 M30x2x130-8.8-] M30x2x170-8.84
185 |235 |360 | 208] 230{ 252(315| *1 | 275 | 243 | 40 e e
500 106
250 63
13 {19,5]150 {200 [345 | 173 195] 2171280 240 208 | 40
500 90

1) Mase rury tacznikowej obliczono, przyjmujgc gestosé staliwa 7,85 t/m3.
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3.3. Prostopadio$é czdl. Czola rury powinny byé pro-

stopadie do jej osi podtuznéj. Odchylenie czola od plasz-

czyzny prostopadlej do osi podiuznej rury, mierzone na ze-

wnetrznej krawedzi kolnierza rury, nie powinno przekra-
czaé¢ 1,0 mm.

3.4. Material

3.4.1. Rura na ci§nienie robocze 10 MPa -  staliwo

weglowe LII 450 wg PN-80/H-83152, na ciénienie robocze
13 MPa - staliwo weglowe LIl 650 wg PN-80/H-83152.

.42, S'rubx - wg PN-74/M-82101 o wiasnosciach me-

chanicznych odpowiadajgcych klasie 8.8 wg PN-70/M 82054.

3.4.3. Nakretki - dokladne (1) wg PN-75/M-82144
o wiasnoéciach mechanicznych odpowiadajgcych klasie 8wg
PN-70/M-82054.

3.5. Obrdbka kolnierzy. Powierzchnie uszczelniajgce -

toczone zgrubnie. Powierzchnie pod $ruby - frezowane lub

toczone zgrubnie.

3.6. Szczelnoéé i wytrzymatodé na cidnienie.Ruralgcz

nikowa poddana badaniu zgodnie z 4.4.6 nie powinna wyka-

zywad nieszczelnodci i trwalych odksztalcen.

3.7. Cechowanie. Na kazdej rurze w miejscu oznaczo-

nym na rys.l powinny byé odlane co najmniej nastepujgce
dane:

a) cisnienie robocze,

b) érednica nominalna,

¢) znak wytwdérni.

3.8. Konserwacja. Rury powinny byé zabezpieczone

przed korozjg cienkg warstwg asfaltozy, $ruby oraz na-

kretki powinny byé czernione,

4. BADANIA

4.1, Rodzaje badan

a) sprawdzenie stanu powierzchni (3.1),
b) sprawdzenie wymiardéw (3.2),

¢) sprawdzenie prostopadlosci czdt (3.3),

d) sprawdzenie materiatu (3.4),

e) sprawdzenie obrdbki kolnierzy (3.5),

f) sprawdzenie szczelnoéci i wytrzymaloéci na cisdnie-
nie (3.6),

g) sprawdzenie cechowania (3.7),

h) sprawdzenie konserwacji (3.8).

Badaniom wymienionym w poz. a) : e) oraz g), h) na-
lezy poddaé rury pobrane do prébki wg 43

Badaniu wymienionemu w poz. f) nalezy poddaé kazdg
rure.

Przy przeprowadzaniu badad wymienionych w poz. a) =+
e) oraz g), h) rury wadliwej ze wzgledu na jedno z wyma-

gan nie nalezy badaé dalej na pozostale wymagania.

4.2. Kontrola - jakosci

4.2.1. Sklad i licznosé partii. Parti¢ stanowig rury tacz-

nikowe o takich samych wymiarach, wykonane w tych  sa-
mych warunkach technologicznych i z tego samego gatunku
materiatu.

Liczno$¢ partii nie powinna przekraczaé 1200 sztuk.

4.2.2. Sposdb pobierania prébek. Z partii rur laczni-

kowych, ktére przeszty z wynikiem dodatnim badanie na
szczelnoé< i wytrzymatos$é na ciénienie, do dalszych badan
nalezy pobra¢ w sposéb losowy wg PN/N-03010 prébke o

licznosci wg tabl. 2.

4.2.3. Poziom kontroli - 11 ogélny wg PN-79/N-03021
tabl. 1.

4.2.4. Wadliwoéé dopuszczalna - maksimum 6,5-%.

4.2.5. Wybdr i stosowanie planéw badania. Plan bada

nia dla kontroli normalnej wg tabl.2. Wybdr i stosowanie
plandw badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz wa-

runki przejécia wg PN-79/N-03021.

Tablica 2
Licznoséé Licznosdé Liczba Liczba
partii proébki kwalifikujgca | dyskwalifikujgca
m, m,
sztuk
1 2 3 A
2 8 2 0 1
9: 15 2 0 1
16: 25 8 1 2
26 : 50 8 1 2
51+ 90 13 2 3
91 : 150 20 3 4
151 :+ 280 32 5 6
281 : 500 50 7 8
501 : 1200 80 10 11

4.3. Opis badani

4.3.1. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy przepro-

wadzié wg PN-77/H-83151 p. 4.3.4.

4.3.2. Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzié wam

sztatowymi narzg¢dziami pomiarowymi z dokladnosdcia wymi-

kajacag z dopuszczalnych odchylek.

L.3.3. Sprawdzenie prostopadiosci czét. Do rury ulo-

sonej na koztach nalezy przylozyé wzdluz osipodhzne dz-
sze ramie katownika wg rys. 2 tak, aby krétsze ramig przy-
legato do czola rury i z dokladnoécig do 0,1 mm  zmierzy¢
luz miedzy czolem rury i ramieniem katownika. Nastépnie
rure obrécié wzgledem jej osi podtuznej i wykonaé drugi

pomiar w taki sam sposéb sprawdzié drugie czoto rury.
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Rys.2. Sprawdzenie prostopadloséci czdt

4.3.4. Sprawdzenie materialu. Jako$é materialu nale-

zy sprawdzié przez pordwnanie wymagan podanych w 3.4
z danymi w atescie lub w zaswiadczeniu kontroli technicz-

nej dostawcy.

4.3.5. Sprawdzenie obrdbki kolnierzy nalezy przepro-

wadzié nieuzbrojonym okiem.

4.3.6. Sprawdzenie szczelnodci i wytrzymatosci na cis-

nienie nalezy przeprowadzié wg PN-77/H-04419.
W przypadkach uzgodnionych pomiedzy producentem iu-
zytkownikiem mozna sprawdzenie szczelnosci i wytrzyma-

loéci przeprowadzié w sposdéb nastepujacy: trzy rury po-

BN-82/0442-05-2,

taczyé $rubami, dajac miedzy czola uszczelki wg BN-82/
0442-10. Kofice rurociggu zamkngé $lepymi kotnierzami
wyposazonymi w krééce do doprowadzenia wody, do odpo-
wietrzania oraz do zalozenia manometru. W  napeinionym
wodg i odpowietrzonym rurociggu nalezy zwigkszad cisnie-
nie za pomocg pompy (ttoczni) hydraulicznej az do osiag-
niecia cidnienia prdbnego wg tabl.1. Rurocigg prébny trzy-

maé w ciggu 1 min pod ci$nieniem prdébnym.

4.3.7. Sprawdzenie cechowania i konserwacji  nalezy

przeprowadzié przez ogledziny nieuzbrojonym okiem.

4.4. Ocena wynikdw badan

4.4.1. Ocena rury. Rurg lgcznikowa kolnierzowg na-

lezy uznaé za dobrg, jeséli wszystkie badania wg 4.1  daly

wynik dodatni.

4.4.2. Ocena partii. Partie rur, ktdre przeszly spraw-

dzenie szczelnosci i wytrzymalosdci na ciénienie z wynikiem
_dodatnim, nalezy uznad za zgodng z wymaganiami normy, je-
zeli liczba rur wadliwych w badanej prdbce nie przckracza

liczby kwalifikujgcej wg tabl.2.

4.5. Zaswiadczenie jakosci. Na zadanie kupujgcego

wyrazone w zamdwieniu, sprzedajgcy obowigzany jest wy-
stawié za§wiadczenie, podajgc w nim wyniki badain wymie-

nionych w 4.1.

KONIEC

INFORMACIJE

DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaklady Badawcze

i Projektowe Miedzi CUPRUM, Wroclaw.

2. Normy zwigzane

PN-77/H-04419 Préba szczelnoéci rur metalowych

PN-77/H-83151 Staliwo konstrukeyjne weglowe i stopowe,
Odlewy. Ogdlne wymagania i badania

PN-80/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne. Gatunki

PN-72/H-83154 Odlewy ze staliwa. Tolerancje wymiarowe,
naddatki na obrdébke skrawaniem i odchytki masy

PN-70/M-82054 éruby , wkrety i nakretki stalowe ogdlne-
go przeznaczenia. Ogélne wymagania i badania

PN-74/M-82101 Sruby ze tbem szeéciokgtnym

PN-75/M-82144 Nakretki sze$ciokgtne
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakogci. Losowy wy-
bdér sztuk do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola

jakosci, Kontrola

odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany badania

BN-82/0442-10 Rurociagi stalowe do podsadzki  hydrau-
licznej. Uszczelki
3. Symbol wg SWW - 0612-301.
4. Autorzy projektu normy - mgr inz. Zbigniew Napo-
rowski, inz. Waclaw Kurek, inz. Jézef Szczap - Zaklady

Badawcze i Projektowe Miedzi CUPRUM, Wroctaw.



