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N O R M A BRANŻOWA BN-78 
Wentylacja i klimatyzacja 8962-09 

WENTYLACJA 
Filtry działkowe 

Wspólne wymagania i badania 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem no rmy są wspól­
ne wymagania i badania dotyczące fi ltrów działkowych 

suchych i zwilżanych, klasy jakości A i B wg BN-88/ 
8962-05, stosowanych Vf urządzeniach wentylacyjnych 
i klimatyzacyjnych . 

1.2. Zakres stosowania norm y. Normę na leży stoso-
I 

wać przy projektowa niu, produkcj i. odbiorze i eksplo-
a tacji fi lt rów działkowych . 

1.3. Okreś lenia 

1.3.1. Charakterystyka filtru - zbiór danych zawie­
rających podstawowe właściwości filtracyjne i przepły­
wowe fi ltru dział kowego. 

1.3.2. Wskaźnik nieszczelności filtru - wielkość cha­
rak teryzująca nieszcze l ność filtru wg 4.3.5. 

1.3.3. Pozostałe okreś lenia - wg BN-78/8962-04 . 

2. WYMAGANIA 

2.1. Wykonanie filtru powinno być zgodne z doku­
mentacją kon trukcyjną i technologiczną. Obudowa 
filtru i ramka dział kj powinna być gładka, bez wgnie­
cełl i załamań. Poszczegó lne części powinny być wyko­
nane i zmontowane w sposób zapewn i ający szczel ne, 
ła t we, bez zacięć i o'porów zakładanie działek fi ltra­
cyjnych, otwieranie i zamykanie drzwiczek i pokryw 
w obudowach, łączenie filtrów z przewodami i innym i 
elementami urządzeń wentylacyjnych . 

2.2. Materiał filtracyjny powinien równom iernie wy­
pełniać powierzchnię ramki i szczelnie przy legać do 
niej na całym obwodzie. Rodzaj materiału , jego i lość 

i sposób uformowania w działce powinien być zgodny 
z dokumentacją konstrukcyjną i technolog i czną filtru. 
Cecha (symbol) materiału filtracyjnego powinna być 
zam ieszczona w dokumentacj i techniczno-ruchowej 
zgodnie z 2.7. 

2.3. Pokrycie ochronne. Wszystkie części metalowe 
filtru powinny być zabezpieczone przed korozją· . Części 

wykonane z b lachy stalowej ocynkowanej nie powinny 
wykazywać uszkodzeń warstwy cynku, która powinna 
być gładka. szczelna. bez złuszczeń i zadrapałl. Części 
stalowe nie pokryte meta l iczną warstwą ochronną po­
winny być przygo towane do malowania zgodnie z wy-
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maganiami wg PN-70/H-97050 i PN-70/H-9705 1, przy 
stopniu czystości powierzchni 2. Powł oka ochronna 
powinna być położona co najmniej w klasie staran­
ności wykonan ia 2 wg PN-79/H-97070. 

2.4. Szczelność filtru . Poszczegól ne częśc i filtru po­
winny być dopasowane i uszcze lnione w taki sposób, 
aby wskaźnik nieszczelności całego fi ltru nie przekra­
czał 5%. 

2.5. Klasa jakości. Fil tr d ziałkowy powin ien spełn i ać 

wymagan ia klasy jakości A l. A2 lub BI wg BN-88/ 
8962-05. Klasa jakości powinna być określona w tab­
liczce znamionowej zgodnie z 2.8. 

2.6 . Chara kterystyka filtru powinna być zgodna z do­
kumentacją konstrukcyjną i powinna zaw i erać co naj­
mniej następujące dane: 

- klasa filtru, 
- zależność oporu początkowego od na tężen ia prze-

pływu, 

- zależność oporu od ilości pyłu osadzonego w ma-
teriale filtracyjnym przy nominalnym na tężeniu 

przepływu, 

- zależność s kute-czności fi lt racji od ilości pyłu osa­
dzonego w materiale filtracyjnym przy nominalnym 
natężeniu przepływu. 

- wartośc i : oporu początkowego , pojem ności pyło­
wej , początkowej i średniej skuteczności filtracji, zaz­
naczone na wykresach lub podane osobno w ta beli. 

2.7. Dokumentacja. Do każdego filtru lub w przy­
padku wykonan ia seri i jednakowych filtrów dla jed­
nego użytkownika - do każdej serii filtrów prod ucent 
powinien dołączyć dokumentację techniczno-ruchową. 
Dokumentacja techniczno-ruchowa powinna zawierać 

co najmniej : 
- opis techniczny fi ltru, 
- rysunek poglądowy. na którym powinny być wy-

mia ry główne i wymiary przyłączeń oraz oznaczenie 
części podanych w opisie techn icznym, 

- podstawowe dane techniczne filtru, w tym: liczbę 
działek , wym iary dział ki fi ltracyjnej. powierzch n ię fil­
tracyjną działk i , rodzaj zastosowa nego mater iał u fil­
tracyjnego i jego symbol, nomina lne na tężenie prze­
pływu, zalecany zakres natężeń przepływu, maksymalną 
temperaturę powietrza , przy której filtr może trwa le 
pracować, masę fi ltru , 
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- c harak terys t y kę filtru , 
- wytyczne przec howywa nia. pakowania i trans-

portu , 
instrukcję mont ażu . 

wytyczne eksploa tacji. 
wytyczne remontów. 
wytyczne bhp i przeciwpożarowe, 
wykaz częśc i za mie nn yc h . 
wanlnki i zakres udzi ela nej gwara ncji . 

2.8. Chechowanie. Na zewnętrznej powie rzchni obu­
dowy filtru powinna być trwale za mocowana este tyczna 
tabliczka znamionowa. zawie rająca co najmn iej n as tę ­

pujące dane: 
nazwę lub znak producenta. 
ro k produkcji. 
typ i wi el k ość filtru. 
kla s9 jakośc i. 

masę filtru . 
znak kontroli jakośc i . 

3. PRZ ECHOWYWANIE, PAKOWANI E, 
TRANSPORT 

3.1. Przechowywanie. Fil t ry w czasie przechowywa­
nia powinny być zabezpieczo ne przed uszkodzeniam i 
mechanicznymi, przed pyłem i wilgocią. Dz i ał ki z włók­

n i ną fi ltracyjną powi nn y być przec howywa ne w wor­
kach 7 fol ii lub w szczelnych pudłach kartonowych. 

3.2. Pakowanie i transport. Obudowy filtrów powin­
ny być transportowane z wyjętymi dzia ł kami. Obudowy 
powinny być zabezpi eczone przed przed os tawan iem s i ę 

do nich pyłu i wilgoci. przed przesuwaniem się w czasie 
trans portu oraz przed uszkodzen ia m i mechanicznymi. 
szczególnie przed uszkod zen iem kołni erzy przyłączn ych . 

drzwiczek i pokryw w obudowach oraz pokryć och ron­
nych. Działki filtracyjne d o transpo rtu powinny być 
zawijane w fol i ę lub niep rze makalny pa p ie r i pako­
wane do skrzyń. 

4. BADANIA 

4.1. Rodzaje badań. Rozróżnia s i ę dwa rodzaje badań: 
a) badania pełne. któ re umożliwiają ocenę filt ru pod 

względem budowy. zastosowa nych ma t er i a ł ów. jego 
przyda tn ości oraz oce nę speł nieni a z<tłożonyc h wielkoś­
ci charakterys tycznyc h . 

b) badania ni epełn e . które umożliwiają sprawd zen ie , 
czy w p rocesie produkcyj nym nic zos ta ly popełn i one 

błędy. 

Badan ia pełne należy przeprowad7.ać: dla każdego 

proto typu filtr u . w przypadk u wprowadzenia zm ian 
konstrukcyjnych i techno log icznych mogących mieć 

wplyw na cha rakterys t ykę teehniczną filtrów o raz co 
najm niej ra z na trzy la ta dla każdego typu fi lt ru. wy­
bierając losowo jeden fil tr z bieżącej produkcj i. 

Badania ni epełn e nal eży przeprowadzać przy od bi o­
rze każdego filtru. 

4 .2. Program badań - wg tab l. I. 

Tablica I 

Opis 
Badania Spraw-

Lp. Badanie badania 
dzenie 

pełne 
nie- ~yma-

wg 
pełne gania 

wg 

I 2 3 4 5 6 

I Oględziny riltru 4.3. 1 + + 2.1. 2.2 
2.3. 2.7 

2.8 

2 Sprawdzenie wy- 4.3.2 + + 2.1 
miarów 

3 Sprawdzenie po- 4.3.3. 4.3.4 + + 2.3 
kryć ochronnych 

4 Po miar szczelnośc i 4.3.5 + - 2.4 
filtru 

5 Po miary charakte- 4.3.6 + - 2.5. 2.6 
rys tyki fi ltru 

4.3. Opis badań 
4.3. 1. Ogłędziny filtru polegają na sprawd zeni u nie 

uzb rojo nym ok iem . czy filtr odpowiada wymaganiom 
norm y. których spełn ieni e może być stwierdzone bez 
wykonywan ia prób. oraz na sprawd zeniu z.godnośc i za­
stosowanych materiałów z d ok umentacją kons trukcyj ­
n ą i technologiczną. W szczegól ności na l eży s prawd7.ić 

sta n uszcze lnien ia i dopasowania działek filtracyjnych. 
drzwiczek i pokryw w obudowac h . prawidłowość za­
mocowan ia materiału fi ltracyj nego w dz i ałce . jakość 

powierzchni obudowy .• sta n za bezpieczenia filtru przed 
korozją. kompletność dokumen tacj i. 

4.3.2. S prawdzenie wymiarów polega na sprawdzeniu 
za pomocą wa rsztatowych przyrzą dów pom iarowyc h 
i niezbędnych szab lonów zgodności wym iarów z do­
kumentacją konstrukcyjną. W szc zegól n ości należy 

sprawdz ić wymiary części wzajem nie wspó ł pracujących . 

Geometr ię i wymiary k oł ni erzy przyłqcznych należy 

spra wd zić za pomocą szab lonów. 
4.3 .3. S prawdze nie przygotowania powierzchni do ma­

łowania należy wykonać wg PN-70/ H-97052. 
4.3.4. S prawdzenie . pokryć ochronnych należy wyko­

n ać wg P -79/ H-97070. 
4 .3.5. Pomiar szczelności filtru p rzeprowadza się na 

s tanowisku pomiarowym, mierząc strllmieI1 objętości 

powietrza przepływającego przez n ie~zc zclności ob ud o­
wy ril t rll i st rumid l objętości powietrza przepływają­

cego przez nieszczelności między ramką działki a ob u­
dową filtru . Stanowisko po mi arowe . przedstawione 
sche ma tyczn ie na rysunku , powinno umożliwiać regu­
lację i pomiar s tru mienia objętości z dokładnością ±3% 
wartości mierzonej oraz pomiar różnicy ciśnienia po­
wietrza wewnątrz obud owy ril tru i ciśnienia powietrza 
w otocze niu filtru z. dok ł adnością ±5 Pa . Badany filt r 
na l eży przył ączyć sżczeln i e do stanowiska pom ia roWC'­

go. Po miar s trumienia objętości pow iet rza przepływa­

jącego przez n ieszczel n ośc i obudowy odbywa się z za­
ł ożonymi działkami fi lt racyjnymi. pr7y szczelnie zam­
kniętym wlocie powietrza do filtru . Pomiar st rumienia 
objętości powie trza przepł ywającego przez ni eszcze l­
n ości między ramką d ziałki a ob udową odbywa się 
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przy o twa rtym wlocie powietrza do filtru i przy za­
stąpieniu materiału filtracyjnego w działkach wk ład -

. kam i z miękkiej gumy , szcze lnie dopasowanymi i do­
ciśn ięt ymi do ramek działek. Pomiar strumienia obję­
tości powietrza w obu przypadkach przeprowadza się 

przy różnicy ciśni eń wynoszącej 200 Pa. 
Ze znalezionych wa rtośc i oblicza się w procentach 

wskaźnik nieszczelności wg wzoru 

w = 100 

w którym: 
VI - strumień objętości powie trza przepływającego 

przez nieszczelności z otoczenia do wnętrza 

SZCle!fI(] przeJ'lom 
wlotu 

SZClelne wKtactki 
? miekkiej qumy 

tJp 
200 Pu 

• 

t.p 
200 Pa 

obudowy fi ltru , przy różnicy powietrza we­
wnątrz obudowy i powietrza otaczającego filtr , 
wynoszącej 200 Pa, mJ/h , 

V2 - strumień objętośc i powie t rza przepływającego 
przez nieszcze l ności między ramką działki 

a obudową filtru, przy różnicy ciśnień jw., 
mJ/h, 

V nominalny strumień objętości powietrza dla 
danego rodzaju i wielk ości fil tru , mJ/h. 

4.3.6. Pomiary charakterystyki filtru przeprowadza s ię 
zgodnie z BN-78/8962-04. 

4.4. Ocena wyników badań. Wynik badań pełnych 

lub niepełnych należy u znać za d9datni, jeżeli filtr 
przeszedł próby wg 4.2 z wynikiem dodatnim. Wy­
niki badań powinny być ujęte w protokole . 

+",,"'--~,+-. ---+._ .-- ~-tt--tt--łt-
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Schcmat y ,tanowiska do po miarów szczelności tilt rów podano przykładowo. 

KONI EC 

Informacje do(btkowc 



4 Informacje dodatkowe do BN-78/8962-D9 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Centralny Ośrodek Badaw­
czo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL. 

2. Nonny związane 
PN-70/ H-97050 Ochrona przed korozją. Wzorce jakośc i przygoto­

wania powie rzchni sta li do malowa nia 
PN-70/ H-97051 Ochrona przed korozją. Przygotowan ie powierzchni 

stali. sta li wa i żel iwa do malowania. Ogólne wytyczne 
PN-70/ H-97052 Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania po­

wierzchni s tali. staliwa i żeliwa do malowania 

PN-79/ H-97070 Pokryc ia lakierowe. Wytyczne ogólne 
BN-78/8962-D4 Wentylacja i klimatyzacja. Filtry powietrza . Grawi­

metryczne metody badań z zastosowaniem pyłu kwarcowego 
BN-88/8962-D5 Wentylacja i klimatyzacja. F ilt ry powietrza. Klasy 

ja kości 
3. Autor projektu nonny - inż. Bohdan Stankiewicz - Cen t ra l­

ny OŚrodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Insta lacyjnej INSTAL. 
4 . Wydanie 2 - stan aktualny: luty 1992 r: poprawiono błędy 

i uaktualniono normy związane 
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