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WENTYLACJA . .
Filtry dziatkowe
Wspodlne wymagania i badania
Grupa katalogowa 0724
1. WSTEP maganiami wg PN-70/H-97050 i PN-70/H-97051, przy

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg wspol-
ne wymagania i badania dotyczace filtrow dziatkowych
suchych i zwilzanych, klasy jakosci A i B wg BN-88/
8962-05, stosowanych w urzadzeniach wentylacyjnych
i klimatyzacyjnych.

1.2, Za!(res stosowania normy. Norm¢ nalezy stoso-
wac przy projektowaniu, produkcji, odbiorze i eksplo-
atacji filtréw dziatkowych.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Charakterystyka filtru — zbi6r danych zawie-
rajacych podstawowe witasciwosci filtracyjne 1 przepty-
wowe filtru dziatkowego.

1.3.2. Wskaznik nieszczelnosci filtru — wielko$¢ cha-
rakteryzujaca nieszczelno$¢ filtru wg 4.3.5.

1.3.3. Pozostate okreslenia — wg BN-78/8962-04.

2. WYMAGANIA

2.1. Wykonanie filtru powinno by¢ zgodne z doku-
mentacja konstrukcyjna i technologiczng. Obudowa
filtru i ramka dziatki powinna by¢ gltadka, bez wgnie-
cen 1 zalaman. Poszczegdlne czgsci powinny by¢ wyko-
nane i zmontowane w sposéb zapewniajacy szczelne,
tatwe, bez zacig¢ 1 oporow zakladanie dziatek filtra-
cyjnych, otwieranie 1 zamykanie drzwiczek i pokryw
w obudowach, taczenie filtrow z przewodami i innymi
elementami urzadzen wentylacyjnych.

2.2. Material filtracyjny powinien rOwnomiernie wy-
petnia¢ powierzchnig ramki i szczelnie przylega¢ do
niej na calym obwodzie. Rodzaj materiatu, jego ilos¢
i sposob uformowania w dzialce powinien by¢ zgodny
z dokumentacja konstrukcyjna i technologiczng filtru.
Cecha (symbol) materiatu filtracyjnego powinna by¢
zamieszczona w  dokumentacji techniczno-ruchowej
zgodnie z 2.7.

2.3. Pokrycie ochronne. Wszystkie czg¢$ci metalowe
filtru powinny by¢ zabezpieczone przed korozja. Cz¢Sci
wykonane z blachy stalowej ocynkowanej nie powinny
wykazywaé uszkodzen warstwy cynku, ktéra powinna
by¢ gltadka, szczelna, bez zhuszezen i zadrapan. Czgsci
stalowe nie pokryte metaliczng warstwa ochronng po-
winny by¢ przygotowane do malowania zgodnie z wy-

stopniu czystosci powierzchni 2. Powloka ochronna
powinna by¢ potozona co najmniej w klasie staran-
no$ci wykonania 2 wg PN-79/H-97070.

2.4. Szczelno$é filtru. Poszczegdlne czgsci filtru po-
winny byé dopasowane i uszczelnione w taki sposob,
aby wskaznik nieszczelno$ci catego filtru nie przekra-
czat 5%.

2.5. Klasa jako$ci. Filtr dziatkowy powinien spetnia¢
wymagania klasy jakosci Al, A2 lub Bl wg BN-88/
8962-05. Klasa jakosci powinna by¢ okreslona w tab-
liczce znamionowej zgodnie z 2.8.

2.6. Charakterystyka filtru powinna by¢ zgodna z do-
kumentacja konstrukcyjng i powinna zawiera¢ co naj-
mnicj nastgpujace dane:

— klasa filtru,

— zalezno$¢ oporu poczatkowego od nat¢zenia prze-
ptywu, '

— zalezno$¢ oporu od ilo$ci pytu osadzonego w ma-
teriale filtracyjnym przy nominalnym nat¢Zeniu
przeptywu,

— zalezno$¢ skutecznodci filtracji od ilosci pyhu osa-
dzonego w materiale filtracyjnym przy nominalnym
nat¢zeniu przeptywu,

— wartosci: oporu poczatkowego, pojemnosci pyto-
wej, poczatkowe) 1 Sredniej skutecznosci filtracji, zaz-
naczone na wykresach lub podane osobno w tabeli.

2.7. Dokumentacja. Do kazdego filtru lub w przy-
padku wykonania serii jednakowych filtrow dla jed-
nego uzytkownika — do kazdej serii filtrow producent
powinien dolaczyé dokumentacj¢ techniczno-ruchowa.
Dokumentacja techniczno-ruchowa powinna zawierac
€O najmniej:

— opis techniczny filtru,

— rysunek pogladowy, na ktorym powinny by¢ wy-
miary gléwne i wymiary przylaczen oraz oznaczenie
cz¢$ci podanych w opisie technicznym,

— podstawowe dane techniczne filtru, w tym: liczbg
dziatek, wymiary dziatki filtracyjnej, powierzchni¢ fil-
tracyjna dziatki, rodzaj zastosowanego materiatu fil-
tracyjnego 1 jego symbol, nominalne nat¢zenie prze-
ptywu, zalecany zakres nat¢zen przeptywu, maksymalng
temperatur¢ powietrza, przy ktorej filtr moze trwale
pracowa¢, mas¢ filtru,
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— charakterystyke¢ filtru,

— wytyczne przechowywania, pakowania 1 trans-
portu,

— instrukcj¢ montazu,

— wytyczne eksploatacji,

— wytyczne remontow,

— wytyczne bhp i przeciwpozarowe,

— wykaz czgsci zamiennych,

— warunki i zakres udzielane) gwarancji.

2.8. Chechowanie. Na zewn¢trzne) powierzchni obu-
dowy filtru powinna by¢ trwale zamocowana estetyczna
tabliczka znamionowa. zawierajaca co najmniej nastg-
pujace dane:

— nazw¢ lub znak producenta,

— rok produkeji,

— typ 1 wielko$¢ filtru,

— klasg jakosci.

— mase filtru,

— znak kontroli jakoSci.

3. PRZECHOWYWANIE, PAKOWANIE,
TRANSPORT

3.1. Przechowywanie. Filtry w czasie przechowywa-
nia powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi, przed pylem i wilgocia. Dziatki z wlok-
ning filtracyjna powinny bv¢ przechowywane w wor-
kach z folii lub w szczelnych pudtach kartonowych.

3.2. Pakowanie i transport. Obudowy filtrow powin-
ny by¢ transportowane z wyjetymi dziatkami. Obudowy
powinny by¢ zabezpieczone przed przedostawaniem sig
do nich pylu 1 wilgoci, przed przesuwaniem si¢ w czasie
transportu oraz przed uszkodzeniami mechanicznymi,
szezegolnie przed uszkodzeniem kotnierzy przylacznych,
drzwiczek 1 pokryw w obudowach oraz pokry¢ ochron-
nych. Dziatki filtracyjne do transportu powinny by¢
zawijane w folig¢ lub nieprzemakalny papier 1 pako-
wane do skrzyn.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badan. Rozrdznia si¢ dwa rodzaje badan:

a) badania peine, ktore umozliwiajg oceng filtru pod
wzgledem budowy, zastosowanych materialow, jego
przydatnosci oraz oceng spelnienia zalozonych wielkos-
¢i charakterystycznych.

b) badania niepetne, ktére umozliwiajg sprawdzenie,
czy w procesie produkeyjnym nie zostaly popetnione
biedy.

Badania peine nalezy przeprowadzac: dla kazdego
prototypu filtru, w przypadku wprowadzenia zmian
konstrukcyjnych 1 technologicznych mogacych mieé
wplyw na charakterystyk¢ teehniczng filtrow oraz co
najmniej raz na trzy lata dla kazdego typu filtru, wy-
bierajac losowo jeden filtr z biezacej produkcji.

Badania niepetne nalezy przeprowadzac przy odbio-
rze kazdego filtru.

4.2. Program badan — wg tabl. 1.

Tablica 1
Opis Badania zz:.,‘:/e.
Lp. Badanie badania ;
) - nie- wyma-
. pe petne gania
wg
1 2 3 4 5 6
1 Ogledziny filtru 43.1 * + 2.5 22
23, 27
2.8
2 | Sprawdzenie  wy- 432 + + 2.1
miarbw
3 | Sprawdzenie po- | 4.3.3, 4.3.4 : 2 + 23
kry¢ ochronnych
4 | Pomiar szczelnosci 4.3.5 . - 24
filtru
5 Pomiary charakte- 4.3.6 + - 25, 26
rystyki filtru

4.3. Opis badan

4.3.1. Ogledziny filtru polegajg na sprawdzeniu nie
uzbrojonym okiem, czy filtr odpowiada wymaganiom
normy, ktorych spetnienic moze by¢ stwierdzone bez
wykonywania prob, oraz na sprawdzeniu zgodnosci za-
stosowanych materialow z dokumentacja konstrukeyj-
na i technologiczng. W szczegdlno$ci nalezy sprawdzi¢
stan uszczelnienia i dopasowania dziatek filtracyjnych,
drzwiczek | pokryw w obudowach, prawidlowo$¢ za-
mocowania matenatu filtracyjnego w dzialce, jako$¢
powierzchni obudowy,, stan zabezpieczenia filtru przed
korozja, kompletnos¢ dokumentacji.

4.3.2. Sprawdzenie wymiaréw polega na sprawdzeniu
za pomoca warsztatowych przyrzadow pomiarowych
1 niezb¢dnych szablonow zgodnosct wymiarow z do-
kumentacja konstrukcyjng. W szczegélnosci nalezy
sprawdzi¢ wymiary cz¢$ci wzajemnie wspolpracujacych.
Geometri¢ 1 wymiary kotnierzy przylacznych nalezy
sprawdzi¢ za pomoca szablonoéw.

4.3.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do ma-
lowania nalezy wykona¢ wg PN-70/H-97052.

4.3.4. Sprawdzenie pokry¢ ochronnych nalezy wyko-
na¢ wg PN-79/H-97070.

4.3.5. Pomiar szczelnosci filtru przeprowadza si¢ na
stanowisku pomiarowym, mierzac strumien objetosci
powietrza przeptywajacego przez nieszezelnosci obudo-
wy filtru i strumien objetosci powictrza przeptywaja-
cego przez nieszczelno$ci migdzy ramka dziatki a obu-
dowg filtru. Stanowisko pomiarowe, przedstawione
schematycznie na rysunku, powinno umozliwia¢ regu-
lacj¢ i pomiar strumienia objgto$ci z doktadnoscig 3%
warto$cl mierzonej oraz pomiar réznicy ci$nicnia po-
wietrza wewnatrz obudowy filtru i ci$nienia powietrza
w otoczeniu filtru z doktadno$cig £5 Pa. Badany filtr
nalezy przylaczyé szczelnie do stanowiska pomiarowe-
go. Pomiar strumienia obj¢tosci powietrza przeptywa-

Jacego przez nieszczelnosci obudowy odbywa si¢ z za-

tozonymi dziatkami filtracyjnymi, przy szczelnie zam-
knigtym wlocie powietrza do filtru. Pomiar strumienia
objeto$ci powietrza przeplywajacego przez nieszczel-
nosct mi¢dzy ramka dzatki a obudowa odbywa sig¢
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przy otwartym wlocie powietrza do filtru i przy za-
stagpieniu materialu filtracyjnego w dziatkach wktad-
_kami z mi¢kkiej gumy, szczelnie dopasowanymi i do-
ciSnigtymi do ramek dziatek. Pomiar strumienia obje-
tosci powietrza w obu przypadkach przeprowadza si¢
przy réznicy ciSnien wynoszacej 200 Pa.

Ze znalezionych wartosci oblicza si¢ w procentach
wskaznik nieszczelnosci wg wzoru

Vi + 1V,
= ——-100
V
w ktorym:
Vi — strumien objgtosci powietrza przeptywajacego

przez nieszczelnosci z otoczenia do wngtrza

obudowy filtru, przy réznicy powietrza we-
wnatrz obudowy i powietrza otaczajacego filtr,
wynoszacej 200 Pa, m*/h,
V, — strumien objetosci powietrza przeplywajacego
przez nieszczelnosci migdzy ramka dziatki
a obudowa filtru, przy réznicy ci$nien jw.,
m’/h,
nominalny strumien objgtosci powietrza dla
danego rodzaju i wielko$ci filtru, m*/h.

4.3.6. Pomiary charakterystyki filtru przeprowadza si¢
zgodnie z BN-78/8962-04.

4.4. Ocena wynikéw badan. Wynik badan petnych
lub niepetnych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli filtr
przeszedt proby wg 4.2 z wynikiem dodatnim. Wy-
niki badan powinny by¢ ujgte w protokole.
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[BN-78/8362-09]
Schematy stanowiska do pomiaréw szczelnosci filtrow podano przykltadowo.
KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Centralny Osrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Techniki Instalacyjne) INSTAL.
2. Normy zwigzane
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakoSci przygoto-
wania powierzchni stali do malowania
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni
stali, staliwa 1 zeliwa do malowania. Ogblne wytyczne
PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania po-
wierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania

PN-79/H-97070 Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogélne
BN-78/8962-04 Wentylacja i klimatyzacja. Filtry powietrza. Grawi-
metryczne metody badan z zastosowaniem pylu kwarcowego
BN-88/8962-0S Wentylacja i klimatyzacja. Filtry powietrza. Klasy

jako$ci

3. Autor projektu normy — inz. Bohdan Stankiewicz — Central-
ny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL.

4. Wydanie 2 — stan aktualny: luty 1992 r; poprawiono biedy
i uaktualniono normy zwigzane



	BN_78_8962_09_01
	BN_78_8962_09_02
	BN_78_8962_09_03
	BN_78_8962_09_04

