
li 
Ił 

K-
o~ 
Q,"": 

UKD74,...:62t.38/3962t 7531 . . : . . . , 

NORMA BRANŻOWA 
BN-68 

URZĄDZENIA Urzqdzenia elektroniczne i teletechniczne 3380-01 
ELEKTRONICZNE 

Tolerancje ' warsztatowe I TELETECłoINICZNE • Zamiast , 

wymiarów liniowych i kqtowych RN-58/ MPC.0800() x ... o J.J 

1. W. 
1,1. Pr"t1iPjI ot normy. Przedmlotem norJV są to­

lerancje "arutato .. W)"IIliar6. l1nlowych i kąto"YCh 
nletolerowaQ1Oh na r,yaUDkach. 

1.2. Z'kr" 8t080wania DOrIl.Norma nie obejmu­
;J. odo~lek dla ..,rob6., z mater1aló. ceraDdc~, 
aak1 ,D7Ch 1 terr,rtow,rch. 

W prz;ppadku tołorano;l1. . warsztatowe;l, wym1ar6. 
n1etol.ro~ch na r,yauntach konatrukc7;1~ch na-
1"7 ' podaóa "Wym.1ar,r l nietolerowane Irg BN-68/ 

3380-01". 

1.,. gkre61esa 

,1. ,.1, Tolerap.o ja .ar8ztatoD -ro.tn1ca alge­
brdoZPapoid.tdą ~ g6rn;ym a dolĄrmwyn1lca­
;I,oa z danego rodRju obrobkl. 

1.,.2. OdcBl'k' war8.tatQII - rołnlca algebra-
, iCZDa pOll1tdą w;ymiarem rzeoądat;ym g6ru;ym lub 
dolĄy1l a odpo.lada;j,c~ IlU w,rm1arem znam1onow,rm, 
kt6ra jest uzaletnloDA od rodzaju stoaowane;joblób­
kl, - 1.,.,. Pole tOlerancjl dla 1!1!!*ro. l,,1nl0Wlch -

, pole liczone. gląb mater1alu od w,rm1.aru znamio-
nowego (l1nll zero.ej). Pole to • pr~dku w,y­
miaro. wewnętrZD;7Qb. prS7jmu;Je s14 jalm dodatzde (r;re. 
1), al.a~ •• ~"'~ ujllIIDe (r,ra.2). 

Dla .,.1ar6. ' lI1eazan;ych (r,ys. 3) , 1. pośrednloh 

(r;,s. 4) oraz dla tr,YIIl1ar6 • ..,robó. praaC?vran;ych 1 
wt;ąakow,roh 2: t.orąwr tel'lllOplaaVclIQ'oh;l. termo­
ut,..1'dHl~ch pole tolerancjl" ;leat _ polotone s;yme­

tr.rcsn1e .zgl,do. w,ym1aru znam1onowego. 
Dn , N - W)"IIliar,y znamlono .. , T - tolerancja. 
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1.3.4. POle tolerapcjl 'Y'10;6' kito!zph - pole 
polołone ąmetr,yoznle wzgltdem l1nl1 zerowrej • 
atosUDku do krótSHgo ramienia. qta .elFPftrmego 1 
qta zewn,trznego (r,ra. 5 i 6). 

cc - kilt znam1onow,y, T -toleranoja. ' 
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1.3.5. Pole tolerancjl dla promien' .. ~ 
i zewn,tr.~ch - p.ole polotone ąll!ttr,ycm1.e ns'ł'" 
dem w,rm1arU znamiono.ego (r;rs. 7 1 8). 

Tn - 1?romleń znamionoW;r, T - toleranc jat 
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I g Instyłut T ele- i Radiotechniczny - Brantowy Centralny Ośrodek Normalizacji , ' 
~~ Ultanowiona przez Dyrektora Zjednoczenlo Przemysłu ElekłTonlc:&llego i Teletechnicznego dnia 29 lutego 1968 r. 
1 ~ lako norma obowrqzulqca w zakrelie projekJowama od dnia 1 stycznia 1969 r . 
.li! '" (Mon. Pol. nr ,27/1968 poz. 185 ) 
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Pr.oka.ano da produkcJI 20.8.7S" Druk u.o","_O ' we wrldniu 73 ' 
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1.3.6. Pole tolerancji dla w:rrobów krepowanz9b.­
pole polołone symetr,ycznie w.gltdell wym:l.aru ma­
a1onowego (r,ya. 9). 

N - w,ym1ar znald.oDOWY, T - toleranc ja. 

·N+ ~ - 2 

, 1"·4Ooti' 

RySo 9 

1.3.2. Pozostałe określena - wg PN-70/ll-O'1144 :I. 
PlI-60!ll-02101. 

1.4. lforv .wazW 
PlI-70/l5-O'1144 lqsunek techn:l.czą masąuow,y. 'W7-

1I1aro!RD1e. Zasa~ tolerowana 
P-..60!II-02101 ~olerancje:l. pasowana wa1k:6w :I. 

otwor6w. Pojtc1a podstawowe 
PN-60!II-02102 ~olerancje:l. pasowana walk6w :I. 

otwor6w. Budowa układu tolerancj:l. :I. pasowań 

walków 10twor6w.o wymiarach do 500" 
..... :N';'681»-0210~ .. ~olerancje .1 pasowana . walków 

1 otwor6 •• Budowa układu tOlerancj:l.:I. pasowań 

walk6w 1 otwor6w o wym1arach ponad 500 do 31~ lIIIl 

PN-631»-021~ Tolerancje kiltów 

2. Orom.rr WARSZTATOWE 

2.1. Wy!!gaaaogóln'. Wartości liczbowe odc~­
lek warsztatowych w,ym1ar6w liniowych odpowadaj", 
szeregom lT13, _ lT14, IT15 wg PN-60/M-021 02 i 
Plf-6&,1I-02103w zaokrwlen1u do 0,1 IIIDI. podaD;Tll 
w. tabl. 1 :I. 3. 

Wartóśc:l. liczbowe odc~lek warsztatowych wym1a­
r6. kątowych odpow1ada~4 ezeregow1 10 'fi! PN-63/ 
11-02136 podanelll1 • tabl. 1. 

2.2. Odchrlki wsztaton w:ymierśr lin:l.omh :I. 
kAtomh w ·!ll'Obaoh z metaU lub z _teri-ł6. 310_ 

lagy:1Rych. W zaldnoŚc:l. od rodzaj6wobr6bki roli­

r6ina 8:1.t tr~ grupy odc~lek (tabl. 1)1 
Grupa I 

. Grupa II · 
Grupa III 
Grupa I obejmuje odc~lki .arsztatowe wymiaró. 

lin:l.o","ch dla wyrobów produko~ch • _taU prą 
o.br6bce · w1órowej :I. wykra!RD:l.u przyrzlldam1. 

GrllRa II obej1lujeodO~lk:l. warszte,ton wya1ar6w 
liniowyoh dla wyrobów produkow&ąchl 

- z metali przez g1tc:l.e i tloczen:l.e prz;yrz,daa1 
na prasach, wyoblan1e, c:l.ęoie na no~cach :I. gilo­
tynaoh, obr6bce ślusarskiej ręcznej oraz w,rrobów 
o keztałtach prollien:l.owych do 1800 niezalełn:l.e od . . . o 
roduju obr6bki, pr~ c~ luki.powytej 18:> ilalBą 

t~owaó jako obwód kola, 
- pr.ez llltowan1e, spawanie elektr,yozne lub ga­

zon :I. zgrze!RD1e punktowe, 

i 
. I 

- z materalów izolacyjn;yoll, z. wyjll1ik1ea astl&, · 
guę i skóry, poddaąch obr6bce w1órowej .• krawa­
nie.lllb ·wykrawan:l.uprz;yrz,daa1. 

Grupa III obejmuje odc~lki warsztatowe w;J'II1a~ 

1'6w lin:l.owych dla wyrobów produko~chl 

- z meta U przez kuc:l.e i g:l.ęc:l.e bez pr~d6., 
gięcie na krawędziarkaoh i cięcie na pilach, 

- z materialów izolacyjnych pr_z gięc1e, tlo­
czenie, cięcie na gilotynach. i pilach. 

Tabl10a 1 

-
W;yaI1.arr 
l.iJl1owe, Grupa I Gmpa II Grupa m 
-~ 

.. 
1r,Y1II1Ar6w Do~-

qtOll1Oh osalDe 
4łuao46 o4olo-ł. 

Jcrót8ll.- Id. wr- . 
sa re.- Dopuszozalne . 0~łId. dla WJIId.ar6w, -. ad.a.rów 

III1.Dia . ' kIl~o-
qta, aat · w;roh 

ad..8II ... ...... wnnę- ~.8Z" dlagrul 
W\IW1I4' I, II, , 

po- . trzne na1 trzne na 1 . trsne ~ 1 III 
wy- do ;L zew- p04l'1łd- 1.ew ~~~~a 1 .ew- Po'1'8d-
h;! ~trz- lI1e nęt-· nęt • 

~ na na 

- 0,6 0,06 :1:0.0.3 0,2 :1:0,1 .. - -
o,E 1 0,1 :1:0.1 0,2 :1:0,1 - - -

. 1 3 · 0 1 , :f 0.1 0,2 :1:0,1 0.4" :1:.0,2 ±20YJ~ 

1 6 0,2 :1:0,1 0.3 :1:0,2 . 0,5 :1:0,.3 . :1:20 

.6 10 0,2 :t.O.1 0,4 :1:0,2 0,6 :1:0,3 ±10YJ~ . 
1C 18 0,.3 :1:0,2 0,.4 :1:0,2 . 0,7 :0,4 ±10 . . 

11 30 0,3 ±O,2 0.5 :1:0,.3 0,9 :1:0,4 ż50~ . . . 

Je 50 0,4 :1:0,.2 o,, :1:0, .3 1,.0 :1:0,5 :l:40~ 

5C BO 0,5 żO.3 . 0.7 :ł.O, .4 1,2 ±O,6 :l:JO~ . 

~ 120 0,6 :1:0,.3 0.9 ·:t.O,4 1,4 .:1:0,7 :t25~ 
.. 

120 
. 

:l:20~ 180 0,6 ±D,.3 .1,0 :1:0,5 1,6 :1:0, S . . , 
. 1ac 250 0,7 :1:0,4 1.2 ±O,6 1,9 :1:0,9 :l:20~ 

25C 315 0,8 :tO, 4 1;3 · :1:0.7 . 2,1 . :ł.1,1 :t15 ~ . 

. .315 400 0,9 ±O,5 1,.4 :1:0,7 2,.3 :1:1,2 :l:12~ 

400 500 0,9 ±O,5 , ,6 , żO,8 2,5 :1:1,.3 :1:12" 

50C 630 1,1 :1:0,6 1~S :1:0,9 2,8 :1:1,4' . :1:10" 

6)( . eoo 1,.3 :1:0,7 2·,0 . :1:1,0 3,2 :1:1,6 :t10" 

8CX 10Q0 1".4 ±O,7 2,3 *1,2 3,6 :1:1,8 :!: 8" 

.100c 1250 1 .• 7 ::1;0,9 .2,6 .. :1:1,.3 . 4,2 ±2,1 :tS" 

125C . 1600 . 2,0 :t1.0 3,1 :1:1,6 5,0 :t 2. 5 :1:6" 

160( 2000 2,.3 :1:1.2 3,7 %1,9 6,0 ±3,O ±6' 

2OQ( 2500 2,8 :1:1,4 · 4,4 ±2,2 . 7,0 ±.3,5 -
250< 3150 .3,3 ±1,7 5,4 . :1:2.7 8,6 :1:4,3. -
~15( 4000 . 4,1 :1:2,1 6,6 *.3,.3 10,6 :1:5,3 ... . 
400 5000 5;0 . ±2,5 8,0 :1:4,0 12,8 ±6,4 -
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od. tablioy 1 

W)'III1.ary 
liniOwe, Grupa I Grupa II . Grupa III . 
mm (dla . 
wymiar6w Dopusz-
k4towych ozalne 
dJ:1I&CIł§Ć od~ł-
krótsze- ki wy-
go~ Dopuszczalne odchyłki dla wym:I.at6w, II1II 

miar6w 
mienia kIlto-
kilt., II1II) wyoh 

dla gr'Up 
wewhQ- miesz ę- miesza- r,vewnę- miesza- I. II. 

po- trzne nai trzne In. i trzn. ne 1 III . 

"li- do iI. zew- pośred izn ~ośred- 1 zew- pośred-

t.j nętrz- ni. nętrz nie nętrz- nie 
!li ne ne 

.~ w granioach tolerancji uz78kuje s1ę dla, 

i'!Jrob6w pro- a) wyrob6w a} wyrob6w 
~, z pro~ pro~ 
metali przez z JIIItali przeli z JIIItali przel 
obróbkę w16- pę01e i yq- Ia,loie. pęoie raw_ i W7Jaoe.- tbozam.e bez prz:yrzłt-
~eprą- prąrz~ d6w. &ięo1e 
~~ ria pre.'oh, na lcnIwę-

wyoblaD1e. dz1arkacb. i 
oięoie na oięoie na 
DO$yoach lub piil:ach . aUotyJlach, 
obrobkę ślu-

b) wyrob6w 

aarskll 
pro 
z -.ter:l.a.ł6w 

ręoz~ iaoJ.aoyjnyoh oraa wyrob6w 
o kIIzt~taoh pl'llez pęoie. 

promienio- Uoozenie. 

wyoh nie ... oięoie na 

lein1e od gUotynaoh i 

rodsa36w 
pUach 

ob:mbll:1, 

b) wyrob6w 
pro~ 
pl'llBS lut_ 
nie. eplDnmie 
.lell:tr.JOzna 
lub pzowe i 
zgrzewam. 
puDll:tOwe . 

o r 111& t.r:l.a.ł6w 
izol.aoyjnyoh 
~0br6b 
oewi6rowej. 
sn-an1u "11-

. kNnD:1u pl'll7-
l'II~, II wy. 
j_tll:1e.sz~ 

: t9J1Il8 i skóry 

2.3. Odchylki wareZtatowe w:ym!arów liniow;ych w 
WYrobach • tworm termoplastycznych i t!L'łl9l!tJar:­

. dzaln,yoll. W zaldn06ci odskur9zu poszQzeg6lrqch 
r.odza~ów tworzyw x:.ozr6~n1a dt trzy grllpy odc~­

lek (tabl. 2)1 
Grllpa I 
Grupa II 
gr\.U>a III 
Grupa I obejmuje odchyłki wareztatowe wymiarów 

l1Riowychdla tworzyw o rótnicy skurczu 0,2 ... 0,6% 
np. bakelitu, melam1n;r, tworz;rw _mocznikowych. po­
l1metaltr.rlanu metylu do wtrysku, polistyrenu. 

Grspa II obejmuje odchyłki waraztatowe wymiarów 

liniowych dla tworzyw ° ró!nicy akurozu 0,6+0,8%, 
np. poliamidowych. 

Grupa III obejmuje odchyłki warszta'to..e wymiarÓw 
liniow.roh dla tworz;yw- o r6~nicy skurozu około 2%, 
np. pOlietylenu, styropianu i odlewów epoksydo­
wych. 

. 3 

Ta.blioa 2 

, lYymiary znamiono- Grupa I Grupa II Grupa III 
we, . lIIIl 

Dopuszozalne od~łld. dla wymiarów ·_ 

powyżej do 
nętrzl\}'oh i zewnętrznych oraz mieszanych 

1 pośrednich. II1II 

- 3 ±0.1 ±0,1 ±0,2 

3 6 ±0.1 ±0.2 ±0,3 

6 10 ±0.2 ±0.2 ±0,3 

10 18 . ±0,2 ±0,2 ±0,4 

H3 30 ±0.2 ±0,3 . ±O,5 

30 50 ±0,3 ±0.3 ·· ±0.5 

50 80 ±0,3 ±0.4 ±0.8 

80 120 ±0,4 ±0.5 ±1,2 

120 180 ±0,6 ±O,7 ±1.8 

180 250 ±0.8 ±1.0 ±2.5 

250 315 ±1;0 ±1.3 ±3,2 

315 400 ±1,2 :1.' ±4.0 

400 500 ±.1,5 ±2,0 ±5,O 

500 630 :ł:2. ° :2.5 ±6,3 

630 800 ±2,4 :3.2 ±8,0 

800 1000 ±3.0 ±4,0 ±10,0 

1000 1250 ±3.8 ±5.0 ±12.5 

Wymiary w granivaoh tolerancji l.lZyskuje s1ę dla wyrobów z 
tworzyw o r6tnioy skurozu 

O,2+O.~, - 0.6-;O.8%,np. około 2%, 
np. bakelit, poliamid np. pol1ety-
.elaDli na, len, styro-
tworzywa pian,odle-
moozn:l.lalwe, wy epoksydo-
poUme.taJcry- we 
lan metylu 
do wtrysku 
1 polistyrem 

2.4; Dopuszczalne odchylki warsztatowe w:ymiar6p 
liniowych dla wyrobów produkowanych z drewna. te- . 
ktury. filcu. gumy i skóry podAno W tabl. 3. 

Tablioa 3 

Wym:I.e.ry znamionowe. Dm 
Dopuszozalne odoqłki dla wymiar6w_ 

lIIIl , 

powytaj do 
wewnętrzne i zew-· mieszane i po'-
IIIftrzne redni • . 

1 3 0.6 :to, 3 

3 6 0.8 ±0,4 

6 10 0.9 ±0.5 

10 18 1.1 :Ł0.6 

18 30 1,3 :t0.7 

30 50 1.6 :ŁOt 8 

50 80 1.,9 ±0,9 

80 120 2,2 ±1,1 

120 180 2,' ±1.3 

180 250 2.9 ±.1,5 

250 315 3,2 :tl.6 



od. tabl. ) 

~ sne"" ODOWe Dop.wsozal.De o4oąil:Id. 41a 1r,YII1U6w lf7m1ary sDllll:1onowe DopueaosŚlne ~iI:Id. cUa ~ .. - II1II II1II .:JII 

pow:yt·3 40 WIłIMItr./lDII 1 s_ 1111.811_ 1 pot!-
nętl'SDll ~ "dni. poęt.;l do 

wewnęt:t'lml 1 __ III1.RaDII 1 ~ 
ntjtr./ll1e redD1. 

)15 400 ),6 :t1,8 1250 1600 7,8 :1:),9 

400 500 4,0 :t: 2, O 1600 -
2000 9,2 I ±4,6 

500 6)0 4,5 :t: 2,) 2000 2500 11.0 :1:5.5 ,. 

6)0 800 5,0 . =2,5 2500 3150 13,5 ':1:6, e 
800 1000 5,6 :1:2,8 )150 4000 16,4 :t8,2 

1000 1250 6,6 :1:),) 4000 5000 20,0 . ±10,O 

KONIEC , 


