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NORMA BRANZOWA ' ;
* BN-68
URZADZENIA Urzqdzenia elekironiczne i teletechniczne 3380-01
ELEKTRONICZNE ;s 8 ‘
| TELETECHNICZNE . Tolerancje warsztatowe e
wymiardéw liniowych i kqtowych RN-58/MPC-08002 y _ 5
Grupa katalogowa ¥t 93*
1, WSTER ‘ T "

131, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg to- Nt ‘QL Nz “?"
leranc je warsztatowe wymiaréw linilowychi kgtowych
nietolerowanych na rysunkach,

1.2, Zakres stogowania normy, Norma nie obe jmu- rI\ ' r}\
Je odchylek dla wyrobéw. z materialéw ceramicznych, ) | v P o~
ssklanych i ferrytowych, _ Nt L 3

W przypadku tolerancji warsztatowej wymiardw — 2
nietolerowanych na rysunkach konstrukcyjnych na- Ry -
le2y podaés '"Wymiary /nietolerowane wg BN=68/ | -
3380-01", : | Rys. 3 | Rys. 4
C & ‘ _ t - pole

lads dimeslends poloZone symetrycznie wzgledem linii zerowej w

1, To Fyarezs -réznica  alge- stosunku do krétszego ramienia kata wewnetrnnoso i

brqﬂ.ozna pom:l.gdzy wyn:l.uam gémym a dolmwnﬂ:a kata zewnetrznego (ryse 5 1 6).
Jaca z danego rodzaju obrébki, - ~ : @ = kat znamionowy, T - tolerancja.

43,2, OdchyRks warsgtatows - rétnica algebra-
iczna ponledsy wymiarem rzeczywistym gérnym 1lub

dolnym & odpowiadajqcym mu wymliarem znamionowym,
ktéra jest usalegniona od rodzaju stosowane j obréb-

ki, .

1323, Pole tolerencii dla wymiaréw liniowych
pole liczone w gigb materiaiu od wymiaru znamio-
nowego (linii zerowej). Pole to w przypadku wy- _
niaréw wewnetrznych przyjmuje sie jako dodatnis (rys.
1), dla wymlaréw sswnetrznych sas jako ujemns (rys. 2). | — | ms

.Dla wyzniardw n:leqzanych (rys. 3) 1 poérednich . Pole tolerancii dla promieni we

(rys, 4) oraz dla wymiaréw wyrobéw prasgwanysh 1. i zewne¢tranych - pole poloZone symetrycznie wzgle-
wtryskowych z tworzyw templgstycmych i termo- dem wymlaru znamionowego (rys. 7 i 8).
utyardsalnych pole tolerancji“jest polozone syme- r, = promief znamionowy, T - tolerancja,
trycsnie wzgledem wymiaru znamionowego. Tt

D, , N - wymiary znamionowe, T = tolerancja,
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-
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S
S
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Rys. 1 Rys, 2 Rys. 7 Rys. 8

Instytut Tele- i Radiotechniczny — Branzowy Centralny Osérodek Normalizacii
Ustanowiona przez Dyrekiora Zjednoczenia Przemystu Elekironicznego i Teletechnicznego dnia 29 Iuiego 1968 r.
joko norma obowiqzujqeca w zakresie projektowama od dnic 1 stycznia 1969 .
(Mon. Pol. nr 27/1968 poz. 185)
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A

g 4

1:3:6, Pole tolerancjl dla wyrobdéw krepowanych - ‘

pole potozone symetrycznie wzgledem wymiaru zna-
mionowego (rys. 9)e
N = wymiar znanionowy, T - tolerancja.

(1o

JJ +

=

o © (EEET
" Rys¢ 9

1:3,7, Pozostale okreflenia ~ wg Pﬁ-?O/ll-O'l‘lll-ﬂ- i
PN-60/M=02101, ' |

1.4, Normy zwiazane
PN-70/M=01144 Rysunek techniczny maszynowy.
miarowanle, Zasady tolerowania ‘
PN-60/M~02101 Tolerancje i pasowania walkéw 1
otwordw, Pojecla podstawowe -
PN-60/M-02102 Tolerancje 1 pasowania wa}.kéw i
otworéw. Budowa ukladu tolerancjl 1 pasowai
walkéw i otworéw o wymiarach do 500 mm
?N'GSII-OmO} " Tolerancje .i pasowania . walkéw
i otworéw, Budowa ukladu tolerancji i pasowah
watkéw i otwordw o wymiarach ponad 500 do 3150 mm
PN=-63/M-02136 Tolerancje katéw

Wy=-

onc WARSZT

_.i._mmia_osﬂez.. Wartosci liczbowe odchy-

ek waraztatowych wymiaréw llniowych odpowiada:jq, )

szeregom I3, ITM4, IM5 wg PN-60/M-02102 1
PR-68/M-02103w zaokrggleniu do 0,1 mm podanym
w tabl, 1 1 Je

Wartoécl liczbowe odch;rl:ek warsztatowych wymia-
réw katowych odpowiadajq szeregowl 10 wg PN-GB/
¥-02136 podansemu w tabl, 1.

0 L 0
W - ba tali lub z materialé
lacyinych, W zaleinoéci od rodzajéw obrébki ros-
réinia sie trzy grupy odchylek (tabl, 1)1
Grupa I
- Grupa IT

Grupa III -

Grupa_I obejmuje odchylki warsztatowe wymiardw
liniowych dla wyrobéw produkowanych z metall przy
obrébece widrowej i wykrawaniu przyrzqdami.,

Grupa II obejmuje odehyiki warsztatowe wymiardw
liniowych dla wyrobdédw produkowanychs

- z metali przez giecie 1 tloczenle przyrzgdami
na prasach, wyoblanle, cigcie na noZycach i gilo-
tynach, obrébce slusarskiej reczne] oraz wyrobbw
o ksztattach promieniowych do '1&)°_ niezaleznie od
rodsaju obrébki, przy czym tuki powysej 180° nalesy
trektowad jako obwdd koia,

- przez lutowanie, spawanle elektryczne 1ut? gaa
_ zowe 1 zgrzewanie punktowe,

- z materialtéw izolacyjnych, 2 wyjatkiem szkla,
gumy i skéry, poddanych obrébce wibrowe] - skreawa-
‘niem lub wykrawaniu przyrzqdami.

ma III obeJjmuje odchylkl warsztatowe wymia-
réw 11niowych dla wyrobéw produkowanych:

- z metall przez kucle i gilecie bez przyrzqdéw,'
glecle na krawedziarkach i1 clgcie na pilach,

- z materiatéw izolacyjnych przez glgcle,

tio-
czenie, cigcle na gilotynach 1 pizach.
Tablica 1
=
m (dla ’ Grupa I Grupa IT Grupa ITI
wyndaréw ‘ - | Dopusg~-
katowych - 0Zalne
dugosd odohyk={ -
kréteze= , _ K owy=
i":: Dopuszczalns odohylld dla wymiaréw, md - ﬁ:‘:f'
kata, m) ; - . d]“:hg:u
ml.esza< wewnedmieszad wewneguieszad I, II,
po-| rzne |ne 1 trzne i | trzne i 1111
wy-] do zew={podredd 1 zewdposredd i sew-podred-
ze] etrz=inie net ] net ]
| ne " | ne é
-| o,6} 0,06 |x0,03 } 0,2 | 20,1 - | - -
o,ﬁ 1] 0,1 {zo,1 0,2 | 0,1 - - -
1[ 30,1 |£0,1 | 0,2 | 20,1 | 0,4 |20,2 |£2°%°
JI 6| 0,2 |t0,1 0,3 { xt0,2 | 0,5 { 20,3 f22°
o 10]0,2 [20,1 | 0,4 |20,2 | 0,6 |20,3 |1°%°
1o 18} 0,3 20,2 | 0,4 | 20,2 | 0,7 | 20,4 |21°
1d 30| 0,3 |*0,2 { 0,5]%0,3 | 0,9 |+0,4 [250"
39 sofo,4 |+o,2 | 0,6 | 0,3 | 1,0 {+0,5 |+40°
500 &} o0,5 |x0,3 o,'i. 0,4 | 1,2 |*0,6 |£30° -
eni 120| 0,6 |%0,3 | 0,9 | 0,4 | 1,4 | 0,7 |+28°
r120| 180] 0,6 }#0,3 | 1,0 | 20,5 { 1,6 |o0,8 f220"
| 139[ 250] 0,7 |0,4 1,2 | 0,6 | 1,9 | 0,9 ﬂr:1:20‘
L_zsgl s5lo,8 |20,4 | 1,3 20,7 | 2,9 [#1,10 fe15°
-315] 400} 0,9 |+0,5 1,4 [ 20,7 | 2,3 [#1,2 [+12°
404 500} 0,9 [t0,5 1,6 | 0,8 | 2,5 |%1,3 |z12°
sof 630]1,1 |06 | 1,8 |20,9 | 2,8 21,4 [210°
63q. soof 1,3 [+0,7 | 2,0 [21,0 | 3,2 |+1,6 [£10°
8oq 1000] 1,4 }+0,7 2,3 1,2 | 3,6 {+1,8 | +8*
100q 1250| 1,7 |*0,9 | 2,6 | =1,3 | 4,2 {z22,1 | z8’
Bsd 1600} 2,0 |%1,0 3.1_**.1,6 5,0 |+2,5 | x6°
160q 2000] 2,3 21,2 | 3,7 { 21,9 | 6,0 |x3,0 | 16*
2500] 2,8 1,4 | 4,4 | 2,2 | 7,0 | 43,5 -
esod 31500 3,3 [21,7 | 5.4 §22,7 | 6,6 (243 | -
h 4000 | 4,1 |t2,1 | 6,6 |#3,3 | 10,6 |%5,3 -
4004 5000} 5,0 {:2,5 8,0 14,0 [12,8 |26,4 -
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od, tablicy 1 Tablica 2
gyi;j.ary " Wymiary znamiono- Grupa I Grupa II Grupa III JJ
mm (dla R, G;up i X | G ask S " Dopuszczalne odchyikl dla wymiardw wew-
wymiardw Dopusze= —— . ‘netrznych i zewnetrznych oraz miesszamych
kqtowggh g:ﬁ; i podrednich, mm
{krétaze~ ﬁ awrg- - 3 +0,1 0,1 +0,2
g0 re~ w
P : Dopuszczalne odchyzid dla wymiatdw, mn ato- 3 P 0,1 +0,2 +0,3
kata, mm ‘ wych . - ‘ |
- : . = dla grup 6 10 10,2 40,2 +0,3
ewne= mieazalwmq- miesza-wewns={niesza- II,
po= rzne [ne 1 |trzne me i |trzne fne i |JITI 10 18 - £0,2 +0,2 0,4
wy=| do | zew-{podredd i zewqposred<i zew-|posred- -
| 2eJ etrz-|nie ngtrz4nie netrze|nie 18 30 +0,2 +0,3 +0,5
; ne ne
‘ 30 50 +0,3 ®0,3 ¢ *0,5
Wymiary w granicach tolerencji uzyskuje si¢ dlas
- . 50 80 0,3 10,4 +0,8
;ro'bdw pro- |a) wyrobdw a) wyrobdw
dukowanych- z |produkowanych | produkowanych 80 120 £0,4 10,5 3,2
metali przez |z metali przez| z metali przez
obrébke wide [giecie i wy- | kucle, glecie 120 180 +0,6 +0,7 +1,8
rows i wykre-|ttaczanie bez przyrze~ .
jwanie przy- |prayrzadami adw, glecie 180 250 +0,8 +1,0 +£2.5
reqdami na presach, na krewe- | . —:ﬁ
- wyoblanie, dziarkach i 250 315 +1,0 +1,3 43,2
cigecie ma cliecie na
obrdbie &1u- B Py 400 500 £1,5 2,0 £5,0
- ek z materiaXdw 500 630 +2,0 £2,5 +6,3
gozng ‘ ’ ’ ‘
orez wyrobéw | iZolacyjmych
o kestaltach | P¥ZeZ &leole, 630 800 2,4 13,2 +8,0
pmnﬂ.ehio- txoozenie, ‘
wyoh niega~ | Sigcie na 800 1000 £3,0 +4,0 £10,0
lenie od Edotrmch 1 .
rodzajéw pitech . 1000 1250 +3,8 45,0 £12,5
Stipobily Wynlery w graniqaéh t.oleranc.'ji uzyskuje sie dla wyrobdw z
b) wyrobdw tworzyw o réznioy skurczu _ '
produkowanyoh : c :
przez lutowa= 0,20, 6%, 0,6<0,8%,1p. | okoxo 2%, 1
nie, spawanie npi bakelit, | poliamid gp. pai.iety-
elekiryozne melamina, en, sLyro-
lub gazowe i tworzywa pian, odle~-
zgrzewanie mocznikowe, wy epoksydo=|
punktowe , pol:i.me.taizu‘y.. we :
o) materiakéw i:“m"‘?;im
izolacyjnych o i polistyremy
poddanych cbrébe - ‘ -
:fn&gﬂ"u‘ '2;,_. 244, Dopuszczalne odchylki warsztatowe wymiaréw
[}vewaniu przy- liniowych dla wyrobéw produkowanych z drewna, tem
ris gl g Kbury, filcu, gumy i skéry podano w tabl, 3,
gumy i sks '
et i Iablioca 3
2 0 ki warsztatow aréw liniowych w : : _
; . - " — ; Wymlary znamionowe, mm Dopuszozalne odchytki dle wymiardw.
mm
m W zaletnoéei od skurczu poszczesblnyoh : \ :
rod twor rozréinia sie tr r ode wewngtrzne i zew- | mieszane 1 pos-
odza Jow Zyw LOZrd e trzy grupy hy- powyze N eidn g sy
ek (tabl. 2)t ‘ : ‘
Grupa I 1 3 0,6 0,3
Grupa II 3 6 0,8 +0,4
Grupa III 6 10 0,9 *0,5
Grupa I obejmuje odchylki warsztatowe wymiardw . _ -
liniowych dla tworzyw o réznicy skurczu 0,2+ 0,6% 10 18 1,1 +0,6
np. bakelitu, melaminy, tworzyw mocznikowych, po- 18 30 1,3 20,7
limetakrylanu metylu do wtrysku, polistyrenu. 5 m > e
Grupa II obejmuje odchylki warsztatowe wymiardéw ‘ i —
. ; ‘ O 80 1, 0
liniowych dla tworzyw o réinicy skurozu O, 6-.50.8%. 2 24 2
np. poliamidowych. 80 120 2,2 £1,1
Gr III obejmuje odchylki warsztatowe wymiaréw 120 180 2,5 +1,3
liniowych dla tworzyw o réznicy skurczu okolo 2%, = 255 . v
np. polietylenu, styropianu i odlewéw epoksydo- : > 9 ] »3
wych, 250 N5 3,2 *1,6

o
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cd, tabl, 3 cd, tabl, 3
Wymiary snamionowe | Dopuszcszalne odohyild dla wymiardw Wyniary s::m.ono\'ve Dopussczalne odchylki dla wymidréw
nEn mn ) -m .
o— & m:-im i gow- :::::m i pod- powyhe do Lm::sm i scwf :;mu:m i pod~
315 400 3,6 +1,8 1250 1600 7,8 £3,9
400 500 4,0 +2,0 1600 2000 5,2 /' 24,6
500 630 4,5 +2,3 2000 2500 1,0 +5,5
630 800 5,0 £2,5 2500 3150 13,5 6,8
800 1000 5,6 +2,8 3150 4000 16,4 8,2
1000 1250 6y6 +3,3 4000 5000 20,0 . +10,0
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