NORMA BRANZOWA BN-~-81/0686-01
HUTNICTVIO

ZELAZA 1 STALI ' Zamiast:
ZN-61 fZHZiSt/

Ciggadla z weglikoéw spiekanych H-22/151

do drutéw okraglych,
Grupa kat, 0356

1, WSTEP
1,1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ciagedla z wkladka /oczkieﬁ/ z woglikow

spiskanych, stosowane do ciagniania drutdéw okrgglych o drednicy do 14 mm ze stali, metali

niezelaznych oraz tworzyw sztucznych,

1,2, Okredlenia ~ wg rys. 1,

0CZKO
STOZEK SMARUJACY
OPRAWA GFOZEK ZGNIATAJACY

OTWOR KALIBRUJACY

STOZEK WYLOTOWY

2, PODZIAL 1 OZNACZENIE

2,1, Podzial,

2,1,1, W zaleznosci od wielkodci srednicy otworu kalubrujacego ciggadis dziell sig na
typy: IW, I, I1I, III, IV i V, Do katdego typu stosuje sig odpowiedni keztalt ciggadie
ozneczony kolejno symbolem od $712 do S717,

2.1,2. W zalernoéci od rodzaju wykonania oprawy rozréznia sie ciggedila:

- z oprawa toczona - bez wyrdzniania w oznaczeniu,
- z oprawa tloczona na zimno - z wyréinianiem w ozrnaczeniu literg P, dopisesng do sym-
bolu ksztaltu.

2,2, Przyklad oznaczeria ciagadls typu IV do drutu okrgglego, o symbolu ksztaltu 5716

z oprawg toczona, ¢ Srednicy otworu kalibrujacego dk = 4,02 o kgcie stozka zgnistajace-

go 2k = 12°;

o

CIAGADLO 1V S716 4,02 12 BN-81/0686-01

3. WYMAGANIA

e

3.1, Powiarzchnia,

3.1.1, Powisrzchnia oczka, Powierzchnie stozka zgniatajscego i otworu kalibrujacego

powinny byé dogtadzane i polerowans do polysku lustrzanego.
Stozak smarujgcy 1 stotek wylotowy pozostewia sig w stanie nieobrobionym, Na zgdanie
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zamawiajacego stozek smarujacy powinien by¢ polerowany, a stozek wylotowy szlifoweny.

Na polowie wysokodci stozka zgniatajacego od strony otworu kalibrujacego oraz na powierz-
chni otworu kalibrujecego dopuszcza sig pory o wielkosciach podanych w tablicy 1, Na powie-
rzchni stozka smarujgcego, ne polowie wysokosci stotka zgniatsjacego od strony stotka smaru-
jacego 1 na powierzchni storka wylotowego dopuszcza sig drobne rysy, pierdcienie i fale oraz
pory o 100% wigksze ni% podano w tablicy 1.

Pory nie . powinny wystgpowal w skupiskach, W przypadku przeznaczenia ciggedel do ciaggnienia
matali nidielaznych dla érednic otworu kalibrujacego dk"013 mm ogranicza si¢ ne 2adanis za-
mawiajacego wielkosé poréw na powierzchni otworu kalibrujgceqo 0.50% w stosunku do wartodct
podanych w tablicy.1,

Tablica 1
3rednica otworu maksymalna dopuszczalna
kalibrujacego d wiaslkodé 1loé6¢ poréw
mm - poréw, mm
0,20 - 0,30 0,03
0,31 - 0,50 0,10 2
0,51 - 1,50 0,20
1,51 - 3,00 0,30
3,01 - 12,00 0,40
3
powyzej 12 0,60

Na powlsrzchni czolowe] oczka dopuszcza sig¢ 2 wykruszenis, przyczym wielkodc kazdego z nich
nie powinna przekraczad: '

- dla ciagadel typu: IW, I, II, IXII - 2,5 mm?

- dla ciggadel typu: IV i V - 5 mmz.

3.1,2, Powierzchnia oprawy,

Na powierzchni oprawy dopuszcza sig@ miejscowe wgniecenia do gigbokodéci 0,3 mm,
W przypadku ciagadel zakuwanych dopuszcza sie¢ od strony kolnierza miejscowe niedokucia o %a-
czne] dlugosci 1,5 obwodu,
Oprawy nie powinny posiadaé peknigé,

3.2, Wymiary i tolerancie,

3,2,1, Wymiary ciagadel,

a/ cipgadlo typu IW z oprawa toczona - wg rys, 2 i tabl, 2,
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Tablica 2
Symbol D H dg 4 h h, hy 2B 298| 24
ksztak-~ dk 1,0 -1,0 :_0: +1,0 d1 +1,0 | +1.,0 c *50 + 50 + 20
Typ tu cia- - - - et
gadls
mm
1w 8712 0.2-1.0 0,3"05/ 80 12
431 700 | 60° [T
0,38-1,0 28|12 7 2 10 7 3 Mg Toh 180
tabl,
0,47-1,0 6 fll0,3-0,5l 240
Srednice otworu keslibrujscego wykonuje sie stopniowane co 0,01 mm, | :
Cisgadils typu IW S712 wykonuje sie zakuwane, zaciskene lub wgnistana,
b/ Ciggadis typéw I, II, IIX, IV, V z oprawa toczona - wg rys, 3 i tabl, 3,
Poler
& Whocrne-
dlaiCi2oc”® dla:2p°
: i2ptoctka
CIAGADEO ZACISKANE
A b
110,5 "
oy
1
CIAGADLO TVPIT
ZAKUWANE
Rys. 3
Tablica 3 _
Symbol d h h h h 2 2 2
Ty keztal{ d, D H 9 pa d, = c A .
Pl tu cied +0,5| +1,0 +1,0(+1,0 +1,0 | +58% | +5%| 4+2°
gadia
mm
1 S713 [0,5-1,5 | 28 {12 7 2 10 7 3 2 | 90° | 90°| 89,12°
~1,0/-1,0 180 ,24°
11 3714 |0,5-2,0 | 43 |20 8 2,5 15 | 10 4 2 |60° | 90°
-1,6]/=-1,0 = 12°
I1I §715 1,5=-3.,5 43 25 9 2,8 20 14 6 '3 3 60° 60°
-1,6/=-1,0 © 18°
-
v 8716 3,0-8,0 53 i3 14 3,0 30 20 9 - 3,5 | 60° 60°
-1,6/-1.6 ® 24°
\'4 S$717 7,0-14,0| 75 45 22 3.5 45 30 14 5.0 60° 60°
-1,6|-1,6

Srednice otworu kalibrujacego wykonuje sie¢ stopniowans co 0,01 mm,

Ciagadla typ I

$713 wykonuje sig zakuwane lub zaciskane.

typ II $714 - S717 wykonuje 8i@ tylko zaciskane.
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¢/ Ciagadla typdw II, IIXI 1 IV z oprawg tloczona na zimno wg rya, 4, tabl, 4
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Tablica 4
Symbol p | H |d h d h | h c | hy | 2 2y 24
1 2 3 max
Typ tzz:i:: dk -~1,6 +8.5 ii,o +1,0 41,0 +1.0 350 :50 +2°
gadia an
11 s714P |0,5-2,0| 43 | 20 8 2,5 | 15 10 4 © 2 160° |90°| 12°| o9
; -1,0 —
L
11T | S715P |1,5-3,5| a3 | 25 9 2,5 | 20 14 6 s 3 {60% | 60° 5
-1.0 o
: 18
v s716P |3,0-8,0| 53 | 33 14 3,0 | 30 20 9 F 3,5|60° {60° | 24° | 8
_1‘§

Srednice otworu kalibrujgscego wykonuje sie stopniowane
Ciagadls wykonuije sig tylko zaciskane,

co 0,01 mm,

3,2,2, Tolerancie drednic otworu kalibrﬁ1acogo d=L - wg tabl, 5
Tablica 5
Zakresy Tolerancja
4
mm mm

0,20 - 0,40 -0,02

0,41 - 0,80 -0,03

0,81 - 1,60 -0,04

1,61 - 3,20 -0,06

3,28 - 7,00 =0 ,08

7,01 - 14,00 =0,10
Ne tadanie zamawisjacego tole-
rancja érodnicy d > 0,80 mm
moze byé zawegzona o 50%.
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3,2,3, Tolerancie diugosci otworu kalibrujacego ¢ -wg tabl, 6

»

Tablica 6
Zokrasy drednic dk Dlugodcl otworu
mm kalibrujgcego ¢
i tolerancie, mm
0,20 - 0,50 0,2 -0.,4
0,51 - 1,50 0,6 + 0,3
1,51 - 3,00 1,0 :
+ 0.3
2,0
3,01 -~ 5,00 +'0,5
3,0
5,01 - 9,00 + 0.7
4,0
9,01 - 14,00 +'1,0

3,3, Dokladnodc keztaltu otworu kalibrujacego.

Maksymalna odchylka kotowodci otworu kalibrujacego nie powinna.przekraczaé polowy tolsran-
cji. Odchylke walcowoéci otworu kalibrujacego nie powinna przekraczac¢ polowy tolerancji otwo-
ru, Przejécie ze stozka smarujgcego na stotek zgniatajecy moze mieC ksztalt luku, siegajecy
do polowy wysokodéci stozka zgniatajacego. Pozostale przejscia z jednej czedéci na druga nie
moge tworzyé ostrych krawedzi,

3,4, Bicie érednicy zewngtrznej 1 powierzchni czokowych oprawy dla ksztaltu $712 1 S713

nie powinno przekraczaé 0,4 mm, a dla ciagadel pozostalych ksztaltdw 0,6 mm,

3,5, Material

a/ Oczka clagadel - wegliki spiskane wg tebl, 7,

Tablica 7

Keztalt oczks Gatunek wg
PN-B1/H-89500

§712, 8713, S71 H10S, H10
§71%, S716. S71 G10

Y

b/ Oprawy cisgadet - stal konstrukcyjna zwyklej jakoédci wg PN-72/H-84020 lub stal wgglowa
konstrukcyjna wyzszej jakodci wg PN-75/H-84019,
wykonanie oprawy ze stali odpornej ns korozje wg PN-71/H-86020 naleiy uzgodnié z wytwdérce,

3,6, Cachowanie. Na oprawie ciggdla powinny by¢ umieszczone dane zgodnie z rye, 5, Cechowa-
nie powinno by¢ czytelne i trwatle,
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- NUMER FABRYCZNY
f

/_

INAKI KONTROLI ZKJ -~

KAT NOMINALNY 20®

WYMIAR NOMINALNY dk

Rys, 5

4, PAKOWANIE I TRANSPORT
g

4.1, Pakowanie, Ciggadla nalety pakows¢ w skrzynie drewniane, wylozone papierem smolowanym
lub woskowanym, Wolne miejscs nalaty wypelnié papierem falistym, sby zabezpiecryé ciggadla
przed przesuwaniem si¢ w czasie transportu,

Do skrzyni nalezy wlozyé dokument zawierajaoy nastepujece dane:

- nazwe i adres wytwdrcy,

- nazwe wyrobu,

~ iloéé¢ sztuk,

- masg brutto,

Ne skrzyni powinna byé umieszczona wywiolzkn zawierajgca nastepujece dane:

- - nazwe 1 adres wytwércy,

- nazwe 1 adres odbiorcy,

- narwg wyrobu,

- numer przekazu,

- mase¢ brutro,

-~ 1lodé extuk,
Skrzynie naleiy obcigpgnaé tadmg stalowg. Masa skrzyni przy recznym zaladunku nie poﬁinna
przekracza¢ 60 kg. ' '

4,2,'Trunogort. Ciegadila nalezy przewozié dowolnym érodkami transportowymi zabezpieczaejac
skrzynies przed przesuwoniem sig¢ w czasie transportu, :

”

5, BADANIA

5.1, Program badan, licznod¢ prébki, opis badar oraz ocena wynikdéw - wg tabl, 8.
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Tablica 8

Lp, | Rodzaje Licznoéc¢ Opis badat Ocena wynikéw badan
badan probki
1, | Sprawdza-~ Powierzchnie zewnetrzne oprawy 1 oczka
nie powie- 100% nalety sprawdzac¢ okiem nisuzbrojonym
rzchni : w dobrym éwietle naturalnym lub sztucz-
/3.2./ nym, W przypadku watpliwodci nalezy po-
stugiwaé sie lupa o powigkszeniu 5X,
Powilerzchnie stozke zgniatajacego 1 ot~
woru kalibrujacego nalezy sprawdzac za
pomoca lupy o nastgpujacych powigksza-
niach:
- ciggadla typu I — Powlgkszenie: 10x
- c¢iagedla typu II i III - BX,
- ciagadle typu IV i V - BX,
Wielkoé¢ poréw clagadel okroéla sig .
przez poréwnanie z wzorcem o ustalonej Sztuki niezgodne z wymaga-
porowatodci, niemi normy nalety usunaé
z partil 1 nie dopusdcic
2, | Sprawdza- Wymiary zewnetrzne opraw nalezy spraw- | ich do dalezych badan,
nie wy- dzaé suwmiarks o noniuszu 0,1 mm, wzgle-
miardw dnie sprawdziasnem azczegkowym nastawnym
/3.2./ 100% dwugranicznym, Pomiary drednicy otworu
{kalibrujacego ciggadet typu I, II, III,
IV do dy=5 mm nalezy aprawdzac na pro-
jektorze zgodnie z rys, 7. Pomiary dre-
dnicy otworu kalibrujacego dy powyzej
S mm nalezy przeprowadzac za pomoca
drednicéwki czujnikowei do otwordw,
3. | Sprawdza-~ Pomiary kolowodci ciasgadel typu I, II,
nis koto- 100%, III, IV do dy=5 mm nalezy przeprowadzac
woéci 3 na projektorze zgodnie z rys, 7, Po-
walcowo- miary kolowosci ciagadel o érodnicy
dci /3.3./ =5 mm nalety przeprowsdzaé za pomoca
ébadnicéwki czujnikowei do otworédw,
4, | Sprawdza- Sprawdzié prawidlowodé zapisu
nis cecho~ 100%
wania /3,6/
5. | Sprawdza~ 5% z par- Wielkodé katéw ciggadel typu IW i I
nie katéw tii lecz |do wielkodci dy=0,5 nalety sprawdza¢é
/3.2./7 nie mniej| za pomocg wzorcéw stozkdéw, a pozostas=~
niz 2 tych cipgadei za pomoca odlewdw siar-
' ciagadia,| kografitowych na projektorze przez
Sposdb pordwnanie ze stoxkiem wzorcowym zgo- W przypadku stwierdzenia
pobiera- |dnie z rys, 6, wyniku ujemnago choéby na
nie pré- |Dopuszcza esig pomiar wielkodcl katéw jednej prébcs nalety ba-
bek -lo- |za pomoca wzorcdw katowych, danie powtérzy¢ na pod~
SOWO wéjnej liczbie prébek w
6. | Sprawdza-  10% lecz stosunku do pierwotnie
nie bicia nie mnisj pobranych,
/3.4./ niz 2 W przypadku ponownego
ciggadia uzyskania wyniku ujemne-
Sposéb go chocby na jednej proé-
pobiars-~ bce nalety partie uznac
nis pré- za niezgodng z wymagania-
bak v ki wi normy,
S EWG Badanie ciggadel nalety

uzny¢ 28 zgodne z wymaga-.
niami normy jeteli wszy-
stkie badenia wg punktu

5,1, daly wynik pozytywny,

Ponadto nalexy sprawdzal zméwiasdczenis kontroli dotyczace badar materialowych i wymiarowych
poczek oraz atesty hutnicze dotyczace materialu oprawy,
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1-PROJEKTOR
2 ) 2-ODLEW SIARKO-GRAFITOWY
— ; 3-PLASTELINA
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6, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partig uznang za ni.zg;dng z wymaganismi normy wytwdrca moze przesortowad lub poprawic
i przedetawié do badat jako nowg partig, :

KONTITEC
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1, Instytucja opracowujaca norme - Huta "Baildon"

2, latotne zmiany w stosunku do ZN-61/ZHZiSt, /H-22/151.

a/ Stoxki-smarujecy i wylotowy porzostawiono w stanie nieobrobionym, a na zgdanie podlega-
je one polerowaniu i szlifowaniu,

b/ nie ujeto ciagadel ksztaltu S711,

c/ wprowsdzonc nowy ksztalt oprawy ciagadel S5714P, S715P, S716F 1 zmieniono geometrie
stotka wylotowego dla kszteltu S712,

d/ wprowadzono podzial wielkodéci bicie dla poszczegélnych typéw ciagadsti,
e/ masy ciagadel przeniesiono z rozdzialu wymagania do INFORMACII DODATKOWYCH{

3, Normy i dokumenty zwiazane.
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakoéci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki,
PN-72/H-84020 Stal weglows konstrukcyjna zwyklej jakodci ogdlnego przexnaczenia. Gatunki,
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje /nierdzewna i kwasoodporna. Gatunki,
PN-B81/H-B9500 W¢gliki spiekans. Gatunki.

4, Dokumenty miedzynarodowe i zaqraniczne,
ISO 1684 Wire, bar and tube drawing dies - spacyfications~-

norma niezgodna w zakresie ksztaltowo~wymiarowym
CSRS Privlaky ze slinutych karbidi. '
CSN 2275-01

RFN DIN 1457 Hardmetalle - Ziehsteina und Ziehringe,
Ziehsteins fur Dréhte,

Japonia
JIS B4111-72 Cementad carbide Dies for drawing wires nad rods.

5. Autorzy projektu normy:
~ mgr inz, E.Widera
-~ mgr inz, J3,.Tym
- J.Bacia - Huta “Bailden®
- R.Zasiura

6, Instytucja drukujaca 1 rozprowadzajgaca normg - Instytut Metalurgii Zeleza
ul, K, Miarki 12/14
44-100 Gliwice

7., Masy oczek i ciagadel w zaletnodci od typu i ksztaltu:

TYP | keztart 1898, kf—
oczko clggadio

Iw §712 0,008 0,060
I S713 0,008 0,060
11 5714 0,027 0,230

S714P 0,027 0,230
11X §715 0,060 0,300

S715P 0,060 0,300
Iv 5716 ) 0,180 0,600

§716P 0,180 0,600
v S$717 0,600 1,700
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