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NORMA BRANŻOWA 

MASZYNY 
BN-77 

l URZĄDZENIA Maszyny i urządzenia 2402-01 
PRZEMYSŁU dla przemysłu spożywczego 

SPOŻYWCZEGO 
Wybór gatunków i wymiarów OGÓLNEGO Zomiołł 

ZASTOSOWANIA 
stalowych wyrobów hutniczych BN·72/2402·01 

Grupo katologowo IV 70 

SPIS TRESCI 

1, WST§P 

1, 1, Przedmiot normy 

1. 2. Zakres stosowania normy 

2 WYMIARY 

2. 1, Rury bez szwu 

2, 1, t, Rury stałowe bez szwu wysokostopowe ze stali 

odpornej na korozję l taroodpornej 

2. 1, 2, Rury stalowe bez szwu przewodowe 

2, 1. 3, Rury stalowe bez szwu precyzyjne 

2. 2. Rury ze szwem i rury kotłowe 

2. 3, Blachy 

2. 4. Bednarka stalowa bez pokrycia i ocynkowana 

2, 5, Taśmy 

1. WST§P 

2. 6. Pręty okręgłe walcowane 

2. 7. Pręty okręgłe i d rut y cięgnione 

2. 8. Pręty kwadralowe walcowane 
J: 

2. 9. Pręty kwadratowe c i ęgnione 

2. 10. Pręty sześci or..ę tne w a l cowane 

2. 11 . Pręty sześc i okętne cięgni one 

2. 12. Pręty płaskie wa l cowane 

2. 13. Pręty płaski e cfęgn i one 

2. 14. Kształtowni k i walcowane 

IN F ORMACJE D ODATKOWE 

1, I nstytucja opracowujęca normę 

2, Istotne zmiany w stosunk u do BN-72/ 2402-01 

3, Normy zwięzane 

T ab l ica 1 

Wymagan i a w g 
1. 1. Przedmiot normy Przędmiotem normy jest wybór 

gatunków l wymiarów stalowych wyrobów hutniczych prze­

znaczonych do stosowania w budowie maszyn i urzędzeń dl a 

przemysłu spotywczego, 

FN-75/ H-74242 

1. 2. Zakres stosowania normy. Norma dotyczy gatu nków 

materiałów oraz wymiarów stalowych wyrobów hutniczych: 

blach, taśm, rur, prętów i kształtowników objętych Pol s­

kimi Normami i n·ormami brantowymi. 

Zastosowanie innych materiałów i asortymentu niż poda-

no w normie wymaga specjalnego uzasadnienia technicznego 

lub ekonomicznego, 

2 WYMIARY 

2. 1 Rury bez szwu 

2. 1 1 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze stal i od­

porneJ na korozIe i taroodpornej - wg tabl. 1, 

Wymiary w g 

Materiał w g 

Wymiary r u r y 

S r ednica grubość 

zewnętrzna śc i anki 

m m 

1 2 

1, o 

10,2 
1, 2 

'· 6 
2,0 

1,0 

13, 5 '· 2 
1, 6 

2,0 

Zgłoszona przez lnatytuł Maszyn Spożywczych 

PN-7 1/ H-66020 

1H16N9T OH17T 

masa 1 m rury, kg/ m 

3 4 

0,233 -
0,274 -
0,349 -
0 , 416 -
0,315 -
0,372 -
0,480 -
0,579 -

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Maszyn Spożywczych dnia 30 marca 1977 r. 
joko norma obowiązująca w zakreaie opracowania dokumentacji technicznej od dnia 1 patdziernika t977 r . 

(Dz. Norm. i Miar nr 1 O/ 1977 poz. 33) 

WYDAWNICTWA NOAMALIZACYJNE 1977. WpływdoWN 13.4 .77. Oddano do składu 19 . 5.77. Druk uloń cz.ono w li pcu 77. 

Ob(. 3,60 a . w. Noklad 1500 +55 •••· Za m. 156~ 177 



2 SN-77/2402-0l 

cd. tabl. 1 cd. tabl. 1 

Wymagania wg Wymagania wg 
FN-75/H-74242 PN- 75/H-74242 

Wymiary wg Wymiary wg 

Materiał wg PN-71 /H-66020 Materiał wg PN- 7 1/ H-66020 

Wymiary rury Wymiary rury 

Średnica grubość 
1H16NgT OH17T 

Średnica grubość 
IH16N9T OH17T 

zewnętrzna ściank i zewnętrzna śc i anki 

mm masa 1 m rury, kg/m mm masa t m rury, kg/ m 

1 2 3 4 1 2 3 4 

1, 2 0,446 - 3,2 2,30 2,30 

16 
1, 6 0,576 - 31,8 4,0 - 2,80 
2, o 0,702 - s, o 3,35 -
2,3 o, 790 -

1, 2 0,983 0,983 
1, 2 0,464 - 1, 6 t, 29 t, 29 

17,2 1, 6 0,629 -
2, o 0,766 - 33,7 2, 3 t, 82 1, 82 

2, 9 2,25 -
2,3 0,663 - 3,2 2,46 2 , 46 

1, 2 0,610 0,610 4,0 2,99 -
1, 6 0,797 0,797 

t, 2 t, 11 1, ,, 

21,3 
2,3 1, 10 1, 10 

t, 6 1, 47 1,47 
2,6 1, 23 - 2, 3 2,07 2,07 
2,9 1, 35 -
3,2 1, 46 1, 46 

38 
2, 6 2,32 -
3,2 2, 6 1 2,81 

1, 2 0,715 0,715 4,0 3,42 -
1, 6 o, 937 o, 937 4,5 3,77 -
2,0 1, 15 - 5,0 4, 13 -
7,3 1, 31 1, 31 

25 
1, 46 2,6 -

t, 2 1, 25 1, 25 

t, 6 t, 65 1, 65 
2,9 1, 60 - 2 , 0 2,04 -
3,2 1, 75 1, 75 

2,3 2,32 2,32 
4,0 2, 10 - 44,5 

2,9 2, 89 -
1, 2 0,779 0,779 3,2 3, 16 3, 16 

1,6 1, 02 1, 02 4,0 3, 67 -
26,9 2,3 1,43 1, 43 5,0 4,68 4,66 

2,6 1, 59 1, 59 
1,2 1, 43 1,43 

3,2 1,91 1, 91 
1,6 t, 89 t, 89 

1, 2 0,674 0,674 2,0 2,34 -
1, 6 1, 15 1, 15 2,3 2,67 2,67 

30 
2,0 1, 42 - 48,3 

3,2 3,64 3,64 

2,3 1, 61 1, 6 1 3,6 4,06 4,06 

2,6 1, 60 - 4,0 4,47 -
3,2 2, 17 2, 17 5,0 5,42 -
1, 2 0,925 O, 925 2,3 2, 62 2,82 

1, 6 1, 22 1, 22 
51 3,2 3, 17 3, 17 

31,6 
2,0 1, 50 -
2,3 1, 71 1, 71 

5,0 5,76 -
2,6 3,57 -

2,6 1,91 - 57 
3,2 4,35 -

2,9 2, 11 - 4,0 5,35 -
5,0 6, 51 -
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cd. tabl. 1 2. l. 2. Rury s talowe be z szwu p r zewodowe- wg t a bl . 2 . 

Wymagania wg Ta b lica 2 
PN-75/ H-74242 

Wymiary w g 
Wymagania wg 

Mater i ał wg PN-71/H-86020 
PN-73/ H- 74219 

Wymiary w g 

Wymiary r ury 
Materiał wg BN-75/ 0631-01 

Ś redn ica grubość 
1H18N9T OH17T 

zewnę trzna śc i ank i 
Wymiary r ur y 

mm masa 1 m rury, kg/ m 
grubość 

R R35 
S redni c a 

zewnętrzno ściank i 

l 2 3 4 

63,5 3,2 4 , 86 4,e6 
mm masa 1 m rur y, kg/ m 

1 2 3 4 

3,2 4,61 -
60,3 

4,0 5,68 5,6e 
10,2 

1, 6 0,344" 0,344 

2,0 0,410 0,410 
5,0 6,92 6,92 

6,3 e, 54 - 12 
1, 6 o, 411 0,411 

2, 0 0,494 0,494 

63 , 5 3,2 4,e6 4,e6 
2,0 0,571 0,571 

3,2 5,3e 5,38 

l 
70 

4,0 6,65 6,65 

13,5 2,6 0,703 0,703 

2,9 0,762 0,762 
~,o e, 14 -

6,3 10, 1 -
2 , 0 0 , 69 2 0,692 

16 2,9 o, 93e 0 , 938 

3,2 5,89 5, e9 3, 2 1, 01 1, 01 

76, l 4,5 e,o4 -
5,0 e,90 e, 90 

2, o 0,754 0,754 

6,3 11, o - 17,2 
2, 3 0 , 850 -
2 , 6 0,942 o, 942 

4,0 8,56 e, 56 2,9 1, 03 -
4,5 9,47 -

e e ,9 
5,0 10, 5 -
6,3 13, 1 -
8,o 16, 1 -

2,6 1, 12 1, 12 

3, 2 1, 33 1, 33 
20 

3,6 1,46 1, 46 

10,0 19,7 - 4,0 1, 58 1, 58 

4,0 9,e4 9, e4 
2,6 1,21 1, 21 

6,3 15, 1 - 21 , 3 3,2 1,44 1, 44 

101,6 e,8 20 , 4 20,4 
4,0 1, 72 1, 72 

10, o 22,9 - 2, 6 1, 44 1, 44 

12,5 2e , 1 - 25 3,2 1, 72 1, 72 

3,2 e,45 8,45 
4,0 2,07 2,07 

4,0 10,5 10,5 
26,9 

2,6 1, 57 -
108 5,0 12,9 12,9 3,2 1, 89 -

6,3 16, 1 - 2,6 1, 77 1, 77 
e, o 19,9 -

30 
3, 2 2, 14 2, 14 

133 6,3 20, 1 - 3,6 2,37 2,37 

159 
6,3 24, 1 - 4,0 2,59 2,59 

e, o 30, 1 - 3,2 2,27 2,27 

10, o 46,0 -
31,8 

4, 0 2,76 2,76 

193,7 16,0 70,9 - 2,9 2,22 -
17,5 77, 1 - 3,2 2,42 -

33,7 
3,6 2,69 -

Podział oznaczenie -wg PN-75/ H-74242. 
4,0 2,95 -
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cd, tabl. 2 c d. tab l. 2 

W ymagan i a w g W y magan ia wg 
PN-73/ H- 742 19 PN- 73/ H- 74219 

Wymiary w g Wymi ar y wg 

Ma teriał w g BN- 75/ 0631-0 1 Mater i ał wg BN-75/0631-0 1 

Wymi ary r ur y Wym i ary r ury 

Średnica grubość R R3 5 ' grubość S r e dn ic a 
R R35 

zewnętrzna ścianki zewnętrzna ści enki 

mm masa 1 m r ury, k g/m mm ma sa 1 m r ury, k g/ m 

1 2 3 4 1 2 3 4 

3 , 2 2,77 2, 77 6 , 3 9, 9 2 9 ,92 
3e 

4,0 3,3e 3 , 3e 70 e , o 12,2 12 ,2 

2,9 2, e4 2, e4 
10,0 - 13,2 

3, 2 3 , 11 - 3, 2 5, eo 5,eo 

42, 4 3, 6 - 3 ,47 3,6 6, 49 6 , 49 

4,0 3, e 1 3, e 1 4, 0 7 , 17 7 , 17 

5,0 4,61 4,61 4 ,5 7 ,92 -

44,5 
3, 2 3 ,2e 3,2e 

' 4,0 4,02 4,02 

76, 1 s, o e, 77 e, 77 

6 , 3 10 , 9 10, 9 

e, o 13 ,4 13, 4 
3,2 3 , 59 3 , 59 

e , e 14, 6 14, 6 

4e,3 
4, 0 4, 41 4,41 

10 , 0 16, 3 16,3 
5,0 S,34 5,34 

6,3 6 , 55 6,5S 
63,5 3,2 4 , e6 4,86 

2, 9 3 , 46 3 , 46 
4 , 0 e,43 e,43 

3, 2 - 3,79 
5, 0 10,3 10,3 

51 4, 0 4,65 4,65 
ee,9 6,3 12,9 12,9 

5,0 5,67 5,67 
e , o 15,9 15, 9 

6,3 6,9S 6,95 
10,0 19, 5 19, s 

3, 2 4,04 4,04 
4,0 9 , 7 9 , 7 

54 
4,0 4 , 97 4,97 

s , o 6, 04 6,04 

5, 0 11, 9 11 , 9 

5, 6 - 13, 2 

e, o 9,04 9,04 
6, 3 14,9 14, 9 

101,6 
e, o !e, 4 1e, 4 

3 , 2 4,2e 4 , 2e 
10, o 22, 6 22,6 

3, 6 - 4,7e 
12, 5 27,6 27 ,6 

4, 0 5,27 5,27 
57 

s , o 6, 41 6, 4 1 
14, 2 - 30,7 

e, o 9,6S 9 ,65 
4, 0 10, 3 10, 3 

10,0 11,6 11, 6 
106 5, 0 12, 7 12,7 

e , o 19 , 6 19 , 6 
3,2 4,54 4,54 

3,6 S, 07 - 4,0 - 10,3 

4,0 5 , 59 s, 59 

60 , 3 
4, 5 6, e2 6,e2 

5,0 7,32 7, 32 

10,0 - 29, 6 
10e 

12,5 29, 6 -
14, 2 32,9 32, 9 

6 , 3 e,42 e,42 
4, 0 11 , o -

e, o 10,3 10,3 
4, 5 12, 1 -

10,0 12,4 12,4 
114,3 

s , o 13, 5 13, 5 

3,2 5,30 5, 30 5, 6 15, o -
70 4,0 6,55 6, 55 e , o 20,9 20,9 

s , o e , 01 e, 0 1 12, s - 3 1,6 
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c d . tabl . 2 c d. tab l. 2 

V/ymagani a wg Wymagania wg 
P N-73/ H-74219 PN-73/H- 74219 

Wym iar y wg Wymiary wg 

Material wg sr--:-75/ 0631-01 Materiał wg BN-7 5/ 063 1-0 1 

Wymi ary r u ry Wymi ar y rury 

Średnica grubość 
R R35 

zewnętrzna ści ank i l grubość 
R R 35 

S rednica 
zewnętrzna ścianki 

mm masa 1 m rury, kg/ m mm mas" 1 m rury, kg/ m 

1 2 3 4 1 2 3 4 

4,0 12,8 12,8 355, 6 s, o - 68,3 

5,0 15, 8 15, 8 10,0 - 85,2 

133 6,3 - 1g, 8 406,4 10,0 - 97,8 

8 ,0 24,6 24, 6 

14,2 41,8 - 457 
10,0 - 110 

16,0 - 46, 1 
28,0 296 -

5,0 - 16,6 508 
11,0 - 135 

139,7 8,0 - 25,9 
12,5 - 154 

16, o - 48, 6 

4,5 - 17, 1 
Podział i oznaczen ie - w g PN-73/ H-74219. 

5 , 0 19, o 19, o 2. 1. 3. Rury s talowe bez s zwu prec yzy jne- w g tabl. 3. 

6,3 23,8 23,8 
159 

8,0 29 , 6 29,6 

Tabl ica 3 

12,5 - 45,4 

16, o - 56,2 

Wymagania wg 
PN- 73/ H-74240 

Wymiary w g 

5 , 0 - 20, 1 Mater ial wg BN-75/ 0631-0 1 

l 
8,0 31,5 -

168,3 
14,2 54, 1 54, 1 

16, o - 59,9 

Wymiary rury 

Sredn ica grubość 
R35 

zewnętrzna ści ank i 

6,3 29,2 29,2 

8,0 36,5 36, 5 
mm ma!='~t 1 m r ur y , kg/m 

193,7 10, o 45,3 45,3 
1 2 3 

16, o - 69, 8 6 1, o o, 123 

20,0 85,7 85,7 
8 

1, o o, 173 

6,3 - 33,2 1, 5 0,240 

2 19 , 1 
s, o 41,5 41,5 o, s o, 182 

16, o 79,8 - 10 1, o 0, 222 

17,5 - 86,9 2,0 o, 395 

s, o - 46,5 
244,5 

14,2 BO, 8 -
12 

2,0 0,498 

3,0 0,666 

7, 1 - 46,7 1, 5 0,462 

273 
8,0 52, 1 52, 1 

14 2,0 o, 592 

16,0 - 10 1 2,5 0,709 

22,2 - 137 3,0 o, 814 

s, o - 62, 1 
15 2,0 0,641 

10,0 - 77,4 

323,9 14,2 - 109 

16,0 - 121 16 
1, 5 0,536 

3,0 0,962 
20,0 150 150 
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cd. labl. 3 c d. labl . 3 

Wymaga ni a wg Wymagania wg 
PN-73/ H-74240 PN-73/ H-74:740 

Wymiary wg Wymiary wg 

Maler ial wg BN- 75/ 0631-0 1 Maler i ał wg BN-7!:/ 0631-0 1 

Wym iary r ury Wymiar y r ur y 

Średnica grubość 
R35 

Srednica grubość 
R35 

zewnęlrzna ści.anki zewnęlrzna ścianki 

mm masa 1 m r u ry, kg/m mm masa 1 m rur y, kg/ m 

1 2 3 1 2 3 

1,0 0,419 1, o 0 ,962 

18 2,0 o, 7 89 2, 0 l, 87 

2,5 0 , 956 40 2,5 2,3 1 

1, o o, 469 
3, 0 2, 74 

20 
1, 5 0,684 

2, o 0, 8 88 

4, 0 3 ,55 

6,0 5 , 03 

5,0 l , 95 1, o l, Ol 

1, o 0,519 
2,0 l , 97 

2,0 o, g96 2,5 :7, 43 

22 
3 , 5 1, 60 42 

3,0 2, 99 

4,0 1, 79 
4 , 0 3, n 

5,0 4, 56 
2,0 l, 13 

6,0 5,33 
25 4,0 2,07 

7,0 6, 04 
5,0 2,47 

l , o l, 08 
2,5 1, 57 

3,0 3 , 11 
3,0 1, 95 

4, 0 4,04 
28 4,0 2,37 45 

5,5 5,36 
5,0 2, 84 

6,0 5, 77 
6,0 3,26 

7, 0 6, 56 

l , o 0 , 715 

2,0 1, 39 
48 

2,0 2,27 

7 , 0 7 , 08 
30 2,5 1, 69 

3,0 2 , 00 
50 7 , 0 7, 42 

5,0 3,09 
56 2 t 5 3, 30 

2,0 l, 49 3, 5 4, 53 

2,5 1, 92 
60 

4, 0 5,52 

32 3,0 2, 15 6, 0 7, 99 

5,0 3,33 

6,0 3,85 
70 

2, 5 4, 16 

7,0 10, 9 

3,0 2,37 2, 5 4,78 

35 4,0 3,06 
80 

5,0 9 ,25 

5,0 3,70 
90 2,5 5,39 

4,0 8, 48 
2,0 1, 79 

2,5 2, 19 
3,0 7, 18 

100 5,0 11 , 7 

39 
3,0 2,59 10,0 22, 2 
4,0 3,35 3,5 9 , 19 
5,0 4,07 110 4 , 0 10,5 

6,0 4,74 8,o 20, 1 
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cd. tab l. 3 cd. tabl. 3 

Wymagan i a wg Wymagania wg 
PN-73/H-74240 PN-73/ H-74240 

Wymiary wg Wymiary w g 

Material wg BN-75/ 0631-01 Material w g BN-75/ 0631-01 

Wymiary rury Wymiary r u ry 

Srednica grubość 
R35 

Srednica grubość 
R35 

zewnętrzna ścianki zewnętrzna ścfanki 

mm mas a 1 m r ury, kg/ m mm masa! m rury, kg/ m 

1 2 3 1 2 3 

s, o 14,2 
3,5 10, 1 120 

10, o 27, 1 

120 4,0 11,4 

4,5 12,8 Podział i oznaczenie- wg PN-73/ H-74240. 

2. 2 . Rury ze szwem i rury kotłowe - wg tabl. 4 i 5 

Tablica 4 

Wymagan ia wg 
PN-73/H-74243 PN-73/ H-7 4244 PN-73/H-74244 PN-74/H-74252 BN-7 5/ 0648-69 

Wymiary wg 

Materiał wg BN-75/ 0631-01 BN-75/ 0631-01 PN-72/H-84020 PN-75/ H-84024 P N-72/ H-84020 

Wym iary r u ry 

średn i ca grubość 
10BX 10BX 

zewnętrzna ścianki 

mm 

10,2 2,0 

17,2 2,9 

18, o 1, 8 + 

25,0 2,6 

30, 0 2,9 

51, o 3,6 + 

54,0 4,0 

70,0 4,0 + 

76, 1 s, o 

508 10 

610 11 

' 711 8 

1220 11 

1420 8 

1420 12,5 

+ rury z alecane do stos owania, 

Podz i ał i oznaczeni e 

R ury stalo we ze s zwem precyz yjne - wg PN-73/ H-74243. 

Rury s talo we z e s zwem przewodowe do średnicy zewnę­

tr z nej 711 -wg PN-73f H-74244. 

St3S K10 S t3S 

+ 

+ 

+ 

+ 

+ 

-
+ 

+ 

+ 

+ 
. 

+ 

+ 

+ 

Rury stalowe ze szwem przewodowe od średni cy zewnę-

trznej 1220- wg B N-75/0648-69. 

Rury stalowe bez szw u kotłowe -wg P N-74/ H-74:>52. 



8 BN-77/2402-01 

Tablica 5 Tabl ica 7 

Wymagania wg 
PN-74/ 

Wymiary wg 
H-74200 

Material wg 
BN-75/ 
0631-01 

Wymiar y r ury 

średni ca średnica grubość 
108X 

nom inalna zewnętrzna ści anki 

mm cale mm mm 

15 1/1 21,3 2,65 + 

20 l/1 26,9 2,65 + 

25 1 33,7 3,25 + 

32 1 ~/4 42,4 3,25 + 

40 1 ~;1 48,3 3,25 + 

50 2 60,3 3,65 + 

65 2 •/s. 76, 1 3,65 + 

80 3 88,9 4,05 + 

100 4 114,3 4,50 + 

+rury zalecane do stosowania. 

Podział i oznaczenie rur stalowych ze szwem gwintowa-

nych- wg PN-74/H-74200. 

2. 3. Blachy- wg tab l. 6 na str. 9. 

Podział i oznaczenie 

B l acha cienka ze stal i węglowej konstrukcyjng j wy:tszej 

jakości - wg PN-75/H-92129. 

Blacha cienka ze stal i węglowej konstrukc yjnej zwykłej 

Jakości - wg PN- 73/H-92131 . 

Blacha stalowa c ienka do tłoczenia- wg PN-69/H-92121 

B l a chy g r ube i uniwersał ne ze stal i konstrukcyjnej wę-

glowej Z"\'Ykłej jakości i niskostopowej wg PN-73/ 

H-92120. 

Blachy grube .:e stali konstrukcyjnej wy:tszej jakości 

stopowej- wg PN-73/ H-92135. 

Stal odporne na korozję i :taroodporn a. B l a chy cien kie -

wg PN-67/ H-92128. 

S tal walcowana na gor{ICO odporna na korozję :tarood ­

porne. Blachy grube- wg PN-76/H-92 138. 

Blechy s telowe !eberkowe- wg PN-73/ H-92127. 

Wymegania wg 
P N -76/ H-92325 

Wymiary wg 

Materiał wg PN- 72/H- 84020 

Szerokość l Grubość S t3SX 

mrr. Masa 1 m bedna r k i , 

1, 5 0,236 

2,0 0,314 

20 3,0 O, 471 

4,0 0,628 

5,0 0,785 

2 ,0 0,393 

25 
.J,O o, 589 

4,0 0,785 

5 ,0 0,98 1 

2,0 0, 47 1 

30 
3,0 0,707 

4,0 0,942 

5,0 1, 18 

2,0 0,550 

35 
3,0 o, 824 

4,0 1, 10 

5,0 1, 37 

2,0 0,628 

40 
3,0 0,942 

4,0 1, 26 

5, 0 1, 57 

45 
3,0 1, 06 

4,0 1,41 

2,0 0,785 

3,0 1, 18 
50 

4,0 1, 57 

5,0 1, 96 

60 
3,0 1, 41 

s, o 2 , 36 

3, 0 1, 65 

70 4,0 2 , 20 

5,0 2,75 

3,0 1, 88 

BO 4,0 2, 51 

5,0 3, 14 

3,0 2 , 36 

100 4,0 3, 14 

s, o 3,92 

120 5,0 4 ,7 

kg 

2. 4, Bednarke stalowa bez pokrycia lub ocynkowana Podział i oznaczenie bedn arki bez pokryc ia lu b ocyn ko-

wg te~ l. 7. w anej - wg PN-76/H-92325, 



Tablica 6 

PN-72/ PN- 75/ 
H-8401e H-e4019 

Rodz aj b lachy 
Wymagania Grubość 

wg mm ~ 
N 
(.!) V) V) V) 

<ł V) 
CXl Ul -

zimno w alcow ana gor\łco walcow a-
wg na wg 

PN-75/ H-92129 
PN-76/ H-92201 PN-76/ H-92202 + + 

o, 5; 1,0; 1, 5; O, 5; 1, O; 1, 5; 
Blacha cienka 2, O; 2, S; 3, O; 2,0; 2, s 

4,0 

z imno lub gor{!CO wa lcowana wg 
PN-73/ H-92131 PN-76/ H-92201 i PN-76/ H-92202 + 

O, 5; 1, O; 1, S; 2, O; 2 , S 

z imno w alcow ana gorę.co walcow ana 

Blacha cienka do 
PN-69/ H-92121 

PN-76/ H-92201 PN-76/ H-92202 
tłoczenia O, 5; 1, O; 1, 5; O, S; 1, O; 1, 5; 

2, O; 3, O; 4, O 2,0 

PN-73/ H-92120 
wg PN-62/ H-92200 3; 4; s; 6 ; e; + + 

Blac ha gruba 
10; 12 

PN-73/ H-92135 
14; 16; Je; 20; 22; 25; 2e; 30; 32; + + 
36; 40; 50; 60 

Blacha bardz o gruba P N-73/ H-92120 wg P N-S7 / H-92205 eo; 100 + 

z imno walcow ana gorę.co w a lc owana 
B lac ha ci enka od-

PN-67 / H-9212e P N-76/ H-9220 1 P N-76/ H-92202 
porna na korozję 

0 , 5; 1,0; 1, 5; 2,0; 
2, O; 2, 5 

2,5; 3,0; 3,5; 4,0 

B l acha gruba odpor 
P N-76/ H-9213e 

3; 3,5; 4; 5; 6; e; lO; 12; 16; 1e; 
na na korozję 20; 24; 30; 40 

Blacha .teberko-
PN-73/ H-92127 4· 6• e 

w a ' ' 

Materiał 

PN-72/ H-e4020 PN-69/ H-92121 

X 
Ul Ul ~ 

<D Ul m 1- (.!) o ~ ~ :I Ul Ui u; u; -

+ + + 

+ + + 

+ + + 

+ + 

+ 

+ 

+ + + 

___l __ 

PN-71 / H-e6020 

CXl 
1- (.!) 1-
~ <ł Ol ~ Ol z - z z :I CXl :I ~ CXl 
o <ł 

:I :I I o o -

+ + + + 

+ + + + + 

L_ __ [ __ 

1-1- N 
:E :E o ~ - -z 
CXl z 

~ 

I :I 

+ + 

+ + 

m z 
l 
-.l 

~ .., 
~ o .., 
l 
o 

<D 



10 BN-77/2402-0 1 

2. 5. Taśmy - wg tabl. 8, cd, tabl. 8 

Tablica 8 Wymagania wg PN-7 5/H-9 2332 
PN-76/H-92334 

Wymagania wg PN-75/H-92332 
Wymiary wg PN- 72/H-92320 

PN-76/H-92334 
Wymiary wg PN-72/H-g2320 

Materiał wg PN-72/H-84020 P N- 7 1/H- 86020 

Materiał wg PN-72/H-84020 PN-7 1/H-86020 
Szero- Gr u-
kość b ość S t3S 1H 18N9T OH 17T 

Szero- Gr u- mm 
kość t1ość 

St3S 1H18N9T OH17T 

mm 

10 0,6 + 

0,5 + 
15 

o,8 + 

16 0,5 + 

0,5 + 

0,8 + 

20 1,0 + 

2,0 + 

3,0 

3,0 
25 

4,0 

2,0 

30 3,0 

4,0 

2,0 
35 

3,0 

1, o 
40 

2,0 

Wymagania wg PN-73/H-93000 

Wymiary wg 

Materiał wg PN-72/H-84020 

X IJ) IJ) lt'J Sredni c a prę ta .., .., Ui Ui Ui 

mm 

8 0,39 0,39 0,39 

10 0,62 0,62 0,62 

12 0,89 o, 89 o, 89 

14 t, 21 1, 21 1, 21 

+ 

+ 

+ 

+ + 

+ 

+ 

+ + 

+ 

t 

+ 

+ 

+ 

3,0 + 

40 3,5 t 

4,0 + t 

55 1, o + 

0,40 t 

60 
0,45 t 

70 2,5 + 

2 ,5 t 

80 
3 ,0 + 

0,2 + 
86 

0,3 + 

+rury zalecane do stosowania, 

Podział i oznaczen ie 

Taśmy ze stali konstruk cyjne j węglowej zwyklej j akości 

- wg PN-76/H-92334, 

Taśmy walcowane na zimno ze stal i odpornej na korozję 

i żaroodpornej - wg PN-75/ H-92332 , 

2. 6 Pręty okragłe walcowane - wg tab l. 9. 

Tablica g 

PN-73/H-9300 1 PN-74/H-93004 
PN-73/ PN-74/ 
H-93001 H-93004 

PN-75/H-93200/00 

PN-75/H-840 1g PN-71/H-86020 
PN-72/ PN-7 1/ 
H-84030 H-86020 

CD ~ (!) 1-1- ~ r;-. (!) I 
::E 

"' z .., 
lt'J lt'J U) .., .., z - I o -- ~ LI) - - r;-. I ID ~ z CD -I I - I o - r;-. - .., 

I o J= -
masa 1 m, kg 

- 0,39 0,39 0,39 - 0,39 0,39 0,39 - - -

0,62 0,62 0,62 0,62 - 0,62 o, 62 o, 62 - - -
0,89 o, 89 o, 89 0,89 - o, 89 0,89 0,89 - 0,8g o, 89 

- 1, 21 1, 21 1, 21 1, 21 1, 21 1,21 t, 21 - - 1, 21 



BN-77/ 2402-0 1 11 

cd. tabl. 9 

Wymagani a wg PN-73/ H-93000 PN-73/ H-9300 1 PN-74/ H-93004 
PN-73/ PN-74/ 
H-93001 H-93004 

Wymiary wg PN-75/ H-93200/ 00 

Materiał wg PN-72/ H-84020 PN- 75/ H-84019 PN-71 / H-86020 PN-72/ PN-71/ 
H-84030 H-86020 

1-
CD 

N 
X (!) 

Średnica prętli III 11') 11') 11') O> <t 1- ~ 
III '!1 

..., ..., z t- (!) I !::! ..., - <t 11') - - z 
Ui ~ III I I CD t- - I o 

III - .., - - I ID <t z 
I I o - t-- o l: 

mm masa 1 m, kg 

15 - - - 1,39 - 1,39 - 1,39 1,39 1,39 1,39 - - -
16 1,58 1,58 1,58 1,58 1,58 1, 58 1,58 1,58 1,58 1,58 1,58 - - 1, 58 

18 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 - -
20 2,47 2,47 2 ,47 2 ,47 2,47 2,47 2, 47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 2,47 

22 2,98 2,98 2 ,98 - 2,98 2, 98 2,98 2,98 2,98 2,98 2,98 2,98 - -
24 3,55 3,55 3,55 3,55 3 ,55 3,55 - 3 ,55 3 ,55 - - - 3,55 -

25 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 3,85 

26 4,17 4, 17 4,17 4,17 4,17 4,17 4,17 - 4, 17 - 4, 17 - - -
28 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 4,83 - - -

30 5,55 5,55 5,55 5,55 5,55 5,55 - 5,55 5,55 5,55 5,55 - 5,55 5,55 

32 6,31 6 ,31 6,31 6,31 6,31 6,31 6,31 6,31 6,31 6,31 6,31 6,31 6,31 -
35 7,55 7,55 7, 55 7,55 7,55 7 , 55 7,55 7,55 7,55 7,55 7,55 - 7,55 -
3 8 8,90 8,90 8,90 8,90 8,90 8,90 - 8,90 8,90 8,90 8,90 - - -

40 9,87 9 ,87 9 , 87 9,87 9,87 9,87 9,87 9,87 9,87 9,87 9,87 9,87 9,87 9,87 

43 11 , 4 11,4 11 ,4 11,4 11,4 11,4 - 11,4 11 ,4 11,4 11,4 - - -
45 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 - 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 12, 5 -
50 15,4 1.5,4 15,4 15, 4 15,4 15,4 - 15,4 15,4 15,4 15,4 15,4 15,4 -

52 16,7 16,7 16,7 - 16,7 - - 16,7 16,7 - 16,7 - - -

55 18,7 18,7 18,7 18,7 18,7 18, 7 18,7 18 , 7 18,7 18,7 18,7 18,7 18,7 18,7 

60 22,2 22,2 22,2 22,2 22,2 22,2 22,2 22,2 22,2 22,2 22,2 22,2 22,2 22,2 

65 26,0 26,0 26,0 26,0 26, 0 26,0 - 26,0 26,0 26, 0 26,0 - 26,0 -
70 30,2 30,2 30,2 - 30, 2 30,2 30,2 30,2 30,2 30,2 30,2 30,2 30,2 30,2 

75 34,7 34, 7 34,7 34,7 34,7 34,7 - 34,7 34,7 34,7 34,7 34,7 34,7 -

80 39,5 39,5 39,5 39,5 39,5 39,5 39,5 39, 5 39,5 39,5 39,5 - 39,5 39,5 

es 44,5 44,5 44,5 44,5 44.5 44,5 - - 44,5 - 44,5 - 44,5 -

90 49,9 49 , 9 49,9 49,9 49,9 49,9 - 49,9 49,9 49,9 49,9 - 49,9 49,9 

95 55,6 55,6 55,6 55,6 55,6 55,6 - - 55,6 55,6 - - - -

100 61,7 61 ,7 6 1,7 6 1, 7 6 1,7 61,7 - 6 1,7 6 1, 7 61,7 6 1,7 6 1,7 6 1,7 61,7 

110 74,6 74, 6 74,6 74,6 74, 6 74,6 - 74,6 74,6 - 74,6 - 74,6 -

120 88,8 88,8 88,8 88,8 88, 8 88,8 - 88,8 88,8 88,8 88,8 88,8 88,8 88,8 

130 104 104 104 104 104 104 - - 104 - 104 - - -
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cd. tabl. 9 

Wymagani a wg PN-73/H-93000 PN-73/H-9300 t PN-74/H-93004 
PN-73/ PN-74/ 
H-93001 H-93004 

Wymiary wg PN-7 5/H-93200/ 00 

Materiał wg PN-72/H-84020 PN-75/H-840 t9 PN-7 t/H-86020 PN-72/ PN-7t / 
H-84030 H-86020 

1-
l X 

<D 1- N 

Srednica pręta (/) (/) .,., 1- (!) to- (!) I ~ 
lll lll .,., .... . .... Ol <t - I .... .... .... Ui - <t lll - - z z I ~ -Ui Ui I I <D t-- o <D z -- .... - - t--

I I -- o I 

mm masa t m, kg 

t40 t21 t2t t2t t2t t2t t2t - - 12t - 121 t21 12t t2t 

t 50 t39 t39 139 t39 t39 t39 - - 139 - 139 - t39 t 39 

t60 t 58 t 58 t 58 158 158 t 58 - t 58 158 158 t 58 t 58 158 -
t80 200 200 200 200 ~00 200 - - 200 - - - 200 200 

200 247 247 247 247 247 247 - 247 247 247 247 - 247 -

Podzlał i oznaczenie Pręty ze stali odpornej na korozję i żaroodpornej - wg 

Pręty ze stali węglowej zwykłej jakości - wg PN-73/ PN-74/H-93004. 

H-93000. 

stopowych -Pręty ze stal i węglowej wyższej jakości 

wg PN-73/H-9300t. 
2 7 Pręty okragłe i druty ciognio ne- wg ta b l . to. 

Tablica tO 

Wymagania wg PN-72/H-930t4 PN-7 5/ H-93026 

Wymiary wg PN-75/H-93210 

Materiał wg PN-72/H-84020 PN-75/H-840 t9 PN-7 t/H-86020 

1-
<D 

X 1- (!) 

Średnica pręta lll lll 111 .... .... t-- t-- Ol <t .... (/) ~ <t lll - - - - ~ z 
Ui 

.... 
(/) I I I I t--

Ui .... o - -I I - o 

mm masa 1m, kg 

t - 0 ,006 - - - - - - - 0,006 -

2 - 0,025 - - - - 0,025 - - - -
2,2 - - - - - - - - - 0,030 -
2,5 0,039 - - - - - - - - - -
3 - 0,056 0,056 0,056 - 0 , 056 0 ,056 - 0,056 0,056 -
3,2 - - - - - - - - - 0,063 -

3,6 - 0,080 - - - - - - - - -
4 0,099 0,099 0,099 0,099 0,099 0,099 0,099 - 0,099 0,099 0,099 

4,5 - o, t25 - - - - - - - - -
5 o, t54 o, 154 o, t54 o, 154 o, t54 o, t54 o, t54 - o, 154 o, t54 -

5,5 - o, 186 - - - - - - - o, t86 o, t86 

6 0,222 0,222 0 , 222 0,222 0,222 - 0,222 0,222 0,222 0,222 -
6 · c 
.~ - 0,260 - - - - - - - 0,260 0,260 
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c d, tabl. 10 

Wymagani a wg PN-72/H-930 14 PN-75/ H-93026 

Wymiary w g PN-75/ H-93210 

Materiał wg PN-72/H-84020 PN-75/H-840 19 PN-71/H-86~20 

1- 1- <D 
l? 

Średnica pręta 
(/) X .... .... t- t- Ol 

~ .... (/) "l "l "l - - - - z z Ui .... Ui <t "l I I I I <D t-
Ui - l') o - -I I - o 

mm masa 1 m, kg 

7 - 0,302 0,302 - 0,302 - - - 0, 302 - -
7,5 - 0,347 - - - - - - - - -
8 0,395 0,395 o, 395 0,395 o, 395 0 , 395 0,395 - 0,395 o, 395 -

10 0,616 0,616 0,616 o, 616 o, 616 - 0 ,616 0, 6 16 0,616 0,6t 6 -
11 0,746 - - - - - - - - - -
12 o, 890 o, 890 o, 890 0,890 0,890 o, 890 0,890 0,890 o, 890 0,890 -
13 1,04 - - - 1, 04 - - 1, 04 - - -
14 1, 21 1, 2 1 1,21 - 1,21 - - - 1,21 1,2 t -
15 - - - - - - - - 1,39 1,39 -
16 1,58 1,58 1,58 1,58 1,58 1,58 - 1,58 1,58 1, SB -
18 2, 00 2,00 2,00 2,00 2 ,00 - - - - 2,00 -
20 2 , 47 2,47 2,47 2,47 2,47 - - 2 , 47 2,47 2,47 -
22 - - 2,98 2,98 - - - - - - -' 

25 - - - - - - - - 3, 85 - -
26 4 , 17 4 , 17 4, t7 4, 17 4, 17 - - - - 4, 17 -
30 5,55 5,55 5,55 5,55 5,55 - - 5,55 - 5, 55 -
35 7,55 7,55 7,55 7,55 7,55 - - - - 7, 55 -
3 8 8,90 - - - - - - - - - -
40 9,86 - 9,86 9,86 9, 86 - - - - 9 , 86 -
45 - - 12,5 - - - - - 12,5 - -
50 - - 15,4 - - - - - - - -
60 - 22,2 22,2 - - - - - - - -

Podzi al i oznaczeni e 

Pręty ze stali węglowej, zwykłej i wy:!:szej j akości - wg 

PN-72/H-93014. 

Pręty ze stali odpornej na korozję i :!:aroodpornej - wg 

.PN-75/H-93026. 

2. B Pręty kwadratowe w a lcowane - wg t a b l . 1 t . 

Tablica 11 

Wymaga ni a wg PN-73/H-93000 P N-73/H-9300 t PN-74/ H-93004 

Wymiary wg PN-72/H-9320 1 

Materiał wg PN-72/ H-84020 PN-75/H-840 19 PN-71/H- 86020 

Wymiar przekroju 
St3S St3SX St5 45 1H 18N9T OH17T 0Ht7N4GB 

poprzecznego 

mm masa 1 m, kg 

8 0 , 50 0,50 0 , 50 0, 50 - - -
10 0,78 0,78 0,78 0,78 - 0,78 -
12 1, 13 1, 13 1, 13 t, 13 1,13 - -
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cd. tabl. 11 

Wymagani a wg PN- 73/H-93000 PN- 73/H- 9300 1 P N- 74/H- 93004 

Wymiary wg PN- 72/H-93201 

Ma terial wg PN-72/H-84020 PN- 75/H-840 19 PN-7 1/H-86020 

Wymiar przekroju 
St3S St3SX St5 45 1H18N9T OH17T OH1 7N4G8 

poprzecznego 

mm masa 1 m, kg 

14 1, 54 1, 54 1, 54 1, 54 - - -
16 2, 01 2,0t 2,0 1 2,0 t - 2,01 -
18 2,54 2,54 2,54 2,54 - - -
20 3, 14 3, t4 3, 14 3, 14 3, 14 3, 14 -

22 3, 80 3, 80 3,80 3,80 - - -

25 4, 9 t 4,91 - 4,9t - 4,9 t 4,91 

30 7 , 07 7,07 7,07 7,07 - 7,07 7,07 

35 9,62 9,62 9,62 9,62 9,62 9,62 9,62 

40 12,6 t2, 6 t2, 6 t2, 6 - 12,6 -
45 15,9 t5,9 15,9 15,9 - t5,9 -
50 t 9, 6 19,6 t9, 6 19,6 19,6 19,6 19,6 

55 23,7 23,7 - - - 23,7 -
60 28, 3 28,3 - - 28,3 - -
70 38,5 38,5 - - - 38,5 -
BO 50,-2 50,2 50,2 50,2 50,2 - -

t OO 78,5 78,5 - - - - -
110 - - - - 95,0 - -
120 1 t3, o t1 3,0 113, o - - - -

Podzial i oznaczenie. Pręty ze stal i odpornej na korozję żaroodpornej - wg 

Pręty ze stali węglowej zwyklej jakości - wg PN-73/ 

H-93000. 

Prę ty ze stal i węglowej wyższej jakości stopowych- wg 

PN-74/H-93004. 

PN- 73/H-9300 1. 2. 9, Pręty kwadr a towe ciągnione- wg tabl . t2. 

Tablica 12 

Wyma gani a wg PN- 72/H- 930 14 PN- 75/ H-93026 

Wymiar y wg PN-75/H-932t0 

Material wg PN- 72/H-84020 PN- 75/H- 840 19 P N - 7t /H-86020 

Wymiar przekr oju 
St3S St3SX St5 45 1H1 8N9T 0Ht7T 

poprzecznego 

mm masa t m, kg 

t z- 3 4 5 6 7 

4 - - - o, t 2 - -
5 - - o, t9 o, 19 - -
6 0 ,28 0,28 0,28 0,28 - -
8 0,50 0,50 0,50 0,50 - 0,50 

10 1, 13 1, 13 1, l3 - - -
12 0,78 0,78 0,78 - 0,78 0,78 

16 - - 2, 0 1 - 2, 01 -
20 - 3, 14 - - 3, 14 -
24 - 4,52 - - - -
25 - - 4,91 - - -
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cd. tabl. 12 

Wymagani a wg PN-72/H-930 14 PN-75/H- 93026 

Wymiary wg PN-75/H-93210 

Materiał wg PN-72/H-84020 PN-75/H-840 19 PN-7 1/ H-86020 

Wymiar przekroju 
St3S St3SX S tS 45 1H18N9T OH17T 

poprzecznego 

mm 

1 2 3 

30 - 7,07 

36 - -
40 - -
45 - -

Podział i oznaczenie. 

Pręty ze stal i węglowych zwykłej i wy:l:szej jakości - wg 

PN-72/H-93014, 

Pręty ze stal i odpornej na korozję i :l: aroodpornej 

PN-75/ H-93026, 

- wg 

4 

-
-
-
-

masa 1m, kg 

s 6 7 

- - -
- 10,20 -
- 12,60 -
- 15,90 -

2. 10. Pręty sześciokątne walcowane - wg tabl. 13, 

Podzi·ał i o·znaczenie, 

Pręty ze stali zwykłej jakości - wg PN-73/ H-93000, 

Pręty ze stali odpornej na korozję i :l:aroodpornej - wg 

PN-74/H-93004. 

Tablica 13 

Wymagani a wg PN-73/H-93000 PN- 74/ H-93004 

Wymiary wg PN-61 /H-93203 

Materiał wg PN-72/H-84020 PN-71 / H- 86020 

Wymiar 
poprzeczny 

St3J5 St3SX S tS 1H18N9T OH17T OH17N13M2T OH17N4G8 

mm masa 1 m, kg 

9 0,55 - - - - - -
10 0,68 - - 0,68 - 0,68 -
12 0,98 - - 0,98 - - 0,98 

13 1, 15 1, 15 1, 15 - - - -
15 - 1, 53 1, 53 1, 53 1, 53 - 1, 53 

16 - 1, 74 1, 74 - - - -

18 - 2,20 - 2,20 - 2,20 2,20 

19 2,45 2,45 2,45 2,45 2, 45 - 2,45 

21 - 3,00 3,00 - - - -
24 3 , 92 3,92 3,92 3,92 3,92 - 3,92 

26 - 4, 59 4,59 - - - -
29 - 5,72 5,72 5,72 - 5,72 -
32 6, 96 6,96 6,96 - - 6,96 6,96 

34 - 7,86 7,86 7,86 7,86 - -
38 9,82 - 9,82 - - 9,82 9 , 82 

43 12,6 - 12,6 - 12,6 12,6 12,6 

48 15,7 - 15, 7 15,7 - - 15,7 

53 - 19, 1 19,1 - - - -
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2. 11. Pręty sześci okątne ciasnione- wg tabl. 14, 

Tablica 14 

Wymagania wg PN-72/ H-930 14 PN-75/ H-93026 

Wymiary wg PN-75/H-93210 

Materi ał wg PN-72/H-S4020 PN-75/ H-S40 19 PN-71 / H-S6020 

Wymiar 
St5 45 3H13 OH 17T 1H1SN9T 

poprzeczny 

mm mas e: 1m, kg 

s - 0,435 - 0,435 0,435 

9 - o, 55 t - - 0 , 551 

10 0,6SO 0,6SO 0,6SO 0,6SO 0,6SO 

t2 0,979 0,979 - - -
14 1, 33 t, 33 t, 33 1, 33 t,33 

17 1,97 1, 97 1, 97 1,97 1,97 

19 2,45 2,45 2,45 2,45 2,45 

22 3,29 3, 29 3,29 - 3,29 

24 3,92 3,92 3,92 3,92 3,92 

26 4,60 - - - -
27 4,96 4, 96 4,96 - 4,96 

30 6, t2 6, t2 6, t2 6, t2 6, t2 

32 6,96 6,96 - - -
36 s,st s , 81 s, S1 S,S1 S, SI 

41 11,4 11, 4 - - 11 , 4 

46 14,4 14,4 t4,4 - -
50 t7, 0 17, o - - -

Podział i oznaczen ie. Pręty ze stal i odpornej i faroodporne j wg PN-75/ 

H-93026, 
Pręty ze stali węglowych zwykłej i wyiszej jakości- wg 

PN-72/ H-930 t4. 2, 12 Pręty płaskie walcowane- wg tabl . t5. 

Tabl ica t5 

Wymagani a wg PN-73/H-93000 
PN-73/ P N-74/ H-93004 
H-93001 

Wymiary wg PN-72/H-93202 

Szerokość Grubość St3S St3SX St5 45 1HISN9T OH 17T OH17N4GS 

mm masa 1 m, kg 

1 2 3 4 5 6 7 s 9 

15 10 - - - - - t, 1S -

ts 10 - - - - - t,41 -

6 0,94 0,94 0,94 0,94 - - -
20 s 1, 26 1, 26 - 1, 26 1, 26 - -

10 1, 57 1, 57 1, 57 1, 57 1, 57 1, 57 -

6 1, tS 1, ts - t, IS 1, t s - -
s 1, 57 1, 57 - - - - -

25 10 1,96 1, 96 - - - 1,96 -
12 - 2,36 - - - - -
16 - - - - 3, 14 - -
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cd. tabl. 15 

Wymagania wg PN-73/ H-93000 
PN-73/ 

PN-74/ H-93004 
H-93001 

VJymiary wg PN-72/H-93202 

Szerokość Grubość St3S St3SX S tS 45 1H18N9T OH17T OH17NliG8 

mm masa 1 m, kg 

1 2 3 4 s 6 7 8 9 

6 1, 4 1 1, 41 - - - - -
8 1,'88 1, 88 1, 88 - - - -

10 2,36 2,36 2,36 2,36 2,36 2,36 -
l 

30 12 2,83 2,83 2,83 2,83 - - -
14 3,36 3,36 - - - 3,36 -
16 3, 77 3,77 3,77 3,77 - - -
20 - - - - 4,71 4,71 -

6 1, 65 1, 65 - - - - -
8 2,20 2,20 2,20 - 2,20 2,20 2,20 

10 2,75 2,75 2,75 - 2,75 2,75 -
35 12 3,30 3,30 - - - 3,30 -

14 3,85 3,85 3,85 3,85 - - -
16 4,40 4,40 - - - 4 , 40 4,40 

20 5,50 5,50 5,50 - 5,50 - -

6 1, 88 1, 88 - 1, 88 - - -
8 2,51 2,51 - - - - -

10 3, 14 3, 14 - 3, 14 3, 14 - -
12 3,77 3,77 - 3, 77 - - -

40 14 4 ,40 4 , 40 - - - - -
16 5,02 5,02 5,02 - - 5,02 -
20 6,28 6,28 6,28 6,28 6,28 6,28 6,28 

25 7,85 7,85 7,85 7,85 7,85 - -
30 - 9, 42 - - - - -

6 - 2, 12 - - - - -
8 2,83 2,83 - - - - -

10 3,53 3,53 3,53 3,53 3,53 - -
12 4,24 4,24 - - - - -

45 14 - 4, 95 - - - - -
16 5,65 5,65 5,65 - - 5,65 -
20 7,07 7,07 - - - 7,07 -
25 8 , 83 8,83 8,83 - - - -
30 - 10,6 - - - - -

6 2,36 2,36 - - - 2,36 -
8 3 , 14 3, 14 - - 3, 14 - -

10 3,93 3,93 3,93 3 , 93 3,93 3,93 -
12 4,71 4,71 4,71 - - - -
14 - 5,50 - - 5,50 - -

50 
16 6,28 6,28 6,28 6,28 6,28 - -
20 7,85 7,85 7,85 7,85 7,85 7,85 7,85 

25 9,8 1 9,8 1 9 , 8 1 9,81 9,81 9,81 9,8 1 

30 11, 8 11, 8 11 ,8 11 ,8 11, 8 11 ,8 11, 8 

35 - 13,7 - - - - -
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cd,. tabl. 15 

Wymagania wg PN-73 /H-9 3000 PN-73/ PN-74/H- 93004 H-93001 

Wymiary wg PN-72/H-93202 

Szerokość Grubość St3S St3SX St5 45 1H1eN9T OH17T OH17N4GEl 

mm masa 1 m, kg 

1 2 3 4 5 6 7 e 9 

6 - 2,59 - - - - -
e 3,45 3,45 - - - 3,45 -

10 4,32 4,32 - - . 4,32 - -
12 - 5, 1e 5, 1e - - - -
14 6,04 6,04 6,04 6,04 6,04 6,04 -

55 16 6 , 91 6,91 - - - - -
1e - 7,77 - - - - -
20 e,64 e,64 e,64 - e,64 - -
25 10,e 1o,e 1o, e - - - -
30 - 13,0 - - - - -

6 2,e3 2,e3 - - - - -
e 3,77 3,77 - 3,77 - 3,77 3,77 

10 4, 71 4,71 - 4,71 - - -
12 5,65 5 , 65 5,65 - - 5,65 5,65 

14 6,59 - - - - 6,59 -
60 16 7,54 7,54 7,54 - - - -

20 9,42 9,42 9, 42 9,42 9,42 - -
25 11, e 11 , e - 11, e 11, e - -
30 14,1 - 14, 1 - 14,1 - 14, 1 

40 1e, e 1e , e 1e, e 1e, e 1e,e 1e,e -

6 3,06 3,06 - - - - -
e 4,0e 4,oe - - - - -

10 5, 10 5, 10 - 5, 10 - - -
12 6, 12 6, 12 - - - - -

65 
16 e, 16 - - - - - -
20 10,2 10,2 10,2 - 10,2 - -
25 - - - - 12, e - -
30 15,3 15,3 - - - - -

6 - 3,30 3,30 - . - - -
e 4,40 4,40 - - - - -

10 5,50 5,50 - - - - -
12 6,59 6,59 - - - - -

-
70 

14 7, 69 7,69 - - - - -
16 e,79 e,79 - - - e,79 -
1e - 9,e9 - - - - -
25 13,7 13,7 - 13,7 13,7 - -
30 16,5 16,5 - - 16,5 - -
40 22,0 22,0 22,0 - - - -

6 - 3,77 3,77 - - - -
e - 5,02 - - - - -

e o 10 6,2e 6,2e 6,2e 6,2e - 6,2e -
12 - 7,54 - - - - -
14 - e,79 - - - - -
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Wymagani a wg PN- 73/H-93000 l PN- 73/ l 
H- 93001 

PN-74/H-93004 

Wymiary wg PN-72/H- 93202 

Szerokość l Grubość St3S St3SX St5 l 45 l 1H 18N9T r OH17T OH17N4G8 

mm masa 1 m, kg 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

16 - 10, 1 - - - - -
20 12,6 12 , 6 12,6 12,6 - - -

BO 25 - 15,7 - - 15, 7 15,7 15,7 

30 18, a 18,8 1a, a 18 , 8 - - -
40 25, 1 25, 1 25, 1 - - - -

6 - 4, 24 - - - - -
10 7,07 7,07 - - - - -
14 9,89 9,89 - - - - -

90 
16 11 ,3 11, 3 - - - - -
20 14, 1 14, 1 - 14, 1 - 14, 1 -
25 - 17,7 - 17, 'l 17,7 17,7 -
30 2 1,2 21,2 - - - - -
40 - 28,3 - 28,3 - - -

6 - 4 , 71 4,71 - - - -
a - 6,28 - - - - -

10 7,85 7,85 - - 7 , 85 7,85 -
12 9,42 9,42 - - - 9,42 -

100 
16 - 12,6 - 12,6 - - -
20 15 , 7 15, 7 - 15,7 - - -
30 - - - 23, 6 - - -
40 - 31,4 - 31,4 - - -

a - 6, 91 - - - - -
10 - 8,64 - - - - -

110 
12 10,4 10, 4 - - - - -
14 12, 1 - - - - - -
20 - 17,3 - - - - -
40 - 34,5 - - - - -

6 - 5,65 - - - - -
a - 7,54 - - - - -

10 - 9,42 - - - - -
120 20 1a, a 18,8 - 18, 8 - - -

25 23, 6 23,6 - - - - -
30 - 28,3 - - - - -
40 - 37,7 - 37,7 - - -

a - 7,07 - - - - -
140 

40 - 44, 0 - 44,0 - - -

6 - 6, 16 - - - - -
150 

10 - 1 1, 8 - - - - -
12 - 14, 1 - - - - -
20 23,6 23,6 - - - - -
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Podział i oznaczenie cd. tabl. 16 

Pręty ze stał i węgłowej zwykłej jakośc i - wg PN-73/ 
Wymagania wg PN-72/H- 930 14 PN- 75/H- 93026 

H-93000, 

Pręty ze sta li węgłowej wyższej jakości - wg PN-73/ 

H-93001. 

Wymiary wg PN-7 5/ H-932 1 O 

Pręty ze stał i odpornej na korozję i taroodpornej - wg 

PN-74/H-93004. 

2. 13. Prety płaskie ciągnione- wg tabł 16 

Tabl ica 16 

Wymagania wg PN-72/ H-93014 PN-75/H-93026 

Wymiary wg PN-75/H-93210 

Mater i-ał wg P N-75/H-84019 PN-71/H-86020 

S zero- Gr u-
55 1H18N9T OH17T 

kość bość 

Materiał wg PN-75/ H-84019 PN-71 / H-86020 

Szero- Gr u-
55 1H18N9T OH17T 

kość b ość 

mm masa 1m, kg 

14 8 0,879 0,879 0,879 

16 10 1,26 1 , 26 1, 26 

18 8 1, 12 1, 12 1, 12 

20 8 1, 26 1, 26 1,26 

5 0,98 1 0,981 0,981 
25 

8 1, 57 1, 57 1, 57 

Podział i oznaczenie. 

mm masa 1m, kg Pręty ze stali węgłowej wytszej jakośc i - wg PN-72/ 

8 5 0,314 

10 8 0,628 

12 8 0,754 

PN-69/H-9340 1 

~ 
axaxg 

20 X 20 X 3 

25 X 25 X 3 

30 X 30 X 4 

35 X 35 X 4 

35 X 35 X 5 

40 X 40 X 4 

40 X 40 X 5 

45 X 45 X 5 

50 X 50 X 5 

50 X 50 X 6 

60 X 60 X 6 

60 X 60 X 8 

o, 314 0,314 

0,628 0,628 

0,754 0,754 

H-93014. 

Pręty ze stali odpornej na korozję i żaroodpornej - wg 

PN-75/H-93026. 

2. 14. Kształtowniki walcowane -wg tabl. 17. 

Tabl ica 17 

Mater i ał wg PN-72/H-84020 i PN-72/H-84018 

Wymagania i b adan ia wg PN-73/H-93000 

Wymiary wg 

PN-64/H-93402 PN-59/H-93403 P N- 55/ H-93406 PN-59/H-93407 

.-

J;J 
l g 

[j "-<:.~p 

""' l t:» - f---<::: 

~ ;.." 
l d :>?. a 

bxaxg h S X h h 

mm 

45 X 30 X 4 35 teowni ki 80 

60 X 40 X 5 40 wysokie 100 

60 X 40 X 6 50 30 X 30 X 120 

75 X 50 X 6 65 40 X 40 140 

75 X 50 X 8 80 50 X 50 X 160 

80 X 55 X 10 100 60 X 60 180 

90 X 60 X 8 120 80 X 80 200 

90 X 60 X 10 140 100 X 100 220 

100 X 75 X 8 160 teowniki 240 

120 X 80 X 8 180 n iskie 260 

120 X 80 X 10 200 100 X 50 300 

130 X 65 X 10 220 450 
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a>< a ., g bxaxg h S X~~ h 

mm 

65x65x6 130 X 90 X 12 240 550 

65 X 65 X 7 150 X 100 X lO 260 

65x65x9 180 X 120 X 12 300 

75 X 75 X 8 75 X 50 X 5 

80 X 80 X 6 

80 X 80 X 8 

80 X 80 X 10 

90 X 90 X 8 

90 X 90 X 9 

90 X 90 X lO 

100 X 100 X 10 

100 X 100 X 12 

120 X 120 X 10 

120 X 120 X 12 

130 X 130 X 12 

150 X 150 X 12 

Podział i oznaczenie kształtowników walcowanych - wg PN-73/H-93000. 

KONIEC 

f~'.~ FORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowujpca normę 

Spoiywczych, Warszawa. 

Instytut Maszyn 

2. Istotne zm i any w stosunku do ElN-72/ 2402-01 

a) ujęto w oddzielne tablice rury stalowe be~ szwu wy­

sokostopowe ze stal i odpornej na korozję, rury stalowe 

bez szwu przewodowe i rury stalowe bez szwu precyzyjne, 

b) w rurach s talowych bez szwu precyzyjnych usunięto 

materiały 10, 20 i R, 

c) rozszerzono zakres grubości ścianek dla Nr bez szwu 

wysokostopowych, rur bez szwu przewodowych i precyzyj­

nych, 

d ) rozszerzono zakres rur stalowych ze szwem przewo­

dowych o wymiary od 508 do 1420 z materiału St3S, 

e ) skreślono rury stalowe insralacyjne wprowadzono 

rury stalo we ze szwem gwintowane średnie w zakresie 

przewidzianym Polskts Normts, 

f) rozszerzono zakres blach cienkich odpornych na ko­

rozję zimnowalcowanych o grubości 3, 3, 5 i 4, b l ach gru­

bych odpornych na korozję o grubość 40 . i blach ieberko­

wych o grubość 8, 

g) wprowadzono blachę ieberkowts w gatunku StOS l 

St3SX, b l achę clenkts odpor"ł' na korozję w gatunkach 

'OH18N9T, H18N10MT l H17N13M2T oraz blachę grub{l od­

por"ł' na korozję w gatunkach 4H13, OH18N9, H18N10Mt i 

H17N13M2T, 

h) usunięto zakres w ymi arowy bednarki ze stall odpornej 

na korozję, 

i ) rozszerzono zakres taśm walcowanych na z imno ze 

stali odpornej na korozJę o szerokości 25, 30 i 35 mm i od­

powiednie grubośc i, wprowadzono taśmy w gatunku OH17T, 

j) wprowadzono pręty okrttgłe walcowane ze stali 

H17N13M2T, pręty okr{lgłe ci{lgnione ze stall OH17N4G8, 

pręty kwadratowe walcow ane ze stall OH17N4G8, pręty 

sześcioktttne walcowane ze stali OH17N4G8 i OH17N13M2T, 

pręty płaskie walcowane ze stali OH17N4G8, 

k ) rozszerzono zakres wymiarowy kształtown i ków. 

3. Normy zwipzane 

PN-74/ H-74200 Rury stalowe ze szwem gw intowane 

PN-73/ H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe 

PN-73/ H-74240 Rury stalowe bez szwu precyzyjne 

PN-75/ H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze 

s tali odpornej na korozję i taroodpornej 

PN-73/ H-74243 Rury stalowe ze szwem precyzyj ne 

PN-73/ H-74244 Rury stalowe- Zf' szwem przewodowe 

PN-74/H-74252 Rury stalowe bez szwu kotłowe 

PN- 73/H-92 120 Blachy grube i uniwersalne ze stali kon-

strukcyjnej ""t'gl~wej zwykłej jakośc i i ni skostopowej 

PN-69/H-92121 Blacha stalowa cic:nl<a do tłoczenia 

PN- 73/H-92127 Blachy stalowe ieberkowe 

PN-67 /H-92128 Stal odporna na korozję 

Blachy cienkie 

. 
iaroodporna. 
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PN-75/H-92129 Blacha cienka ze stali węglowej konstruk­

cyjnej wy!szej jakości 

PN-73/H-92131 Blacha cienka ze stali węglowej konstruk­

cyjnej zwykłej jakości 

PN-73/H-92135 Blachy grube ze stal i konstrukcyjnej wyf­

szej jakości i stopowej 

PN-76/H-92138 Blacha gruba ze stali odpornej na korozję 

i faroodpornej 

PN-76/H-92325 Bednarka bez pokryc i a lub ocynkowana 

PN-75/H-92332 Taśma walcowana na zimno ze stali odpor­

nej na korozję i faroodpornej 

PN-76/H-92334 Taśma walcowana na zimno ze stali kons­

trukcyjnej węglowej zwykłej jakości 

PN-73/H-93000 WalcÓwka, prftY i kształtowniki walcow a-

ne na gor{ICO ze stali węglowych zwykłej jakości 

niskostopowych o podwyfszonej wytrzymałości . Wyma­

gania i badani a 

PN-73/H-93001 Walcówka, pręty i kształtownik i walcowa­

ne na gorę.co ze stali węglowych wyższej jakości i sto­

powych. Wymagania i badan ia 

PN-74/H-93004 Pręty wa lcowane na goręco ze stal i od­

pornej na korozję i faroodpornej 

PN-72/H-93014 Stal konstrukcyjna węglowa i stopow a. 

Wyroby cię.gnione, szlifowane, łuszczone i polerow ane 

PN-75/H-93026 Pręty łuszczone oraz pręty i druty cię.g­

nione ze stali odpornej na korozję i żaroodpornej 

BN-75/0648-69 Rury stalowe ze szwem przewodowe o 

średnicach 1200 mm i powyżej 

Pozostałe norm y zw i ę.zane podano w tabl i cach. 


