UKD 669. 35'5-43

SWW 0561-33

NORMA BRANZOWA BN-74
HUTNICTWO 0824-05
METALI Mosiagdz MO59 R
7 A " Zamias
R el Rsztaltownik sercowy BN-65/0824-05
Grupa katalogowa III 52
1. WSTEP 3.2.2. Ksztalt przekroju poprzecznego powinien

Przedmiotem normy jest ksztaltownik sercowy
ciggniony z mosigdzu MOS9, przeznaczony do
celéw specjalnych.

2. OZNACZENIE

KSZTALTOWNIK SERCOWY BN-74/0824-05

3. WYMAGANIA

3.1. Powierzchnia ksztaltownika powinna byé¢
czysta i gladka.

Dopuszcza sie nieznaczne wady - powierzchni
ksztattownika uzgodnione pomiedzy zamawiaja-
cym i dostaweca.

Okres$lenia wad — wg BN-69/0800-04.

3.2, Wymiary

3.2.1. Wymiary i dopuszczalne odchylki prze-
kroju poprzecznego ksztaltownika — wg rysunku.

f
o440 et fb‘o
,221//'— ~5%,,,

>
>

2
&
B=1174_pi2

Masa 1 m ksztattownika wynoesi 1,36 kg.

miesci¢ si¢ miedzy obrysami odpowiadajgcymi
dolnym i géornym wymiarom wg rysunku.

3.2.3. Dlugosé. Ksztaltownik wykonuje sie w
diugosciach od 1 do 5 m.

Dopuszcza sig 10% masy partii w diugosciach
od 0,5 do 1 m.

3.2.4. Prosto§¢. Ksztattownik powinien by¢ pro-
sty, obciety réwno i prostopadle do podtuznej osi
i nie powinien poSiadaé¢ gratu od ciecia na pile.

Dopuszezalna odchytka od prostosci nie powin-
na przekraczaé 2 mm na dtugosci 1 m ksztal-
townika.

3.2.5. Skrecenie. Dopuszczalne skrecenie ksztal-
townika na diugosci 1 m nie moze przekraczaé 3°.

3.3. Skiad chemiczny. Ksztaltownik produkuje
sie z mosigdzu MOS59 o skladzie chemicznym wg
PN-67/H-87025.

3.4. Posta¢ 1 stan. Ksztaltownik dostarcza sie
w postaci ciggnionej (pc) w stanie pottwardym
odprezonym (z40).

Oznaczenie wg PN-71/H-01708.
2.5. WlasnoSci mechaniczne

R,, min 40 kG/mm? (39 dalN/mm?),

A, min 12%.

3.6. Cechowanie. Ksztaltownik nalezy cechowat
zgodnie z PN-65/H-01701.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.2. Przechowywanie. Ksztaltownik przechowu-
je sie w pomieszczeniach suchych i wolnych od

szkodliwych par i gazéw.

4.1. Pakowanie. Ksztaltownik dostarcza sie
w wigzkach owinietych papierem na caltej diu-
gosci i pakowanych do skrzynki pelnej typu 2 wg
PN-70/H-01702. Wiazke nalezy przewiagzaé¢ sznur-
kiem minimum w dwoch miejscach.

Masa wigzki nie powinna przekraczaé¢ 50 kg.

Wigzki w skrzynkach nalezy zabezpieczy¢ przed
wzajemnym przesuwaniem w czasie transportu.

Do kazdej skrzynki nalezy dolaczyé¢ przywiesz-
ke zawierajgca co najmniej:

a) nazwe wytworcey,

b) ceche materiatu,

£
¢) numer partii.

4.3. Transport. Ksztaltownik przewozi sie czy-
stymi 1 krytymi $rodkami transportowymi, za-
bezpieczajac skrzynki przed przesunieciem.

5. BADANIA

5.2. Rodzaje badan,
i ocena wynikéw badan — wg tablicy.

5.1. Partia, Partie stanowig ksztaltowniki prze-
ciggniete przez to samo ciggadio.
Masy partii nie ogranicza sie.

pobieranie probek, opis

Rodzaje badan Pobieranie préobek

Opis badan

Ocena wynikéw badan

3

i b

3

4

Sprawdzenie
powierzchni
{3.1)

wszystkie ksztallowniki w partii

nieuzbrojonym okiem

ksztaltowniki nie odpowia-
dajace wymaganiom 3.1 na-
lezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami normy

Sprawdzenie
wymiarow prze-
kroju poprzecz-
nego (3.2.1)

10% ksztaltownikdw z partii

wymiary przekroju po-
przecznego sprawdza
sie w plaszezyznach
A 1 B z dokladnosciag
do 0,01 mm na do-
wolnej diugosci ksztat-
townika

jezeli choé jeden ksztalto-
wnik nie odpowiada wyma-
ganiom 3.2.1, badaniu pod-
daje sie podwojna liczbe
innych ksztallownikow =z
partii; jezeli choé jeden
ksztattownik przy powtor-
nym badaniu nie odpowia-
da wymaganiom 3.2.1, par-
tie nalezy wuzna¢ za nie-
zgndng z wymaganiami nor-
my

o jedne] probee z trzech ksztaltowni-
kow pobranych losowo z partii; probki

ksztalt sprawdza sie
poréwnujac probke z
zarysem ksztalttu wy-
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Sprawdzenie w kierunku prostopadlym do osi po- gornej toleranc)i wy- n%e odpowiada _wymagfd—
ksztaltu diuznej ksztaltownika przy pomocy noza miaréw. Pordwnanie mom' 3'2'2’_ parti¢ nalezy
(3.2.2) tokarskiego lub w inny sposob, tak aby przeprowadza sie przy Manat ‘za .mezgodna & W

nie nastgpila deformacja kszialtu; z pro- pomocy powiekszalni- AR, ROTIRy

bek nalezy usungé¢ grat ka o powiekszeniu 20-

~krotnym
Dopuszczalna
Sprawdzenie Liczba —— g jezeli liczba ksztaltowni
< y 7 ) g ) 3 ) ) ) | Jezeli =
dlugosei ksztalto- k§4t’al'to— wm'}’cow e (jd dlugosé nalezy mierzy€ | y ;. nie odpowiadajgcych
i s i wnikow po-| powiadajacych | przvmiarem z doklad- ;

prostosci wmkow W branych do wymaganiom nofels do 1z, Pro- wymagamom‘ 3.2.3, 3.24 1ub
i skrecenia partii T 3.2.3, 324 lub | gpoz0 " skr. s 3.25 jest wieksza od do-
(3.2.3, : 395 4 . puszszalnej liczby, partie
3.2.4, - by e wE nalezy uznaé¢ za niezgodng
3.2.5) 20(10_ i%% }13 ! g BN-67/0800-03 z wymaganiami normy

powyzej 400 60 i 2
Sprawdzenie o ] ]
skladu chemicz- wg PN-69/H-04740 lup | J6%¢li wynik analizy che-
nego (tylko na N innymi metodami gwa~ | ['C4DR€) Nie Odpo“’léda wy-
sadanie podane wg PN-T0/H-04702 rantujgeymi wymagas 1_nagamorrn 3.3, p_artle nale-
w zamowieniu) na dokladnosé 27 uznac‘ = Riszgodng iz
(3.3) wymaganiami normy
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cd. tablicy

Rodzaje badan Pobhieranie prébek

Opis badan Ocena wynikow badan

mechanicznych
(tylko na
zgdanie podane
w zamowieniu)
(3.5)

PN-69/H-04307

1 2 3 4
jezeli choé jeden wynik
sprawdzenia wlasno$ci me-
chanicznych nie odpowiada
Sprawdzenie wymaganiom 3.5, proébie
wlasno$ci do sprawdzenia wlasnos$ci mechanicznych poddaje sie podwdjna licz-

wycina sie po Jjednej probce z dwdch
ksztaltownikéw pobranych losowo z partii;
prébki pobiera sie i przygotowuje wg

be prébek pobranych z in-
nych ksztaltownikéw z par-
tii. Jezeli choé jeden wy-
nik powtérnego badania
nie odpowiada wymaga-
niom 3.5, partie nalezy u-
znaé za niezgodng z wy-
maganiami normy

wg PN-T1/H-04310

5.3. Zaswiadczenie jakoSci.
dolgcza sie zaswiadczenie

Do kazdej partii
jakosci zawierajace

¢) ceche materiatu (gatunku),
d) numer i mase partii,

stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami normy e) numer normy.
oraz co najmniej: Na zadanie zamawiajgcego dostarcza sie atest
a) znak wytworcy, zawierajgcy wyniki badan przewidzianych normg
b) nazwe wyrobu, i wymaganych zamowieniem.
KONIEC

INFORMACJE DODATRKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Zaklady Huini-
czo-Przetworeze Metali Niezelaznyech HUTMEN.

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-65/0824-05

- wprowadzono sprawdzanie skrecenia ksztaltownika,
-— zaostrzono dopuszczalng krzywizne ksztaltownika,
— zmieniono zakres diugosci ksztaltownika.

3. Nermy zwiazane

PN-65/H-01701 Metale niezelazne. Polwyroby i wyroby.
Cechowanie

PN-70/H-01702 Metale niezelazne, Wyroby.
i pakowanie

PN-T71/H-01706 Metale niezelazne. Postacie i stany obréb-
Ki cieplnej i umocnienia. Nazwy 1 oznaczenia

PN-69/11-04307 Metale niezelazne. Pobieranie i przygoto-
wanie probek do proby rozciggania

Opakowania

PN-71/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali

PN-70/H-04702 Badanie skladu chemicznego miedzi i sto-
pow miedzi. Pobieranie prébek i przygotowanie $red-
niej probki laboratoryjnej

PN-69/H-04740 Analiza chemiczna mosiadzéw

PN-67/H-87025 Mosiadz do przerébki plastycznej. Ga-
tunki

BN-67/0800-03 Metale niezelazne, Pélwyroby i wyroby
wyciskane 1 ciggnione. Nierdéwnosci geometryczne.
Okresélenia i sposoby pomiaru

BN-69/0800-04 Metale niezelazne. Polwyroby i
Wady powierzchniowe. Nazwy i okreslenia

wyroby.

4. Autor projektu normy — mgr inz. Jan Kowalski
— Zaklady Hutniczo-Przetworcze Metali Niezelaznych
HUTMEN.
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