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9.3. Miejsca pomiaru temperatur;v ciecz;y �c�h�B�o�­

�d�.�z���c�e�,�;�.� Czujnik .18 do pomiaru temperatury cieczy 
�c�h�B�o �d �z�� �c �e�j� w przewodzie �d�o�p�r�o�w�a�d�z�a�j���c�y�m� �n�a�l�e�~�y� 

�z�a�i�n�s�t�a�l�o�w�a��� w �o�d�l�e�g�B�o�[�c�i� 20 mm od cylindra sil­
.nika. Czujnik 9 do regulacji temperatury cieczy 
�c�h�B�o�d�z���c�e�j� w przewodzie �o�d�p�r�o�w�a�d�z�a�j���c�:�y�m� �n�a �l �e�~�:�y� 

�z�a�i�n�s�t �a �l�o�w�a��� w �o�d�l�e�g�B�o �[ �c�i� 30 mm od �g�B�o�w�i�c�:�y�.� 

9.4. Mi ejsce pomiaru temperatur;y oleju. Czuj nik 
3 do pomiaru temperatury oleju oraz czujnik 2 

do regulacji temperatury oleju �n�a�l�e�|�y� zainstalo­
�w�a ��� w �[ �r�o�d�k�o�w�e�j� �c�z�� �[ �c�i� miski olejowej po stronie 
�g�a �z �n�i�k�a� na �w �:�y�s�o�k�o�[�c�i� 10 mm. 

lO. Sposób instalowania czujnik6w do pomiar6w 
temperatur;Y przedstawiono na rys. Zl-3. Czujnik 
�n�a�l�e�~�y� �i�n�s�t �a �l�o�w�a��� tak, aby �c�z���[��� pomiarowa czuj­
nika �b�y�B�a� zanurzona w cieczy, kt6rej �t�e�m�p �e �r�a�t�u�r��� 

mierz:y �s�i���.� 

1 

2 3 

I0535-36-tl-31 

Rys. Z1-3. Spos6b instalowania czujnik6w temperatury 
przewodach pomiarowych 

1 _ czujnik. 2 - tuleja. 3 - rura stalowa 

Zahcaik 2 

w 
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PRZYGOTOWANIE STANOWISKA DO �B�A�D�~� 

1. Prz;ygotowanie silnika do �b�a�d�a�D� 

1.1. �C�z�;�y�n�n�o�[�c�i� �w�s�t���p�n�e�.� Nowy silnik �n�a�l�e�|�y� �c�a�B�­

kowicie �z�d�e�m�o�n�t�o�w�a���,� c:ylinder �s�z�l�i�f�o�w�a��� 1U celu 
otrzymania wymiar6w zgodnych z 1.2.3. �P�o�z�o�s�t�a�B�e� 

�c�z���[�c�i� silnika �w�:�y�m�;�y��� �b�e�n�z�:�y�n��� do ekstrakcji II wg 
PN-56/C-96022 i �o�s�u�s�z�y��� �s�p�r���|�o�n�y�m� powietrzem. We­
�w�n���t�r�z�n�e� powierzchnie skrz:yni korbowej i miski 
olejowej �n�a�l�e�|�y� �p�o�m�a�l�o�w�a��� jasnym lakierem epoks:y­
dow:ym. Przed �k�a�~�d�J�m� badaniem �z�d�e�m�o�n�t�o�w�a��� �c�z���[�­

ciowo silnik na stanowisku, tj. �z�d�j����� �g�B�o�w�i�c���,� 

c:ylinder i �z�d�e�m�o�n�t�o�w�a��� �t�B�o�k� oraz zawory. 
�O�c�z�y�[�c�i��� �m�i�s�k��� �o�l�e�j�o�w��� i �s�k�r�z�y�n�i��� �k�o�r�b�o�w��� w 

spos6b �n�a�s�t���p�u�j���c�y�:� 

- �z�a�m�k�n����� zawór �o�d�p�r�o �w �a�d�z�a�j���c�y� olej 28 �(�z�a�B���c�z�­

nik 1 rys. Zl-l), 
- �w�l�a��� do skrzyni kor bowej 2,0 �~� 2,5 dm3 benzy­

ny do ekstrakcji II, 
- przez �k�r���c�e�n�i�e� �w�a�B�e�m� korbowym, przy jednoczes­

nym podtrzymywaniu korbowodu �r���k���,� �s�p�o�w�o�d�o�w�a��� za­
wirowanie benzyny i po �o�k�o�B�o� 3 min �s�p�u�[�c�i��� benzy­
�n��� z miski olejowej zaworem 28 �(�z�a�B���c�z�n�i�k� 1 r:ys. 
Zl-l) , 

- �o�d�k�r���c�i��� �p�o�k�r�y�w��� wraz z �k�o�r�b��� �r�o�z�r�u�c�h�o�w��� i oc �z�y�[�­

�c�i ��� �w�n���t �r �z�e� skrz:yni korbowej i miski olejowej 
�p���d�z�l�e�m� lub �s�z�c�z�o�t�k��� �w�B�o�s�i�a�n���,� 

- powtórnie �p�r�z�e�m�y��� �s�k�r�z�y�n�i��� �k�o�r�b�o�w��� i �m�i�s�k��� 

�o�l�e�j�o�w��� �b�e�n�z�y�n��� do ekstrakcji II, 
- �o�s�u�s�z�y��� �w�n���t�r�z�e� skrzyni korbowej i miski ole­

jowej �s�p�r���~�o�n�j�m� powietrzem. 
�G�B�o�w�i�c��� silnika �o�c�z�y �[ �c�i��� meohanicznie z 

t6w spalania, �u�m�y ��� �b�e�n�z�y�n��� do ekstrakcji 
�s�u�s�z�y��� �s�p�r���~�o�n�y�m� powietrzem. 

1.2. �P�o�m�i�a�r�~� �c�z�� �[ �c�i� silnika 

produk­
n i 0-

1.2.1. Prz;vgotowanie �c�z���[�c�i� silnika do pOmiar6w 

al C;ylinder i zawor;y. Przed �k �a�~�d�:�y�m� �b�~�e�m� �~� 

komory 
�g�B�a�d�z� 

lania, 

spalania �z�n�a�j�d�u�j���c��� �s�i��� w cylindrze oraz 
cylindra �n�a�l�e�|�y� �o�c�z�y �[ �c�i��� z produktów sp a­
�u�m�y ��� w rozpuszczalnikaoh wg 2.3.3 i �o�s�u�s�z�y��� 

�s �p �r �� �|�o�n�y�m� powietrzem. Zawory przed �k�a �|�d �y�m� bada­
niem �d�o �c�i�e�r�a���.� W pr zypadku stwierdzenia �n�i �e �w�B�a �[ �­

ciwego �p�r�z�~�l�e�g�a�n�i�a� zawor6w do gniazd, �w�|�e�r�6�w� lub 
odprysków na przylgniach gniazd i zawor6w, zawory 
�n�a�l�e�|�y� �s�z�l�i�f�o �w �a �� �,� a gniazda �f�r�e�z�o�w�a���,� �n�a�s�t�� �p �n�i�e� 

�s�z�l�i�f�o�w�a��� i �d �o�c�i�e�r�a���.� �J�e �| �e�l�i� po szlifowaniu wyso­
�k�o �[ ��� cylindrycznej �c�z�� �[ �c�i� grzybka zaworu jest 
mniejsza �n�i�|� 1,0 mm, zaw6r �n�a�l�e�~�~� �w�y�m�i�e�n�i���.� 

�N�a�l�e�|�~� �p�r�z�e�p�r�o �w �a�d�z�i��� �k�o�n�t�r�o�l��� �s�z�c�z�e�l�n�o �[ �c�i� zawo­
r6w �p�r�z�y�r�z���d�e�m� wg �z�a�B���c�z�n�i�k�a� 3. 

b) �T�B�o�k�.� Do �k�a�| �d �e �g �o� badania �s�t�o�s�o�w�a��� nowy trok, 
�p�i�e�r �[ �c�i�e�n�i�e� i �s�w�o�r�z�e�D�.� Powierzchnia �t�B�o�k�a� powinna 
�b�y ��� �l �[ �n�i���c�a�,� bez plam i nie �p �o�k�r�~�t�a� �w�a�r�s�t�w��� �c�y�n�~�.� 

�T�B�o�k� przewidziany do �b�a�d�a�D� �o�g�r�z�e�w�a ��� w temperatu­
rze 2000C przez 6 godz. �P�o �z �o�s�t�a�w�i��� do �o�c�h�B�o�d�z�e�n�i�a� 

co najmniej na 24 godz. 
... c.J.)....;.P ... �i�"�"�e�.�:�r�.�:�:�[�~�c�"�'�i�"�'�e�'�"�'�n�Y�l�i�Y�l�e�'�-�-�"�t�~�B�"�'�o�"�"�k�"�"�o�:�J�:�w�~�e�'�-�"�i� ....... �s�~�'�B�!�.�l�;�1� �o�~�r�~�z�~�e�~�D� �u�m�;�)�'��� w r o zp u s z­

czaInikach wg 2.3.3 i �o�s�u�s�z�y��� �s�p�r���|�o�n�y�m� po-
wietrzem. . 

�C�z���[�c�i� przewidziane do pomiarów �u�m�i�e �[ �c�i��� na co 
najmniej 18 godz w pomieszczeniu o temperaturze 20 
±20C i �w�i�l �g �o�t�n�o �[ �c�i� �w�z�g�l���d�n�e�j� nie �p �r�z�e�k�r�a�c�z�a�j �� �c�e�j� 
80%. 

Zaleca �s�i ��� przed badaniem �m�i�e�r�z �y ��� �s�p�r���|�y�s�t �o �[ ��� 

�p�i�e�r�[�o�i�e�n�i �'� �t�B�o�k�o�w�y�c�h� przy zachowaniu luz6w na zam­
ku, jakie poszczeg61ne �p�i�e�r�[�c�i�e�n�i�e� �p �o�s�i�a�d�a�j��� w 
�p�i�e�r �[ �c�i�e�n�i�u� wzorcowym. �P�i�e�r �[ �c�i�e�n�i�e� �t�B�o�k�o�w�e� przed 
1)adaniem �n�a�l�e�|�y� �z�w�a�|�y ��� na wadze �a�n�a�l�i�t�~�c�z�n�e�j� z 
�d�o�k�B�a�d�n�o �[ �c�i��� do 0,0002 g. 

�~�1�~�.�~�2�~�,�~�2�~�.�~ �P�~�0�~�m�i�~�a�r�~�;�y�~� __ �~�m�~�i�~�k�r�~�0�~�m�~�e�~�t�~�r�~�;�y�~�c�~�z�~�n�~��� �n�a �s�t ���p �u�j���c �J�c �h� 

�c�z ���[ �c�i� silnika: 
a) cylindra, 
b) �t�B�o�k�a�,� 

c) otworu na �s�w�o�r�z�e�D� �t�B�o�k�o�w�y�,� 

d) sworznia �t�B�o�k�o�w �e�g �o�,� 

e) �p�i�e�r �[ �c�i�e�n�i�a� �t�B�o�k�o�w�e�g�o�,� 

f) zaworów, 
g) prowadnikÓW zawor6w 

�p�r�z�e�p�r�o�w�a�d�z�i��� zgodnie z wzorami kart pomiar6w mi­
�k�r�o�m�e�t�r�y�c�z�n�~�c�h� wg rys. Z2-1+7. 
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KARTA POM/AROW MIKROMETRYCZNYCH CYLINDRA 

----
~ 

V// 

~, "" --.. 
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ij/ -... 
<r, -... <o 

~ / / -.. 

'0 
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~ 
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0 
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~ ~ 0 
~ ~ 
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, 

lA 
A-A • • • Pomwr w kierunku rowno-

l eqlljm do osi sworznia 

B B 
Pomiar w kierunku prosto{:J -- - B-B 
pad[fjm do osi sworznia 

• I • 

A 
DokTadnosc pomiaru t 0.002 mm 

Kierunek Okres 
OdLef}Tośc od pTaszczljzny podziaTu cylindra z gTOWl'Cq w mm 

pomiaru pomLQru L1 = 10 /2 =30 l3=50 14':: 60 L5 =80 /6=100 L7 = 120 18= 140 

Po 
badaniu 

A-A Przed 
badaniem 

Zużycie 

Po 
badaniu 

B-B Przed 
badaniem 

Zu.życie 

Wyszczef}olnienie Przed badantem Po badaniu 

Temperatura otoczenia 

Pomiary przeprowadzir 

Data 

10535 36 Z2 - 11 

Rys. ;':'2 - 1 
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, 
KARTA POMIAROW MIKROMETRVCZNVCH TŁOKA 

I 

I 

II 
--

Ul 

B 

prasz~Zljlna 
pomwrl.1 

1-1 
11= 70 mm 

II-J[ 
l2 = 41mm 

JI[- Ul 
l3=7mm 

SREDNICE ZEWNĘTRZNE TŁOKA 

I 

I 

-
I , 

--
\ .J -

. 
(» ---., 

A 

8 

B 

N 
--.. 

III 

][ 

---.. 

A-A 
. . , 

Pomwr W kierunku rowno -
legfym do osi sworznia 

8- B Pomiar w kierunku prosto ­
padfljm do osi sworzni a 

DokTadnosc pomiaru i: ~DD5 mm 

A -A B-B 

Wljszczeqo/nient'e 

Temperatura otoczenia 

Pomio{'/j przeprowadziT 

Data 

I0535-jE) - Z2 21 

RF . Z2- 2 

11 
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, 
KARTA PoMIAROW MIKRoMETRYCZNVCH ToŁoKA , , 

SREDNICE OTWORU NA SWORlEN TŁOKoWV 

1 II 
A 

B 

A 
I II 

Do kora zamachowego 
• 

I I . 

A - A Pomiar w ki8funku rowno[eq[ljm do OSl tloka 

8- B Pomiar w kierunku prostopad[ym do osi traka 

DokJadnosc pomt'aru t Q 002 mm 

Hierunek PTaszczljzna pomiaru 
pomiaru 1-1 1/ - 11 

A-A 

8-B 

• • • 
WyszczegoLntente 

Temperatura otoczenia 

Pomiary przeprowadzir 

Data 

I0535-36-Z2 31 

Rys. Z2-3 
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- - --------------------------- - - -- ---- -- ---- -

, 
KARTA POMIAROW MIKROMETRYCZNVCH SWORZNIA 

TŁOKOWEGO 

f II fIl 
'//// ///////////. '/////////L I'LLL 

- -- ----~-------- . -

I'///. '////////// '/ / / / / / / / / /. '/// 

7 I 7 

I II 35 III 

A - A Pomiar w kierunku maksljmalnej srednt'clj 
B- B Pomiar w kierunku prostopadTljm do A-Ą 

\ \ , 
Dok Tadnosc pomwru :t 0,002 mm 

A 

B 

A 

B 

kierunek 
pomwru 

PTaszczyzna pomiaru 
r---------,------ - --,---- ----------

J - [ lJ - 1I lJl-fl] 

A-A , 
----r-------+---- - - -'---------J' 

B-B 

r--------------..,..--------- - 'l 
l 

Wyszczególnienie 

Temperatu ra otoczenia 

~miQrij przeprowadzi! 

Data 
----t------ --- ---- -

[05353 6 Z2 --.:i] 

Rys. Z2 -4 

l 
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,----_. -_. __ .. _. _-------

Cecha 

Luz na zamku 

I 

KARTA POMIAROW MIKROMETRYCZNYCH , 
/ WAGOWYCH PIERSCIEN/ TŁOKOWYCH 

I 

I­
I 

SzczeLinomierz 

PierScien tłokowy 
T/ok 

Sposób pomi'um Luzu w rowku 

. __ ._----._~~~-
, 

-Srednica pierscienia wzorcowego Dw = 68,020 iO,OD5 mm 

- Pomiar spręzljstoscl przy zachowaniu LUZU na zamku. 
• • I. • 

zmlerzonego w plerSClenw wzorcowljm 

r
---·· . Pierścienie Pierścienie .. ~' la ,d-
. iJVI,szczegóL - Okres uszczelniaja,ce zgarrnaJqce Do , , 

I '

I v nienie pomiaru l II I __ u ___ _ ... _ noS'c 

I ! I i _~: __ I.?~~~~~~~LL i I~i ---------4-p~o~----1----------+---------+---------+ 1 
li j Luz na zamku badaniu. ,t 
l ; r(}[.'er z, o.nll . Przed ... ----+---------t----------~L- . -.. - --.-- - -~ 
, ::J I ł f- (), L.i,'- i ~--:-

! , ~~j~oLe:csnCwleynmLU --!l-qdr;mie.!!L _ '-____ . ______ ~ .. ---.- ... j r?im !I 

. ! y, '" I .... I Przyrost I I 
~._. ___ 1. Luzu _ .. _1 __ . ____ .. _ . __ J __ .... _--.. -J 
j._. __ . __ . Luz IV r owku. i I u ,"A . I·· i 

! I P~:~d --_·'---"1'''-' ..... -........ ·· ·· 1 i\~·: ~ ~-·~i 

I~ ~_I!f!janiem -- -f - - .... -- ... --.. - '-, -,' (, ,, _. ," ; 
l Nos-a badaniu 1--' l i~,~";': J' 
I !----;-;--,.---;-.:.--jl------+----- -I-----.--- -.------. 
f Ubytek 
~. mas~' 
! prb~~aniem .--_.- --- i 

f-::----+----- +------l--- - ------I---- - .. ----- .. -J i 
5pf'ęzystosć Po ! -{ ;1 "k t badaniu. .... ' ; 

rs;:;-p:-:a-:-::a~ek.,.:---;=-+------+----+-------- - .-.--.----.---.---- ! 
sprąź.l/sfości l 

wyszczególnienie Przed badaniem Po badaniu 

Tem~eratura otoczenia 
-' 

pcmicry przeprowadzir 

Data 

L®~-36-Z2-51 

Rys. Z2-5 
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, -
I 

KARTA POM/AROW MIKROMETRYCZNYCH , , 
....... --/ TRZONKOW ZAWOROW , /' 

I 1 

I 

II II 
lC) 
O) . . , 

A-A Pomwr w klerunku rowno-
leg[ljm do nadęcia na grzybku 

~ B-B Pomiar w kierunku prostopadfym 
C") do nacięcia na grzybku 

Dokladnosc pomiaru t 0,005 mm 

A 

B B 

A 
I , 

Zawór wydechowy 1-.1 ;:j Zawor ssący 
~ t.. 
ot:J.~ Okres Kierunek pomiaru Kierunek pomiaru I-.Ic: ..... pomiaru \I) t: 
~ o 

A-A B-B A-A Q.. c:t B-B 
Przed 
badaniem 

l-I Po 
badaniu 
Zużycie 

Przed 
badaniem 

II-I] Po 
badaniu . 
Zużycie 

Wyszczególnienie Przed badaniem Po badaniu 

Temperatura otoczenia 

Pomiary prz@prowadzi[ 

Data 

I0535-36- z2-Sj 

Rys. Z2-6 
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l - I 

II-II 

BN-73/0535-36 

I 

KARTA POM/AROW MIKROHETRYCZNYCH 
. I I 

PROWADN/KOW ZAWOROW 

I r-. ~ I 

A 

A ··A Pamiąr w kiero.nlw rownal:eglljm 
do 05l sworZnia trakowego 

B-8 Pomiar w kierunku prastopadTljm 

DokTadnosc pomiaru f 0,005 mm 

Prowadnik zaworu ssqcego Prowadnik zaworo wydechowego 
Okres 

pomiaru kierunek pomiaru 

Po 
badaniu 

Przed 
badaniem 
zużycie 

Po 
badaniu 

Przed 
badaniem 
Zużycie 

A -A 

VVyszczegó{nienie 

Temperatura otoczenia 

Pomiary przeprowadzir 

Dala 

B-B 

Przed badaniem 

Rys. Z2-7 

Kierunek pomiaru 

A-A 8-8 

Po badaniu 

10535 36-Z2 71 
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1.2. 3. Dopuszc zalne gr anice w;ymiar 6w i luz6w pra­

cu,1ac;ych części silnika 

a) Cylinder I 

najmnie j sza średnica 
największa średnica 

owalizacj a gładzi oylindra, n1e 
większa nH 
stożkowatość gładzi cylindra, nie 
wi ększa ni ż 

chropowatość gładzi cylindra 
nie niższa niż 

68,0'10 mm 
68,060 mm 

0 , 050 mm 

0,030 mm 

9 klasa 

b) Sredni ca zewnętrzna tłoka w mil i metrach mie­
rzona zgodnie z kartą pomiarów mikrometrycz­
nych wg rys. Z2-2 podano w tablicy. 

A- A B - B 

nie ulajsze ni .. więk.ze nie mniejsze 
nit nU nU 

I 67,680 67,725 67,680 
II - - 67,910 

III 67,830 67,890 67,860 

c) Otwór na sworzeń tłokowy: 
najmniejsza średnica 
najwięks7.a średnica 

owalizac j a ,nie wi ększa niż 

d) Sworzeń tłokowy: 
na j mniej s za średnica 
najwi ększa średnica 

owalizacja,nie wi ększa niż 

e) Tr zonki zawor6w : 
najmnie j sza średnica 
największa średnica 

ow alizacja,nie większa niż 

f) Prowadniki ,zaworów: 
najmniejsza średnica 
największa średnica 

owalizacja,nie większa niż 

g) Czop korbowodowy: 
najmniejsza śr ednica 

najwi ększa średnica 

owalizacja czopa,nie większa niż 

h) Luz między tłokiem a cylindrem 
nie mni ejszy niż 
nie większy niż 

i ) Luz między sworzniem a tulejką łba 
korbowodu 

j) 

k) 

nie mnie jszy niż 
nie większy niż 

Luz między sworzniem 
w tłoku: 

ni e mniejszy niż 
nie wi ększy niż 

Luz między trzonkami 
pr owadnikami 
nie mniejszy niż 
nie większy niż 

a ot;worem 

zawor6w a 

nie więk-
!lze niż 

67,725 
67,960 
67,940 

17, 990 mm 

18,004- mm 
0, 004- mm 

17, 994 mm 

18,004 mm 
0,002 mm 

6 , 950 mm 

6 ,985 mm 

0,010 mm 

7 , 110 mm 

7,170 mm 

0,010 mm 

35 , 015 mm 
35 , 023 mm 
0,008 mm 

0 , 080 mm 
0,120 mm 

0 , 030 mm 
0 ,060 mm 

0, 004- mm 

0,005 mm 

0,120 mm 
0 ,185 mm 

l) 

ł ) 

m) 

Luz na zamku pierś cieni 
nie mniejszy nH 
nie wi ększy niż 

Luz p ierścieni w rowkac h 
nie mniejszy niż 
nie większy niż 

Ugięcie sprężyn zaworowych 

0 , 250 mm 
0, 450 mm 

0 ,04 mm 
0,07 mm 

przy działaniu siły 
pr zy działaniu siły 

5 kG 
10 kG 

10 mm ±1 mm 

20 mm ±2 mm 

1 .;; , Montaż silnika i regulacja 

1....2.1. Wyt:yczn,ę_og61ne . Do montażu silnika na­
le ży s tosować częś ci dokładnie oczyszczone i od­
powiadające wymaganiom 1. 2. 3. 

W czas ie montażu wszystkie współpracuj ące ze 
sobą cz~ści oraz uszczelki należy zwilżać bada­
nym olejem. 

Prze d każdym badaniem, pod cylinder i pokrywę 

z korbą rozruchową założyć nową uszczelkę , a pod 
głowicę nową us zcze lkę miedziano-azbestową. 

Silnik należy złożyć , a nakr ętki mocujące gło­

wice dokręcić momentem 5 kG · m. 
Sprawdzić szcze lnoś ć układu smarowania. IV pr zy­

padku stwierdzenia wyciekania oleju z s ilnika, na­
leży usunąć przyczynę. Przed każdym badaniem u­
kład zapłonowy , gaźnik or az luzy zaworowe należy 

sprawdzić i wyregulować wg 1. 3.5. 

1.3.2. Montaż tłoka. Na tłok należy założyć 

pierś cienie tłokowe w rowki od I do IV, lic ząc od 
góry tłoka: 

pierś cień uszcz e lniaj ący walcowy chromowany 
I rowek, 

w 

pier ś cień uszczelniający walcowy w II r owek, 
pierś cień zgarn~8Jący noskowy podci ęciem do d0-

łu w III rowek, 
pierś cień zgarniający Vla l cowy w IV r owek . 

1. 3. 3. Rozrzad. Po każdych 500 s odz pr acy si l­
nika należy sprawdzić kąty faz roz rządu, a w pr zy­
padku przekro~enia dopuszczalnych wartoś c i kątów 

podanych w 1 . 3. 5 nini ejszego załącznika , układ 

wymienić na nowy. 
1 . 3.4. Układ korbowy 

1000 ~odz pracy s ilnika. 
karbowodowego r óżnią się 

kontrolować po każ~ch 

Jeże li wymiar:i czopa 
od podanych w 1. 2 . 3 na-

leży wymienić wał karbowodowy wra z z łożyskami 

głównymi. 

1.3.5 . Dane regulac:y,ine silnika Ł 3/ 2 
a) Układ zapłonowy 

- kąt wyprzedzenia zapłonu pr zy 2200 obr/ min 
20 ±1° pr zed GM!' 

- odstęp styków przerywaczy 
- odstęp elektrod świecy 

b) Luzy zaworowe pr zy zimnym silniku 
- zawór ssący 
- zawór wydechowy 
- kąty faz rozrządu : 

zawór ssący 
otwarcie 
zamknięcie 

_ 130 ±2° 
_ 46 0 ±2° 

0 ,4 mm 

0, 6 mm 

0 , 30 mm 
0 , 30 mm 

przed Gl;1P 
po GMP 
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zawór wydechow;y 
otwarcie 
zamknięcie 

c) Gaźnik 
poziom pa liwa mierzon;y od górnej 
krawędzi komor;y pływakowej do PQ-
ziomu benz;yn;y 

- masa pł;ywaka 
średnioa przewodu doprowadzające­
go paliwo 

- poziom paliwa w rozp;ylaozu 
- przepustowość d;ysz;y głównej 640m3 

prz;y p= 1000 mm słupa H20 · 

- przepustowość 

H20/min prz;y 
d;ysz;y biegu jałowego 
p = 1000 mm słupa H20 

, 

przed GMP 
po GMP 

6,5 mm 
21,1 g 

2. Przygotowanie urzadzeń pomocniczyoU do ba­
~ Układ zasilania należ;y sprawdzić wizualnie 
przed każd;ym badaniem. Po każd;ych pięoiu bada_ 
niaoh przem;yć benz;yną do ekstrakcji II cał;y u­
kład przewodów doprowadzającyoh paliwo do filtra 
dokładnego ooz;yszczenia do gaźnika. Po przemyoiu 
należy przedmuohać przewod;y spr ężon;ym powietrzem. 
Wkłady filtrów paliwa na'leż;y wymieniać 00 10 ba­
dań. Gaźnik oczyś oić po każdyoh pięoiu badaniach. 
VI t;Ylll celu pr zem;yć komorę pł;ywakową, dyszę główną 
i rozpylacz oraz d;yszę biegu jałowego rozpuszczal­
nikami wg 2.3.3. Przy każd;ym demontażu sprawdzać 

stan pł;ywaka oraz szozelność zaworu iglicowego. 
Gaźnik regulować według dan;yoh podan;ych w 1.2,3. 

Filtr powietrza po każd;ych pięoiu badaniach na_ 
leży przemyć w benz;ynie do ekstrakcji II, prze_ 
dmuchiwać sprężonym powietrzem, zanur zyć w dowol­
nym ole ju silnikowym i po v.-;y j ęoiu pozostawić aż 

olej ścieknie. 
Układ chłodzenia należy poddĆi.v'ać stałej kontro­

li,a pr zede wsz;ystkim sprawdzać szczelnoś(~ ukła­

du chłodzenia. 
v: przypadku stwierdzenia, że ciecz chłodząca 

wycieka, silnik należy zatrz;ymać i na tychmiast 
prz;ycz;ynę usunąć. 

Wymianę ciecz;y chłodzącej należ;y w;ykonać po 
każd;ych pięciu badaniach. Ocz;yszczanie układu crJ:o.. 
dzenia należ;y przeprowadzać po każd;ych pięciu 

badaniach, nie rzadziej niż co 3 miesiące. 

W tym celu należ;y układ chłodzenia całkowicie 

zdemontować, zwoje wężownicy oraz wn ętr ze w;yrnien­
nika ciepła oczyścić twardą szczotką włosienną, 

wymyć gorącą wodą, osuszyć spr ężonym powietrzem. 
~sz;ystkie uszozelki i odcinki węża gumowego wy­
mienić na nowe. 
Układ zmontować. 

Układ wy dechow;y należ;y sprawdzać przez cał;y czas 
prac;y silnika. Nie dopuszcza się do przedostawa­
nia gazów spalinowych do pomieszozenia , w którym 
pracuje silnik. 

Hamulec należ;y sprawdzać i konserwować zgodnie 
z instrukcją fabryczną. 

Sprawdzanie prawidłowości wskazań aparatury po-
miarowej i regulacyjnej należy przeprowadzać 
10 badań, nie rzadziej ni~ co 3 miesiące. 

Załącznik 2 

co 

do BN-73/0535-36 

SPRAWDZANIE SZCZELNOŚCI ZAWORCW 

1. Przyrzad do sprawdzania szczelnoś ci zaworÓw 
wp; rys. Z3-1 składa się z: 

1 2 

• 

3 3 1053536 Z3 11 

Rys . Z3-1. Schemat pr6bnika szczelności cylindr6v 

1 - mano.ctr kontrolny, 2 - manometr pomiarowy. - 3 

zvętka pomiarowa, 4 - stożkowy zaw6r regulacyjny,5 - kor­
pus 

- korpusu 5, w którym umocowana jest zwężka po­
miarowa 3 ograniczająca iloś ć doprowadzanego liO­

wietrza o przepustowośoi 125 ±3 cm3 H20/min, przy 
oiśnieniu 1000 ±2 mm słupa H20, 

- manometru kontrolnego l o zakresie pomiarowym 
° .,. 6 kG/cm2, 

- manometru pomiarowego 2 o zakresie pomiarowym 
° - 6 kG/om2; skala manometru ° + 3,5 kG/om2 po­
winna b;yć podzielona na 100 r ównych części, prz;l' 
cz;ym O na skali powinno odpowiadać ciśnieniu 

3,5 kG/cm2 , a cyfra 100 ciśnieniu ° kG/cm2; do-
datkowa skala pozwala na odcz;yt spadkU 
nia w procentach. 

ciśnie-

- stożkowego zaworu 4 służącego zarówno do do­
prowadzenia powietrza, jak i regulowania jegociś­
nienia, 

- stetoskopu komorowego wchodzącego w wyposaże-
nie przyrządu. 
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2 . Sposób sprawdzenia szczelnoś ci zaworów 

4 
5 

1 

3 
2 

10535-36- za - 21 
Ry •• Z3-2. Sposób mocowania płytl kontrolnej i płyty &a­

n.piaj/lCej 

1 - blok cylindra, 2 - płyta zaślepiająca, 3 -uszczelka 4 -
płyta ,kontrolna, 5 - uszczelka 

a) Sposób umocowywania płyty kontrolnej i płyty 

zaślepiającej - wg (rys. Z3-2). Po dotarciu, do­
kładnym umyciu i zmontowaniu, cylinder 1 należy 

zaślepić płytą 2 z blacb;y s talowej o grubości 10 + 
12 mm, o wymiarach zgodn;ych z wymiarami pcistaw;y 
cylindra. Płytę zaślepiającą umocować śrubami 

M10 X1 po uprzednim podłożeniu uszczelki 3 z gu-

my odpornej na działanie oleju. 
kiej powierzcnni cylindra należy 

Do górnej płas­

docisnąć płytę 

kontrolną 4 o grubości 10 + 12 mm, po uprzednim 
podłożeniu uszczelki 5 z gumy odpornej na dzia­
łanie oleju. 

b) Wykonanie sprawdzenia szc zelnoś ci zaworów. 
Otwór M 14/1,25 znajcujący się w środku płyty 

kontrolnej połąc zyć za pomocą przewodu elastycz­
nego i speCjalnej końcówki z przyrządem do spraw­
dzania szczelności zaworów. Doprowadzić sprężone 

powietrze przez ~awór 4 (rys. Z3-1) i ustawić go 
tak, aby ciśnienie odczytane na manometrze 1 
(rys. Z3-1) przed zw ężką pomiarową było równe 
3,5 kG/om2• Następnie należy odozytać spadek oiś­
nienia na manometrze 2 (rys.Z3-1), kt órego wielkość 
będzie zależała od szozelności sprawdzanych zaworów. 

Zawory należy uznać za szc zelne, jeżeli spadek 
ciśnienia będzie mniejszy niż 3%. W przypadku je­
żeli spadek ciśnienia jest większy niż 3%, na pod­
stawie osłuchiwania za pomocą stetoskopu komoro­
we go należy okr eślić, który z zaworów jest nie­
szczelny i usunąć nieszczelność. Szczelność zawo­
rów należy sprawdzić również po wykonaniu bada­
nia. Dopuszczalna nieszczelność zaworów nie po­
winna być większa niż 15 + 20%. 

W przypadku stwierdzenia, po zakończeniu bada­
nia, nieszczelności zaworów pow;yżej 50%, badanie 
należy uznać za nieważne. 
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WYN IKI BADAN I A OLEJU NA G A~N IKOWYM SILNIKU L 3/2 - - - - ---- - -

Badanie nr: UE.t .:. La.dania : Bada,,;( ole j: 

OC ENA WYNIKÓW BADANIA 

Oce na zapieczelliJLi zakleszczenia p~ęr Śc i eni STOPI EfI POKHYClA LAKIEM LUB NAGAREM WEWN~THZNYC H I ZEWN~TR Z IIYCH POWIERZCHIlI TLOKA Zmian~ wł asności f i zlko-
tloko w:łch ; cb emicznlch ole Ju : 

op i s stanu pi e rścienia barwa laku lub nagaru i odpowiednich jej współcz ynników I po- wyniki ocena świe ży po po 
, wierzch- ob liczeń właści- olej 14 godz 35 godz 

zapie- zakl es z- '.ynik i c i emno-
brązow y 

j as no- żółto- lekki e ni a oceny wa po- l epkoś6 
oceny ocenia- czarny 

brązowy brąz owy szary zabarvie- czyst a l poszcze- s zcze- w 50°C • .•• cst • •• cSt • • • cst 
5'.'lobodny 

czony czony w ny e le- nie wsp 6ł - g6lnych g6lnych 
na w punk- ment cz~nnik elemen- elemen- le pkoś 6 

obwodzi e punkt ach tach tłoka nagar lak l ak lak l ak lak lak t6w t6w w 100OC • • • • cs t • • • cs t • • • cst 

6 , 0 4,5 
tł oka tł oka w pr zyrost 0,0 9 ,0 7, 5 3, 0 1, 5 0,0 punktach , lepkośc i 

I pi e r ścień % powi erzchni w 500 C .. .. ... cs t .. .. ... % 
uszcze lniający 

w 100°C powierzch- . . . . cs t .. • . % II pier scien ni c we -
uszczc l ni aj ący wnę t rzna Wsk aźnik lepkości: 

I 
.. .... .. .. .. .. 

I pier śc ień d at"'a tłoka 

zgarniający 
wi e niec 

II pierścień I r Ol<ek 
zgarniaj ący , I mostek 

SUMA OCEN (w punkt ach) 
I I r owe k 

.. .. .. .... .. I I mostek 
III r owek 

Ocena zaniec zyszczenia kanał 6w II pi erśc ieni a 
III mos t e>< 
.LV r O'(iek 

zgarn1aJącego: V r owe k 
% wype ł nienia kanał6w os adem: . .. ...... .. .. .. .. .... .. .. .. .. P ł aszcz 

ocena w punktach: .... .. ........ .... .. .. .... .... .... .... .. .. .. .. .. ...... 
SU~l A OC EN ZEWNF;TRZNYCH POWIERZCHNI TŁOKA: (w punkt ach ) 

\vA:łUNKI BAD ANI A ( wielkośc i ś re dnie _~ odczyt6w dokonywanych w o~tę p ach jednogodzinnych podczas 35-godzinnego cyklu badawczego) 

Noc silnika Obr ot;( , obr/min: 
zredukówane:, k,/: 

. _--_._---
~inowe zu życi e J ednostkowe zuż~cie 
~ali~ kg/ godz I pa liwa , g/ KI( . god z: 

-

~ 

! emperatura ol e ju w tura ol e ju w 
m 

I--

isce o !.ejol-lej, oC: 

nowe zuż;tc i e God zi 
ol e j u, g/ Eodz: 

Te mper at ura Cieczy 
Chłodząc e j , oC: 

Wlot: .. .•• Wylot : .... 
Je dnost kowe zu ż~c i e 

ole ju, g;KW • godz: 

- _ _ . __ __ _ _ L- ___ . ___ -- ----_.- _. 

Temper at ura spalin, Ciśnienie gaz6w spalin , C iśnienie barometryczne , 
oC : mm H

2
O: mm Hg: 

Zuż~cie 2ie rścieni uszcz e lniaj sc~ch: Tem2erat ura ot oczeni a : 
•• • •• • oC 

Sumaryczne I • • mg I GodzinoweJ • • •• mg/godz Wi lgotnoś ć pow1etrza ••• % 
-_.- -

. . . . . .. . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . dnia ••• • ~ • . • ••. •• r • . ..... .... .. ... .. .... .. ... .... .. . ... .. .... ... .. .. 
( Pro wadzący badani a ) (Oce n i aj ąc~ wyni ki) 


