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NORMA BRANZOWA
BN-86
HUTNICTWO . | 0872-06
METAL| Spoiwo srebrne do lutowania LS72V
NIEZELAZNYCH Tasma
Grupa katalogowa 0354
I. WSTEP Na powierzchni tasm dopuszczalne sg nieznaczne

Przedmiotem normy jest taSma zimnowalcowana ze
stopu srebro-miedz w gatunku LS72V wytapianego
w piecu prozniowym, przeznaczona do proznioszezel-
nego lutowania clementow metalowych, stosowanych
w przemys$le elektronicznym.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia spoiwa srebrnego do lutowania
w postacl tasmy ze¢ stopu prozntowego srebro-mied?
w gatunku LS72V. o grubosct 0,10 mm 1 szerokosci
100 mm:

TASMA LS72V 0.10X100  BN-86/0872-06

3. WYMAGANIA
3.1. Powierzchnia tasm powinna by¢ gladka, czysta
I jasna, bez tusek. peknigé, pecherzy, wirgeen oraz
barw nalotowych.

rysy 1 zadrapania o glebokosci nie przekraczajgce] po-
fowy pola tolerancji grubosci tasmy.

Okreslenia wad — wg BN-78/0800-04.

3.2. Wymiary tasm w mm — wg tabl. 1.

3.3. Dhlugosé. Tasmy dostarcza si¢ o dhugosci nie
mnic¢jsze] niz T om.

3.4, Prostosé. Tasmy powinny byé proste. Sierpowa-
tos¢ tasm nie powinna przekracza¢ 3 mm na 1 m dlu-
goscl.

3.5. Brzegi tasm powinny by¢ réwno obcigte 1 nice
powinny wykazywac rozwarstwien, peknigé, zataman
1 zadziorow.

3.6. Skiad chemiczny — wg tabl. 2.

3.7. WtasnoSci technologiczne spoiwa. Po roztopieniu
probki tasmy na plytce miedzianej w prozni lub w at-
mosferze suchego wodoru, nic powinny wystapi¢ pgche-
rze gazowe, zanieczyszczenia w opostaci zuzla oraz smu-
gi 1 plamy o zabarwieniu innym niz kolor spoiwa.

Tablica 1
Grubodé [)(]ptva/r;LiIII?:':é ledch_\‘ika Szerokoti Dopuszezalna odchytka szerokosci
g SC _ ..
N do 50 mm powy7zep 50 mm
0,10
2 o 2.
0.12 0.02
0.16
0.18
0.20 S
R
s 10+ 100 0.5 -0
0.30
0,35 -0.04
0.40
0.45
0.50 4105
Dopuszeza sic wykonanie asm o innyeh wymiarach po uzgodnieniu miedzy wytwoOrey a zamawiajgeym.,
Tablica 2
Gatunek Sktad chemiczny, 7
Skiildl]iki N . " T s s i e |
Stopowe Dopuszezalna zawartodd zanicczyszezen')
Znak Cecha ‘
. . . . . ; Ogo-
Ag Cu Fe Ni Sb Cd As Pb Zn Bi Mg Al O: Tt
AgCu28V | LS72V 71 =+ 73| reszta | 0,010 | 0,005 | 0,002 [ 0,002 | 0,002 |0,003 0,002 10,002 | Slady | $lady | 0.0012 0.05
Wyniki analizy chemiczne) wozestawientu 2 wartosciami hezbowymi podanymi w tablicy nalezy interpretowaé zpodnic 2 PN-70/N-02120, metoda Z.
') Zamecryszezenia nie objete tablicy, a wykazujace w temperaturze 770°C prezno$é par 1331072 Pa (10™ Tr) lub wyzszg nic powinny byé wykry-
wulne wg metody uzgodntone) migdzy zamawiajgeym @ wytworey.

Zgtoszona przez Instytut Metali Niezeiaznych
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metali Niezelaznych dnia 9 grudnia 1986 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1987 r.
(Dz. Norm. 1 Miar nr 3/1987, poz. 10)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE | ALFA" 1987,

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,40 Nakt. 4900 + 40 Zam. 565/87

Cena zt 18,00
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3.8. Cechowanie. Na koncu kazde) tasmy o szero-
kosct 30 mm 1 powyze] powinny by¢ naniesione w spo-
sOb trwaly co najmniej:

a) znak wytworcy,

b) cecha.

¢) wymiary,

d) numer wytopu.

Do rulondéw tasm o szerokos$ci ponize] 30 mm po-
winna by¢ przymocowana przywieszka zawierajgca da-
ne wg poz. a) + d).

Dopuszcza sig przykiejenie na jednym koncu rulonu,
niczaleznie od grubosct 1 szerokoS$ci, nalepki zawiera-
Jjgce] dane wg a) <+ d).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tasmy zwinigte dostarcza si¢ w ru-
fonach. W kazdym rulonie dopuszeza si¢ 3 odcinki
taSmy o dtugosct minimum [ m kazdy. Tasmy zwinig-
te w rulony. owini¢te papierem krepowym, zabezpiecza
st¢ przed rozwinigciem przewldgzujadc je co najmniej
w trzech micjscach 1 pakuje do workow polietyleno-
wych zgrzewanych po zapakowaniu. Workt 7 rulonami
tasm umteszcza si¢ w skrzynkach drewnianych wylo-
zonyvch papierem falistym lub innym materiatem,
w sposOb zabezpieczajgcy przed mechanicznymi uszko-

Na kazde) skrzynce nalezy umiesci¢ etykietke zawie-
rajacg co najmniej:

a) nazweg wytworcey,

b) cech¢ materiatu,

¢) wymidry,

Masa brutto jednego opakowania nie powinna prze-
kracza¢ 50 kg.

Po uzgodnieniu pomigdzy wytwdreg a zamawiajacym
dopuszcza sig inny sposob pakowania.

4.2. Przechowywanie. Tasmy w rulonach nalezy prze-
chowywad¢ w pomieszczeniach suchych 1 czystych, za-
bezpieczajac je przed wilgocig 1 aktywnymi chemika-
liami.

4.3, Transport. Tasme¢ nalezy przewozi¢ czystymi, su-
chymi 1 krytymi Srodkami transportowymi z zachowa-
mem obowigzujacych przepisdOw w transporcie samo-
chodowym, zabezpieczajgc ja przed uszkodzeniami me-
chanicznymi, wilgocig 1 aktywnymi chemikaliami.

5. BADANIA

5.1. Partia. Parti¢ stanowig tasmy jednakowych wy-
miaréw. W sklad partii moga wchodzi¢ taSmy 7 roz-
nych wytopdéw z tym, z¢ w kazdym rulonie znajduja
si¢ tasmy z jednego wytopu.

Masy partii nic ogranicza Si¢.

5.2. Rodzaje badan, pobieranie probek, opis badan

dzentami woczasie transportu.

i ocena wynikéw badan — wg tabl. 3.

Tablica 3

Lp. Rodzaje badan

Pobieranic probek

Opis badan

Ocena wynikow badan

1 2

3

4

5

{ Sprawdrzenie po-
(.13

1 brregow (3.5)

wierzchng

2 | Sprawdzenic wy-
E miarow (3.2, 3.3)

1 prostosci (3.4)

100% 1asm 7 partit

nic uzbrojonym okiem

wymiary tasm sprawdza si¢ przyrzgda-
mi zapewniajgeymi wymagana doktad-
nos$¢: pomiar gruboscr 1 szerokoScr wy-
konuje si¢ co najmnicj w3 miejscach
na koncach i w Srodku dlugodei tasmy:
pomiar gruboser przeprowadza si¢ w od-
legiodel nie mniejszep niz 100 mm od
koncdw t 5 mm od brzegdw tasmy;
sprawdzenie sierpowatoser wg BN-73/
0800-01

tasmy nie odpowiadajgce wyma-
ganiom wg 3.1, 3.2, 3.3, 3.4 lub
3.5 nalezy uzna¢ za niezgodne
Z Wymaganiami normy

3 Sprawdrzenie

sktadu chemicz-
(3.6) —
viko na zadanie

nego

podance  w ra-

mowieniu

okolo 30 g Seinkow 7 ru-
fonu kazdego wytopu po-
brancgo losowo na §lepo
wg o PN-83/N-03010:  do
sprawdzenia ZAWartoscl
tlenu pobiera sig 7z pasa
kazdego wytopu po prze-
robee plastyezne] na gorg-
co plaster, 7 ktorego wy-
konuje si¢ po 2 sztuki
watkow o wymiarach @
4 + 5 X 1) mm

wg PN-72/H-04741 fub mnymi meto-
dami wymagang  do-

ktadnos¢; sprawdrzenie zawartoser tlenu

Zapewniajgeymi

przeprowadza si¢ na analizatorze RO-166
firmy Leco fub innym urzgdzeniu pree-
naczonym do tego celu

tasmy 7 wytopdw, ktorych wyniki
analizy chemiczne) nie odpowia-
dayy wymaganiom wg 3.6 nalezy
uznac za niczgodne 2 wymaga-
nami normy

4 Sprawdzenie
wiasnosct  tech-
nologicznyveh

spoiwa (3.7)

po 1 probee o masic okoto
10 g 7 jednego rulonu kaz-
dego wytopu  losowo na
Slepo wyp PN-83/N-03010

na odtluszezone) plytee 7z miedzi proz-
gatunku MOB wg PN-77/
H-82120, uksztattowance] w tormie todki

niowej w

umicszeza si¢ probke tasmy, kiorg wy-
grzewa sig w piccu prozniowym przy cis-
nieniu E33XTO Pa (107 1) lub w piccu
7 atmostery ochronng suchego wodoru;
proces roztapiania probki 3 powinien
prezebiegad w remperaturze 800°C w cig-
gu 7 min

tasmy 7 wytopow, ktorveh wyniki
proby nie odpowiadajg wymaga-
mom we 3.7, nalezy vrnac za nie-
zgodne 7 wymaganiami normy
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5.3. Zaswiadczenie o jakosci. Do kazdej partii nalezy
dolaczyé zadwiadczenie o jakosci wg BN-74/0809-01.

Na zgdanie zamawiajacego dostarcza si¢ atest wg
BN-74/0809-01 zatacznik 4.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Instytut Metali Niezelaznych,
Ghwice.
2. Normy zwigzane
PN-72/H-04741 Analiza chemiczna stopow srebra
PN-77/H-82120 Mied?. Gatunki
PN-70/N-02120 Zasady vaokraglania 1 zaptsywania liczb
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jukosci. Losowy wybor jedno-
stek produkiu do probki
BN-73/0800-01 Metale niezelazne. Potwyroby 1 wyroby walcowane.
Nicrownosci geometryezne. Okreélenia i sposoby pomiaru
BN-78/0800-04 Metale niezclazne. Polwyroby 1 wyroby. Wady po-
wicrzehni, Nazwy 1 okredlenia
BN-74/0809-01 Metale niezelazne. Zaswiadezenie jakosci 1 atest
3. Autorzy projektu normy: mgr inz. Janusz Dziemianko, mgr
inz. Zbigniew Gdula, mnz. Jozet Kruszee — Instytut Metali Nie-
selaznyeh, Glhiwice.

4. Orientacyjne wiasnosci fizyczne i gléwne zastosowanie — wg

tablicy

Temperatura
topnienia
O(“

Ogdlna charakterystyka

spoiwa

Glowne zastosowanic

770

spoiwo  eutektyczne
o niskiej temperatu-
rz¢ topnienia z grupy
spoiw do twardego
lutowania 1 dobrej
przewodno$ci  elek-

trycznej zlacza

do préznioszezelnego
lutowania  ceramiki
metalizowane] oraz
niklu 1 ich
stopow w elementach
do pracy w prozni

miedzi,
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